TAMROCK VIE KIINAAN 
30 Mmk:n kallioporakoneet 


TAMPELLA-TAMROCK ja pekingi- 
läinen China National Machinery 
Import & Export Co. ovat tehneet 
keskenään — suuren — toimitussopi- 
muksen. Kolmen vuoden aikana 
Tamrock toimittaa Kiinaan seitse- 
mänä — toimituksena — kallioporako- 
neita syöttölaitteineen ja varaosi- 
neen 30 miljoonan markan arvosta. 
Suomen — vienti Kiinaan oli viime 
vuonna 30,2 milj. markkaa ja tuon- 
ti 23 Mmk. Tilaus kuuluu suurimpiin 
kallioporakonealalla koko = maail- 
massa. 

KILPAILU oli kansainvälinen ja 
erittäin tiukka. Viime vuosina liike- 
vaihtonsa moninkertaistaneelle 
Tamrockille kauppa on merkittävä, 
sillä se avaa uudet mahdollisuudet 
tuotannon kehittämiseen ja laajen- 
tamiseen. Tilaus edellyttää monien 
uusien — työstökoneiden = hankintaa 
ja Tamrock voi siten siirtyä suur- 
sarjatuotantoon. Kauppa merkitsee 
700 000 tunnin koneistus- ja kokoon- 
panotuntimäärää. Tilaus on arvo- 
kas myös useille alihankkijoille ja 
materiaalin toimittajille, jotka ovat 
valtaosaltaan kotimaisia. 

KAUPPANEUVOTTELUT Pekin- 
gissä kestivät yli kuukauden. Pe- 
kingissä — suoritettiin = vertailupo- 
raukset ja tiiviit tekniset sekä kau- 
palliset ' neuvottelut. Tamrockista 
olivat | Kiinassa | pääneuvottelijana 
projektipäällikkö, = dipl.ins. Oiva 
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Ylikotila sekä 
Jaakko Rahko. 

TAMROCKIN TUOTANTO on p tä- 
hänkin asti ollut vientivoittoinen, 


Samana päivänä kuin Tampella tä- 
nään 2/1970 ilmestyi, julkistettiin 
uutinen suuresta kallioporakoneiden 
Tilaus kuuluu 
suurimpiin kallioporakonealalla koko 


kaupasta Kiinaan. 


maailmassa. 
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poramestari 


sillä vienti 1969 oli 70 % liikevaih- 
dosta. Tärkeimmät vientimaat ovat 
Kanada, Romania, Ruotsi, Norja, 
Sveitsi, USA, Italia, Portugali ja 
Tshekkoslovakia. 'Rotapuomi RP- 
625 on ollut suurin myyntimenestys. 
Tamrockin rotapuomi on luokas- 
saan eniten myyty sekä Euroopas- 
sa että Kanadassa. Rotapuomia on 
kahden vuoden aikana myyty kaik- 
kiaan 300 kpl, jota alan asiantunti- 
jat pitävät erittäin hyvänä saavu- 
tuksena. Romaniassa Tamrock voit- 
ti kaksi vuotta sitten niin ikään ko- 
van kansainvälisen kilpailun. Nykyö- 
sin Romaniaan rakennetaan Tam- 
rockin teknisen avun turvin %eb- 
dasta, joka aloittaa kallioporakeomes- 
den lisenssivalmistuksen. 


TAMROCKIN PÄÄTUOTTEET owa! 
automatisoidut = ja — mekamniseidut 
porauslaitteet, käsiporakomeest sekä 
ruuvikompressorit. Tamrock:=— on 
näiden tuotteiden ainoa suomalss- 
nen valmistaja. 


KIINAN-PROJEKTI om summiöt- 
nen, mutta se ei häiritse hyvässä 
kasvussa olevan yksiköm muilta os 
mintoja. Sen toteuttamiseäsi muo 
dostetaan = erillinen projaitimmuami- 
saatio, johon kuuluu useis em työ- 
ryhmiä. Tilaus työllistää Rahdeksi 
vuodeksi noin 175 työmsääää 
Tamrockin on myös lasjemmettava 
tehdastilojaan. 


Tämä on se kallioporakone K 90. Poran varressa poramestari Unto Ristiniemi. 


Kansi: Petäjäveden kirkko 


kesäisenä 


sunnuntaiaamuna. 


Valok. DI Matti 


Krannila konepajalta. 


3 [1970 


Tampella 


änään 


Tampella 1969 


Korkeasuhdanne ja täystyölli- 
syys olivat leimaa antavia tili- 
vuoden toiminnalle yhtiön kai- 
killa tuotannon aloilla. 
Puunjalostusteollisuuden 
tuotteiden — maailmanmarkki- 
nahinnat nousivat vähitellen 
tasoittaen siten edellisten vuo- 
sien aikana tapahtunutta hin- 
tojen laskua, mistä syystä tä- 
män tuotannon sektorin tulos 
muodostui hyväksi. 
Tekstiilitehtaat — saavuttivat 
myös — tyydyttävän tuloksen 
huolimatta lisääntyneistä kus- 
tannuksista ilman vastaavia 
hintojen korotuksia kotimaan 
markkinoilla. Kasvanut vienti 
ja toiminnan jatkuva rationa- 
lisointi tekivät tämän suotuisan 
kehityksen mahdolliseksi. 
Konepajan osalta myynti 
nousi voimakkaasti ja tilaus- 


kanta saavutti vuodenvaih- 
teessa ennätystason. Jyrkästi 
nousseet raaka-ainekustan- 
nukset ja kiihkeä hintakilpailu 
kaikilla markkinoilla aiheutti- 
vat kuitenkin sen, että tämän 
tuotannonhaaran — korkeasuh- 
danne vaikutti yksinomaan 
tuotannon määrään ilman vas- 
taavaa parannusta taloudelli- 
sessa tuloksessa. 

Yhtiön — kokonaisliikevaihto 
nousi 392,4 milj. markkaan. 
Edellisen vuoden vastaavaan 
lukuun verrattuna nousu on 
11,5 %/o. 

Vuoden lopulla yhtiöön fuu- 
sioitiin sen kokonaan omista- 
mat tytäryhtiöt Syrjänen Oy, 
Eralki Oy ja Kalvotuote Oy. 
Fuusioitujen yhtiöiden yhtei- 
nen liikevaihto nousi 12 milj. 
markkaan, mikä summa sisäl- 


tyy edellä mainittuun koko- 
naisliikevaihtoon tilivuodel- 
ta. 

Yhtiön toimintaa tilivuonna 
ovat leimanneet voimakas laa- 
jentuminen ja merkittävät in- 
vestoinnit tuotannon kaikilla 
aloilla. Investoinneista laaja- 
kantoisin oli Anjalan höyry- 
voimalaitoksen laajentaminen, 
jonka lasketaan valmistuvan 
vuoden 1971 kesään mennessä. 
Tampereella saatettiin loppuun 
non-woven menetelmää käyt- 
tävän kuitukangastehtaan ra- 
kentaminen ja tehtaan käyn- 
tiinajo — suoritettiin kuluvan 
vuoden alussa. 

Investointien kokonaismäärä 
nousi 52,7 milj. markkaan, 
mistä summasta 34,7 milj. 
markkaa käytettiin koneisiin ja 
rakennuksiin sekä 18 milj. 
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markkaa osakkeisiin etupäässä 
ulkomaisissa yrityksissä. 

Nämä investoinnit sekä ko- 
nepajan tilauskannan nopeasta 
kasvusta johtuva käyttöpää- 
oman lisääntynyt tarve ovat 
tehneet uusien luottojen otta- 
misen tarpeelliseksi ja yhdessä 
korkean korkokannan kanssa 
huomattavasti lisänneet kor- 
kokuluja. Korkokulujen = ja 
pääoman tarpeen vähenemistä 
voidaan odottaa vasta sitten 
kun uudet investoinnit alkavat 
tuottaa voittoa investoidulle 
pääomalle. 

Yhtiön ulkomaisiin tytäryh- 
tiöihin suorittamien osakein- 
vestointien pääasiallisena koh- 
teena oli Espanjassa Barcelo- 
nan lähellä sijaitseva karton- 
kitehdas, jonka osakekanta ko- 
konaan on siirtynyt Tampellan 
omistukseen. Espanjalaisen yh- 
tiön uudeksi nimeksi tuli Tam- 
pella Espanola S.A. Samanai- 
kaisesti korotettiin yhtiön osa- 
kepääomaa 10,8 milj. markalla 
apportin muodossa, vähentä- 
mällä vastaavasti Tampellan 
mainitulle yhtiölle toimittamis- 
ta pääkoneista johtuvia saata- 
via. 


Tampella Espanolan kar- 
tongin tuotanto on huomatta- 
vasti ylittänyt ennakkolaskel- 
mat ja sen kokonaisliikevaihto 
tilivuonna nousi noin 38,5 milj. 
markkaan. Tuottoa ei kuiten- 
kaan vielä voida pitää tyydyt- 
tävänä ja syynä tähän ovat 
raaka-ainekustannusten nousu 
sekä Espanjassa voimassa oleva 
valmiiden =tuotteiden hinta- 
säännöstely. 

Eurocan Pulp & Paper Co. 


HALLITUS 
1. 1. 1970 lukien 


GÖRAN EHRNROOTH 
Varatuomari 
Hallituksen puheenjohtaja 


BERTEL APPELBERG 
Professori 
Hallituksen varapuheenjohtaja 


I. F. HORNBORG 
Vuorineuvos 


STIG BRUNOW 
Varatuomari 


FREDRIK DONNER 
Insinööri 


JOHAN NYKOPP 
Vuorineuvos 


SVANTE KIHLMAN 
Kauppat.maist. 


Varajäsenet 


HENNING SUMELIUS 
Metsänhoitaja 


KAI OTTO DONNER 
Fil. tri 


JOHTOKUNTA 


JOHAN 


NYKOPP 


Vuorineuvos 
Johtokunnan puheenjohtaja 
Toimitusjohtaja 


NILS BJÖRKLUND 
Diplomi-insinööri 
Varatoimitusjohtaja 
Konepajateollisuuden johtaja 


SVANTE KIHLMAN 
Kauppat. maist. 
Finanssijohtaja 


C-E. FORSS 
Diplomi-insinööri 
Varatoimitusjohtaja 
Tekstiili- ja muoviteollisuuden joht 
HEIKKI A. KLEMETTI 
Diplomi-insinööri 
Puunjalostusteollisuuden johtaja 


KAI G. SANDSUND 
Diplomi-insinööri 
Rakennustoimen ja voima- 
talouden johtaja 


Ltd., jossa Oy Tampella Ab on 
osakkaana kolmen muun suo- 
malaisen yrityksen kanssa, on 
aikaisemmin saanut Kitimatis- 
sa, Brittiläisessä Columbiassa 
sijaitsevien teollisuuslaitosten- 
sa rahoittamiseksi amerikka- 
laisilta vakuutusyhtiöiltä 60 
milj. USA:n dollarin suuruisen 


lainan. Tämä laina, jonka ta- 
kaamiseen Tampella muiden 
suomalaisten osakkeemmemista- 
jien kanssa osallistuu, mostet- 
tiin viime vuonna 81 milj. 
USA:n dollariin. Rakenmus- ja 
asennustyöt Kitimatissa ovat 
edistyneet suunnitelmiem mu- 
kaisesti ja viime joulukuussa 


YHTIÖN INVESTOINNIT 1000 MARKOISSA V. 1969 


Metsä- Koneet ja 

ta Tehdas- Raken- J = n 
kiinteistöt Mt 2 N muu käyttö- | Osakkeet |Y hteensä 

ja tontit omaisuus | 
Yhteisosastot 383 452 851 18.029 19.715 
Tekstiilitehtaat 700 7.200 7.900 
Muovitehtaat 643 954 1.597 
Konepaja 529 343 4.764 5.636 
Puunjalostus- 
teollisuus 464 660 2.610 14.169 17.903 
464 1,572 4.748 27.938 18.029 521791 


suoritettiin jo sahan käyntiin- 
ajo. 

Alexandrian kaupungissa, 
Louisianassa, toimiva Pineville 
Kraft Corporation, oli fili- 
vuonna jo täydessä käynnissä 


ja sen linerboard-kartongin 
tuotanto nousi noin 212000 
metriseen tonniin. Tehtaan 


tuotannosta myytiin noin puo- 
let Amerikan markkinoille ja 
loput eurooppalaisille ostajil- 
le. 


Tilivuoden alusta tuli voi- 
maan uusi laki elinkeinotulon 
verottamisesta. Tämän lain 
määräysten mukaan arvostet- 
tiin uudelleen yhtiön kaikki va- 
rastot vuoden 1968 päättyessä 
ja siirrettiin 40.917.532 mark- 
kaa aikaisemmista varastova- 
rauksista liiketoiminnan kehit- 
tämisrahastoon. Tästä määräs- 
tä on siirretty 33.538.000 mark- 
kaa, joka vastaa laissa lähem- 
min määriteltyjä investointeja 
vuosina 1968 ja 1969, eri ra- 
hastoon oman pääoman ryh- 
mään. Muutenkin on aikaisem- 
pia varauksia ryhmitelty uu- 
delleen vastaamaan uuden lain 
arvostamis-, jaksottamis- ja 
varausmääräyksiä. Useat tili- 
vuoden taseiden erät eivät täs- 
tä syystä sekä edellä mainit- 
tujen fuusioiden johdosta ole 
vertailukelpoisia aikaisempien 
tilinpäätösten vastaavien erien 
kanssa. 


Yhtiön omistamat Villayhty- 
mä Oy:n osakkeet, joiden kir- 
janpitoarvo oli 3.155.501 mark- 
kaa, on kyseisen yhtiön kon- 
kurssin takia poistettu aikai- 
sempia — varauksia käyttäen. 
Loppuosa osakesalkun vähen- 


HENKILÖKUNNAN LUKUMÄÄRÄ 31. 12. 


Pääkonttori ja yhteisosastot 


"Pekstiiliteollisuus 
Muoviteollisuus 
Konepaja 
Puunjalostusteollisuus 


Yhteensä 


1969 1968 

424 466 
1.534 1.534 

141 = 
2.881 2,541 
2.820 2.749 
7.800 7.290 


YHTIÖN MYYNNIN JAKAUTUMINEN TUOTTEITTAIN 1969 


Konepaja 
310 % 


nyksestä, pienehköä määrää lu- 
kuunottamatta, johtuu edellä 
mainittujen Tampellan täysin 
omistamien tytäryhtiöiden fuu- 
sioista. Ne käyttöominaisuuden 
lisäykset, jotka eivät sisälly al- 
la olevaan vuoden investoitien 
erittelyyn, johtuvat fuusioista. 


12 % Sähkövoima — 


Puunjalostusteollisuus 
39 = 


Joulukuussa 1969 valtioneu- 
voston ja teollisuuden välillä 
sovittu, 300 milj. markkaa kä- 
sittävä suhdannevarausjärjes- 
tely tasaisemman €taloudelli- 
sen kehityksen turvaamiseksi, 
merkitsi yhtiölle velvoitusta 
osallistua tähän järjestelyyn 


KOTITMAIN ENS [AISUIEIKO MIAN ENSM Y-Y:N' RNO 9 


Kotimainen Ulkomainen 
myynti mk A myynti mk 
Pellavatehdas 21.265.066:75 71,35 8.538.560:56 
Lapinniemen 
Puuvillatehdas 16.769.786:39 73,92 5.918.461:61 
Muovitehtaat ') 7.498.877:81 89,15 912.810:00 
Konepaja 40.748.219:00 33,50 80.902.298:54 
Puunjalostus 17.834.468:13 9,96 161.150.742:02 
Kartonginjalostus 
(Tambox) 15.694.228:;19 60,26 10.349.434:99 
Voimanmyynti 4.807.827:;01 100,00 — 
124.618.473;28 31,70 267.772.307:72 
1) Kalvotuotteen osalta lukuunottamatta aikaa 1. 1.—31. 3. 1969 


Yhteensä 
S mk 

28,65 29.803.627:31 
26,08 22.688.248:00 
10,85 8.411.687:81 
66,50 121.650.517:54 
90,04 178.985.210:15 
39,74 26.043.663:;18 

== 4.807.827:01 
68,30 392.390.781:00 


11,34 milj. markalla. Tämän 
johdosta on tilivuoden tilin- 
päätöksessä siirretty 3,6 milj. 
markkaa investointirahastoon. 


TEKSTIILITEHTAAT 


Kuluneena vuonna olivat suh- 
danteet tekstiiliteollisuuden 
alalla hyvät sekä Suomessa et- 
tä ulkomailla. Vientihinnat 
olivat — näinollen paremmat 
kuin aikaisemmin kattaen ko- 
honneet palkka- ja etenkin ke- 
mikaalikustannukset, kun taas 
kannattavuus kotimaan mark- 


kinoilla — vakauttamissopimuk- 
sesta johtuen laski. 
Tekstiilitehtaiden = nettolas- 


kutus kohosi 16 "o:lla ja oli 
yhteensä 52,4 milj. markkaa. 
Viennin osuus tästä oli 14,5 
milj. markkaa. Hyvään tulok- 
seen vaiktttivat ennenkaikkea 
vienti, joka kohosi 30 o:lla, 
sekä = Pellavatehtaan = uudet 
tuotteet. Tanskalaisen tytäryh- 
tiön Dantam Dug A/S:n las- 
kutus nousi 2,7 milj. markkaan 
ja kohosi näinollen 51 %/o edel- 
liseen vuoteen verrattuna. 

Ammattitaitoisten työnteki- 
jöiden puutteesta johtui keh- 
räämöjen puhtaan lankatuo- 
tannon lasku 5 o:lla. Kehrää- 
möt pystyivät kuitenkin lisää- 
mään kokonaistuotantoaan 12 
%/o:lla — neulotun — jutihuovan 
voimakkaasti lisääntyneen ky- 
synnän ansiosta. Kutomot ja 
peitetehdas pystyivät lyhenty- 
neistä työviikoista huolimatta 
lisäämään tuotantoaan 3 %o:lla 
ja vastaavasti 7 %o:lla. 

Tekstiilikoneiden = harvinai- 
sen = pitkien toimitusaikojen 
vuoksi ei suurempia uusia 
asennuksia suoritettu. Ainoas- 
taan lankavärjäämössä ryh- 
dyttiin sekä koneiston että ra- 
kennusten perusteelliseen uu- 
denaikaistamiseen. 

Tekstiiliraaka-aineiden hin- 
nat pysyttelivät verraten va- 
kaina, ainoastaan jutin hinnat 
heilahtelivat kuten tavallises- 
ti. Kuluvan vuoden osalta näyt- 
tävät suhdanteet tekstiiliteolli- 
suuden alalla verraten hyviltä 
mutta ammattitaitoisten työn- 
tekijöiden puute tulee rajoitta- 
maan tuotantoa voimakkaim- 
min. 


MUOVITEHTAAT 
Vuosi 1969 oli Eralki Oy:n ja 
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TEKSTIILITEOLLISUUDEN RAAKA-AINEKÄYTTÖ WV 


Puuvilla 


Pellava 


Juti 


Sisal 
Paperi 
Raionvilla 


Synteettiset 


Kalvotuote Oy:n — viimeinen 
toimintavuosi: Oy Tampella 
Ab:n itsenäisinä tytäryhtiöinä. 
Fuusiot toimeenpantiin joulu- 
kuussa. 

Täystyöllisyys oli vuodelle 
ominaista. Vain vaahtokumin 
kysyntä laski ja sen valmistus 
lopetettiinkin vuoden aikana. 

Molempien = muovitehtaiden 
kokonaismyynti nousi 8,9 milj. 
markkaan, lisäys oli 30 %/o. 
Muovikassien sekä laminointi- 
tarkoitukseen ja kutistepak- 
kauksiin valmistettujen =eri- 
koiskalvojen myynti nousi 
prosenttisesti eniten. 

Vuoden 1968 lopulla aloitetut 


1962—19%9 


Eralki Oy:n Porvoossa olevan 
tehdasrakennuksen laajennus- 
työt saatiin valmiiksi ja voitiin 
heti ottaa käyttöön kokonai- 
suudessaan. Uusia suulakepu- 
ristimia asennettiin, ja ne lisä- 
sivät tuotantokykyä huomatta- 
vasti. Samoin otettiin käyttöön 
jätegranulaattori, jonka avulla 
jätekalvoa voidaan granuloida 


ja käyttää uudelleen tuotan- 
nossa. 
Muovitehtaat woivat luotta- 


vaisina katsoa tulevaisuuteen. 


Vain voimakkaasti kohoavat 
raaka-aineiden hinnat voivat 
aiheuttaa huolia varsinkin 


viennin kehitystä ajatellen. 


MUOVITEHTAIDEN LASKUTUS MUOVIRAAKA-AINEIDEN KÄYTTÖ - 


VV. 1966—1969 


VV. 1966—1969 


Tonnia 
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66 67 68 69 


KONEPAJA 


Konepajan tuotannon kasvu 
jatkui tilivuonna samanaikai- 
sesti kuin tilauskanta edelleen 
kasvoi. Hintatilanne oli kui- 
tenkin melko kireä johtuen 
kovasta kansainvälisestä kil- 
pailusta Konepajan päätuotan- 
toaloilla. Konepajan kannatta- 
vuus laski lisäksi sen johdosta, 
että eräät suuret kotimaiset 
toimitukset vuoden aikana an- 
toivat erittäin huonon katteen 
syystä, että kyseiset tilaukset 
vastaanotettiin ennen markan 
devalvointia, joka aiheutti raa- 
ka-aineiden hintojen huomat- 
tavan nousun. Vakauttamisso- 
pimuksen johdosta näistä lisä- 
kustannuksista ei voitu periä 
korvausta ostajalta indeksisi- 
donnaisuuden tultua poiste- 
tuksi. 

Paperikoneosasto sai tilivuo- 
den aikana vastaanottaa kolme 
suurta täydellistä konetilausta: 
G. A. Serlachius Oy tilasi kar- 
tonkikoneen Takon tehtaalle 
Tampereelle, Kemi Oy liner- 
kartonkikoneen ja lisäksi on- 
nistui Konepaja saamaan 
Sveitsistä kartonkikonetilauk- 
sen Karton- und Papierfabrik 
Deisswil AG:ltä. Viimeksi mai- 
nittu kone varustetaan Kone- 
pajan — kehittämillä — uusilla 
imulieriöillä ja se tulee ole- 
maan maailman suurin ja no- 
pein lieriökartonkikone. Muista 
tilauksista mainittakoon puris- 
tinosan uudistaminen yhdessä 
Fiskeby AB:n koneessa Ruot- 
sissa. 

Tilivuoden aikana käynnis- 
tettiin DeRidderiin Louisianaan 
toimitettu suuri linerkartonki- 
kone, jonka Boise Cascade 
Corporation tilasi marraskuus- 
sa 1967. Pääosa Inland Contai- 
ner Corporationin, Tennessee, 
konetoimituksista saatiin pe- 
rille ja toimitukset Eurocan 
Pulp & Paper Co. Ltd:lle Brit- 
tiläiseen Columbiaan ja V/O 
* Prommashimportille —Neuvos- 
toliittoon aloitettiin. 

Sanomalehtipaperiteollisuu- 
den uudet laajat investointi- 
ohjelmat toivat mukanaan niin 
Suomessa kuin ulkomaillakin 
ennätysmäisen puuhiomako- 
neiden myynnin. Kaikkiaan 
saatiin tilaukset 50 hiomako- 
neelle, mm. Kajaani Oy:lle, 
Enso-Gutzeit Osakeyhtiölle, 


KONEPAJAN MYYNNIN MAANTIETEELLINEN JAKAUTUMINEN 
VV. 1965—1969 


- . Skandinavian 1 


Metsäliiton Selluloosa Oy:lle ja 
Rauma-Repola Oy:lle Suomes- 
sa, Holmens Bruks och Fabriks 
AB:lle ja Svenska Cellulosa 
AB:lle Ortvikeniin Ruotsissa, 
Nova Scotia Pulp Ltd:lle Ka- 
nadaan, Mondi Valley Paper 
Company Ltd:lle Etelä-Afrik- 
kaan sekä A/S Follum Fabrik- 
ker'ille ja Saugbrugsforenin- 
gen'ille Norjaan. 
Höyrykattilaosasto sai teolli- 
suushöyrykattilan tilauksen 
Metsäliiton Selluloosa Oy:ltä 


Suomi 49,5 %, 


Kirkniemestä ja soodakattilan 
tilauksen AB Statens Skogin- 
dustrier'iltä Ruotsista. Viimek- 
si mainittu kattila tulee val- 
mistuttuaan olemaan Euroopan 
suurin. 

Tilivuoden aikana otettiin 
käyttöön Konepajan toimitta- 
ma teollisuushöyrykattila Oy 
Wilh. Schauman Ab:n tehtailla 
Pietarsaaressa, kaksi höyry- 
kattilaa Yhtyneet Paperiteh- 
taat Oy:n Jämsänkosken teh- 
tailla sekä yksi höyrykattila 


KONEPAJAN TUOTANNON ARVON JAKAUTUMINEN TUOTE- 
RYHMITTÄIN VV. 1965—1969 


Paineilmakoneet 


2% 


Vesiturbiinit ja 
luukut 6,6 % 


Diesel-moottorit 8,2 % 


Höyrykattilat 183 % — 


Muut tuotteet 
81% 


Paperi- ja 
puunjalostus- 
tuotteet 53,6 % 


TAMROCK-OSASTON 


LASKUTUS VV. 1965—1969 
Mmk 


Kymin Osakeyhtiön tehtaalla 
Voikkaalla. 

Turbiiniosasto sai kaksi ti- 
lausta Norjasta, yhden Kaplan- 
turbiinin = toimituksen A/S 
Unionille sekä yhden Röros 
Elektricitetsverk'ille. 

Atomi- ja prosessiteknillinen 
osasto toimitti ja asensi 
ASEA:n tilaamat sisäosat ato- 
mireaktoria varten, joka ra- 
kennetaan Oskarshamns 
Kraftgrupps AB:lle Ruotsiin. 
Osasto suoritti loppuun Kemi 
Oy:n uuden kemikaalien tal- 
teenottolaitoksen = toimituksen 
ja käyntiinajon. Samantapaisen 
Tampella-menetelmän mukai- 
sen laitoksen projektointi Stu- 
rovon tehtaita varten Tshek- 
koslovakiassa = pääsi täyteen 
vauhtiin ja lisäksi saatiin sys- 


teemisuunnittelutilaus Tam- 
pellan kemikaalientalteen- 
ottomenetelmän ottamiseksi 
käyttöön S.I.C.A. -toiminimen 
tehtailla Ranskassa. Näin ollen 
voidaan todeta, että tämä Hei- 
nolan tehtailla kehitetty me- 
netelmä, joka on saatettu teol- 
liseen mittakaavaan Konepa- 
jalla, on saanut jalansijan kan- 
sainvälisillä markkinoilla. 
Nopeasti kasvava paineilma- 
koneosasto = järjestettiin €tili- 
vuoden aikana uudelleen en- 
tistä itsenäisemmäksi Tamrock- 
nimiseksi toimintayksiköksi. 
Tämä uudelleenjärjestely on 
yhä lisännyt osaston iskuvoi- 
maa. Tamrock on saavuttanut 
hyvän —vientituloksen lisäten 
voimakkaasti myyntiään Ka- 
nadaan ja Ruotsiin. Romanian 
kanssa vuonna 1968 solmittu 
lisenssisopimus on tilivuonna 
johtanut melko huomattavaan 
vientiin mainittuun maahan. 
Vuoden laskutus oli 121,6 
milj. markkaa, mikä on 6 % 
edellistä vuotta suurempi. Kun 


kuitenkin = tilauskanta (nousi 
158,8 milj. markasta vuoden 
1968 päättyessä 252,6 milj. 


markkaan vuoden 1969 päät- 
tyessä, voidaan todeta, että 
saadut tilaukset ovat nousseet 
laskutusta paljon nopeammin. 
Tuotannon kasvua on lähinnä 


rajoittanut koulutetun työvoi- 
man puute. Tuotannon volyy- 
min lisäys voidaan mitata val- 
mistukseen käytettyjen tuo- 
tannollisten tuntien avulla ja 
on siten määritettynä kasvanut 
11,2 %:lla. Laskutusta on suur- 
ten toimitusten epätasaisuuk- 
sista johtuen tarkasteltava pi- 
temmältä — kaudelta, = jolloin 
nähdään, että vuotuinen las- 
kutus on noussut keskimäärin 
yli 15 %% vuodesta 1964 lu- 
kien. 

Työntekijäin lukumäärä 
vuoden vaihteessa oli 1955 ja 
toimihenkilöiden lukumäärä 
926. 


PUUNJALOSTUSTEOLLI- 
SUUS 


Puunjalostusteollisuuden = sek- 
torilla vuonna 1967 koettu ja 
päämarkkina-alueiden = talou- 
teen liittynyt lama kääntyi 
vuoden 1968 aikana nousuun, 
joka voimakkaana jatkui koko 
vuoden 1969 ajan Tällä tosi- 
asialla oli kahtalainen vaiku- 
tus. Menekin vahvistuessa 
päästiin vuoden 1969 aikana 
toteuttamaan vientituotteille 
hintajärjestelyjä ja korotuksia, 
jotka ostajapiirit saatiin hy- 
väksymään. Samalla päästiin 
toteuttamaan tuotevalikoimas- 
sa siirtymä paremmin kannat- 


PUUNJALOSTUSTEOLLISUUDEN TUOTANTO VV. 1965—1969 


(Tuhansina tonneina ja standartteina) 


Anjalan 
Paperitehdas 


Tonnia 


150 = 


100 = 


50 


Inkeroisten 
Kartonkitehdas 


Heinolan 
Kartonkitehdas 


Tolkkisten 
Selluloosatehdas 


Sahat 
Std 


20 


65 66 67 68 69 6566676869 6566676869 6566676869 6566 67/6869 


taviin laatuihin ja näin paran- 
tamaan kannattavuutta. 

Vaikka vakauttamissopi- 
muksella olikin hinta- ja palk- 
kxanousuja hillitsevä vaikutus, 
ei kuitu- ja tukkipuun tehdas- 
hinnoissa tapahtuneelta hin- 
nannousulta voitu välttyä. Va- 
kauttamissopimuksen — sisältä- 
mät ja sen lisäksi tapahtuneet 
työpalkkojen liukumat nostivat 
myös — työvoimakustannuksia. 
Eri tehtailla suoritetuin ratio- 
nalisointi- ja kustannusval- 
vontatoimenpitein pyrittiin — 
osittain varsin ilahduttavin tu- 
loksin — kompensoimaan tuo- 
tantokustannuksissa =tapahtu- 
nutta nousua. 

Yhtiö perusti yhdessä Enso- 
Gutzeit Osakeyhtiön ja Kymin 
Osakeyhtiön = kanssa Kotka 
Woodexporters, Enso-Gutzeit 
Osakeyhtiö-nimisen komman- 
diittiyhtiön markkinoimaan 
yhteisesti kaikkien yhtiömies- 
ten sahatavaran vientituotan- 
non. Kotimaan myynti jäi 
edelleen kunkin yhtiömiehen 
itse hoidettavaksi. Kotka 
Woodexporters on toiseksi suu- 
rin sahatavaran vientimyyjä 
maassamme. 


ANJALAN PAPERITEHDAS 


Anjalan Paperitehtaan tilaus- 
kanta on ollut hyvä koko vuo- 
den. Koneet ovat olleet toimin- 
nassa jatkuvasti, paitsi paperi- 
kone 2, joka seisoi uudistustöi- 
den vuoksi 1.—31. 3. 1969. Tuo- 
tannon määrä oli 106867 ton- 
nia. Määrän aleneminen johtui 
paperikone 2:n seisauksesta. 
Uudistustyö onnistui erinomai- 
sesti nostaen paperikone 2:n 
tuotantoa n. 15 %/o. 


INKEROISTEN KARTONKI- 
TEHDAS 


Inkeroisten Kartonkitehtaan 
tuotanto nousi ensimmäisen 
kerran yli 100000 tonnin eli 
102 499 tonniin. Kartongin ky- 
syntä oli koko vuoden kiinteä, 
ja koneet olivat koko vuoden 
toiminnassa — lukuunottamatta 
kartonkikone 2:ta, joka seisoi 
syyskuussa 3 viikkoa koneen 
muutostöiden johdosta. Tuo- 
tannosta meni n. 21 %% Tam- 
pellan omaan käyttöön. 


TAMBOX-TEHTAAT 
Pakkausten kysyntä niin koti- 


kuin vientimarkkinoillakin oli 
hyvä. Kokonaistuotanto nousi 
vuonna 1969 22 188 tonniin, jo- 
hon ei sisälly Syrjänen Oy:n 
tuotantoa. Syrjänen Oy fuu- 
sioitiin yhtiöön vuoden lopulla 
ja sen tuotanto oli 1 730 tonnia. 
Voimapahvipakkausten tuo- 
tanto siirrettiin tammikuussa 
Inkeroisista Heinolan = aalto- 
pahvitehtaalle. 


HEINOLAN KARTONKITEH- 
DAS 


Kartonkitehtaalla vallitsi täys- 
työllisyys koko vuoden ja teh- 
taan tuotannoksi tuli 127250 
tonnia. Viennin osuus oli tästä 
87 —%. Puoliselluloosatehtaan 
keitinlinjan — uusinta, — mikä 
aloitettiin vuonna 1968, val- 
mistui suunnitelmien mukaan 
maaliskuussa 1969. Puolisellu- 
loosan puuraaka-aineena ryh- 
dyttiin käyttämään pinotava- 
ran lisäksi vanerijätehaketta. 
Tähän — tarvittava = laitteisto 
otettiin käyttöön marraskuussa 
1969. 


TOLKKISTEN 
SATEHDAS 


Selluloosan menekki on ollut 
hyvä ja tehdas on käynyt täy- 
dellä teholla lukuunottamatta 2 
viikon korjausseisokkia. Vuosi- 
tuotanto oli 51 459 tonnia. 


SELLULOO- 


SAHAT 


Inkeroisten sahan tuotanto 
8 161 std kasvoi edelliseen vuo- 
teen verrattuna 809 std:lla. 
Kesällä sahalla oli yhden kuu- 
kauden seisokki kesälomien ai- 
kana. Vuoden loppupuolella on 
aloitettu sahatavarakuivaamon 
laajennustyöt sekä paketointi- 
rakennuksen rakentaminen. 
Porvoon saha kävi keväällä 
yhdellä linjalla osittain kahta 
vuoroa, mutta seisoi kesällä 
yhden kuukauden. Vuosituo- 


tanto oli 12592 std. Syksyllä 
valmistui Tolkkisiin rakennet- 
tu uusi sahatavaran kuivaamo 
rimoitus- ja €tasauslaitoksi- 
neen. 


METSÄOSASTO 


Eri tuotantolaitoksia varten 
hankittiin Tehdaspuu Oy:n 
kautta kuitupuuta 1,7 milj. p- 
m3 tuontipuut mukaan luet- 
tuina ja sahatukkeja 5,4 milj. 
ja. 
Yhtiön omilla tiloilla käytet- 
tiin metsänparannustöihin 
233 991 markkaa. 
Puunjalostusteollisuuden va- 
kinaisten työntekijöiden lu- 
kumäärä ilman metsätyönteki- 
jöitä oli 2286. Toimihenkilöi- 
den lukumäärä oli 534. 
Puunjalostusteollisuus mak- 
soi vuonna 1969 palkkoja 39,2 
milj. markkaa metsäpalkkoja 
lukuunottamatta. 


VOIMANHUOLTO 


Veden niukkuus, joka jo syk- 
syllä 1968 oli havaittavissa ve- 
sistöissämme, jatkui kertomus- 
vuonna. 

Priima sähköenergian kulu- 
tus yhtiön eri tehtaissa nousi 
4,2 %o saavuttaen kolmantena 
vuotena — peräkkäin = uuden 
huippuarvon. Sähkövoiman 
myynnin noustessa nyt ensi 
kertaa yli 100 000 MWh:n rajan 
eli 113370 MWhiiin yhtiön 
höyryvoimalaitoksia käytettiin 
entistä enemmän. Uuden 80 
MW:n höyryvoimalaitoksen 
rakennustyöt Inkeroisissa aloi- 
tettiin suunnitelmien mukaan 
myöhäissyksyllä. Voimalaitok- 
sen lasketaan 40 MW:n vasta- 
paineyksikön = osalta olevan 
valmis maaliskuussa 1971 ja 
vastaavan lauhdekoneen osalta 
saman vuoden heinäkuussa. 

Vuoden 1969 sähkötilasto on 
seuraava. Edellisen vuoden ar- 
vot on merkitty sulkeisiin. 


Kehitetty voimaa: Omaa vesivoimaa ...... 274 899 (325 793) 
» = vastapainevoimaa 131689 (121200) 

» = lauhdevoimaa .... 163942 ( 72099) 

Ostettu voimaa: 22171 ( 37254) 
YHTEEN AN MEN kon Je] 592 701 (556346) 

Käytetty voimaa: Priima voimaa ........ 477 870 (458 468) 
Voimaa —sähkökattiloihin 1461 ( 11 909) 

Myyty voimaa: 113 370 ( 85969) 
Yhteensä. E <. jea J 592 701 (556346) 
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OMAISUUSTASE 31. 12. 1969 


VASTAAVAA 


Varsinainen omaisuus 


Rahoitusomaisuus 
Kassa ja pankkisaatavat 
Saamavekselit 
Tilisaamiset 
Maksetut ennakot 
Pitkäaikaiset saatavat 

Väihto-omaisuus 
Valmiit tavarat ja puolivalmisteet 
Raaka- ja tarveaineet 


Käyttöomaisuus 
Metsäkiinteistöt 
vuoden alussa .... 3905 938,42 
lisäys! MAIS . 463 910,36 
vahennys KaamIaNaent 32 203,87 
POISTO e Pa SERIE 16 605,00 


Tehdaskiinteistöt ja vesivoima 


vuoden alussa .... 8802813,67 
lisäys . 2007 159,06 
vähennys ' 13 640,63 
Rakennukset 
vuoden alussa .... 58 785 030,29 
JiSäys K RIINI. 6 564 322,72 
VAONMYS. "aan: 39 370,00 
POIS TONNMD =. 1. . 3978 983,00 


Koneet ja kalusto 


vuoden alussa .... 74 693 357,17 


JES AY S San. 31 781 342,94 

Vahenmy:s makaava: 445 217,01 

poisto 21025 198769 
Osakkeet 

vuoden alussa .... 50 950 462,27 

IS SNS KTR... 18 049 020,31 

vähennys . 6885215,24 


Lainojen indeksikorotukset 


vuoden alussa .... 572 947,42 
LISSYS LLA EO nä. 16 854,57 
POISTO OSI an 1. 155 759,00 


Siirtyvät erät 


1969 


10 036 500,39 
2 051 590,21 
61 595 207,67 
7184 006,19 


58 395 915,51 


54 688 357,03 


4 321 039,91 


10 796 332,10 


61 331 000,01 


84 304 324,45 


62 114 267,34 


1968 


122 191 146,04 203 058 450,50 (182 769510) 


113 084 272,54 ( 30674778) 


434 042,99 223 301 006,80 (197710549) 


4556 402,76 ( — ) 


mk 544 000 132,60 (411154837) 


VASTATTAVAA 
Vieras pääoma 1969 
Lyhytaikainen 
a varavekselitaaaaeksä st... 14 409 904,14 
Piivelat 0: takaa <a e. .5 0 muissa 68 937 985,76 


40 049 821,40 
13 227 447,03 


va ILOON SN N NEET... asa 26 315 854,00 
Pitkäaikainen 
KTR D elalttat 7 aja 12). 18 026 665,96 


202 404 516,06 
24 836 387,04 


Muut pitkäaikaiset lainat 
Omat eläkesäätiöt 


Sähköliittymismaksut ............ 468 816,86 
Arvostuserät 
Arvonjärjestelyerät 
Kehittämisrahasto NIMIIN 7 379 532,14 
TVEStOIDLT ARASto. aRaRTEIEE SEN 3 600 000,00 
Luottotappio- ja 
PAKUUVATAUS 30:01 SEME ERIN. 71.10 


Siirtyvät erät 


Oma pääoma 


Osakepääomaa |. jane mässy 45 000 000,00 
Vararahasto siensmk vm. ..  askä: «aN 13 500 000,00 
Muutorahastoitt mass..." KN s. 43 578 708,84 
Voitto 

Voitto edellisiltä 

VUOSI Ian in Sa 1 933 543,24 


Tilivuoden voitto .... 4097519,18 6031 062,42 


5 197 500,00 


1968 


162 941 012,33 (139013 667) 


245 736 385,92 (197 978 591) 


16 177 032,14 ( 


11 035 930,95 ( — ) 


108 109 771,26 ( 74162579) 


mk 544 000 132,60 (411154837) 


MIST O)KS TS SIENI E 0 9T059 


KULUT 
1969 
Varsinaiset kulut 


PAIKAL POE 1230 NAT si TeeN 98 316 484,78 
Vito RKta PääKRt mättä misu 1 844 616,21 
KOKKO KULUI N KIN 29 902 101,19 
NYK 6 Sa am ISOS Na PAD 3 591 901,80 
OLS TO Lä EAN vasaa van Ha APR 25 876 505,65 
Muut varsinaiset 

IST DT Go EES 22 012 543,95 


Siirto investointirahastoon 
Tilivuoden voitto 


a 
TUOTOT 


Varsinaiset tuotot 


Tuotot liikkeen harjoittamisesta .... 
Korkotuotot 
Muut varsinaiset tuotot 


189 241 672,76 


Vuosivaihto ..... 
Vuosivaihto yhtiön kokonaan omistamat 
tytäryhtiöt mukaan luettuina 


Vastuusitoumukset 


YHTIÖN OSAKKEENOMISTAJAT 


Yhtiön osakepääoma 45 milj. markkaa jaettuna 450 000 osakkeeseen jakaantuu yhteensä 5 687 


181 544 153,58 


3 600 000,00 
4 097 519,18 


189 241 672,76 


172 647 701,57 
12 289 535,12 
4 304 436,07 


392 390 781,00 


443 027 113,62 


166 025 182,00 


osakkeenomistajan kesken ryhmittäin seuraavasti: 


Osakkeenomistajien 
lukumäärä 

Mk sryaIS tek tilo AIKEET a n. 20 Sn 15 4 982 
SÄÄTOLTJA KY KATS TYK SE Pant. ETV E TER 27 445 
EKES ykset: 1! Raa.» PRN ua VENj: 96 
Ulkomaiset osakkeenomistajat .......... 145 
Valtiolliset tai kunnalliset laitokset 19 
RERISTEKOIM A LATAA. 1-8! k TN 1. 

SAIT ORI ER Ta 1 TOAN. JAL TN aan 143 SEKIN s. VUN 1 5 687 


Suurin yhden osakkeenomistajan omistama 
ei omista yli 1 % yhtiön osakekannasta. 
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osake-erä 


on 5,08 %. 


1968 


(81 691 098) 
( 1658 975) 
(18 227 730) 
( 3 870 695) 
(22 292 558) 


(14 739 739) 


Osakkeiden 
lukumäärä 


233 472 
127 258 
71 624 
14 701 
2141 
804 
450 000 


Kukaan 


(142 480 795) 
o ) 
( 3519247) 


(146 000 042) 


(136 452 578) 
( 5376779) 
( 4170685) 


(146 000 042) 


(351 355 454) 


(367 871 062) 


( 76 851 450) 


0, 


51,89 
28,28 
15,92 
3,27 
0,47 
0,17 
100,00 


yksityishenkilö 


Miljoonas flutingkartonkitonni valmistui Heinolan tehtailla toukokuun 9 päivänä 1970 klo 06.53. 
määrän sisältävän rullan vierellä ovat vasemmalla apurullamies Pentti Rissanen, koneenhoitaja Teuvo Jääske- 
läinen, rullamies Aulis Häkkinen, lomittaja Ari Huhta, silinterimies Timo Heinonen ja vuorotyönjohtaja Pertti 
Venäläinen. 


Tämän tonni- 


Miljoonas tonni Heinolassa 


Heinolan Flutingkartonkiteh- 
taalla vietettiin merkittävää 
työn ja tuotannon juhlapäivää 
9. toukokuuta: miljoonas flu- 
tingkartonkitonni valmistui! 
Kevätsiivot oli tehty ja tehdas 
henkilökuntineen oli valmis- 
tautunut vastaanottamaan päi- 
vää, josta oli veikattu ja josta 
oli niin paljon puhuttu. 

Jo aamusta paistoi aurinko 
kesäisen lämpimästi ja liput 
liehuivat tehtaalla. Todettiin 
juhlapäivän olo. 

Kun mainittu tonnimäärä klo 
6.53 oli valmistunut, tutkittiin 
310:n henkilön jättämät veik- 
kauslipukkeet, joilla oli pyritty 
arvaamaan miljoonannen ton- 
nin valmistumishetki. Mittari- 
asentaja Juhani Mykrä ja säh- 
köasentaja Kalevi Hatakka oli- 
vat merkinneet valmistumis- 
hetkeksi 9.5. klo 6.30 ja olivat 
erehtyneet vähiten, eli 23 mi- 
nuuttia. Arvausonnestaan sai- 
vat he palkinnoksi laivamatkan 
Lyypekkiin. 

Juhlapäivän kunniaksi jär- 
jestetyssä kahvitilaisuudessa 
paikallisjohtaja Tuomo Lavo- 


nius esitti onnittelut ja toivotti 
hyvää matkaa veikkauksen 
voittaneille. 

Ennen puoltapäivää saapui- 
vat tehtaalle sanomalehdistön 
edustajat, joille paikallisjohta- 
ja Lavonius selosti tehtaan tä- 
hänastista toimintaa esitellen 
mm. niitä uudistustöitä, joita 
jätevesien puhdistamiseksi oli 
tehty. Sanomalehtimiehille jär- 
jestettiin kiertokäynti tehtaal- 
la ja lounastilaisuus. 

Ennen työpäivän päättymistä 
kävivät paikallisjohtajan luona 
Paperiteollisuuden  Työnteki- 
jäin Liitto ry:n osasto 81 Hei- 
nolan edustajat puheenjohtaja 
Kalle Kosunen, pääluottamus- 
mies Taisto Värrälä ja sihteeri 
Jorma Jokinen. He luovuttivat 
yhtiölle kukkalaitteen haluten 
näin korostaa päivän merki- 
tystä. Puheenjohtaja Kosunen 
onnitteli yhtiötä menestyksel- 
lisestä toiminnasta ja ensim- 
mäisen miljoonan tonnin saa- 
vutuksesta. 

Tilaisuudessa todettiin työn- 
tekijä- ja työnantajapuolen 
välisten suhteiden olleen hy- 


vät. Seikalla on ollut suuri 
merkitys tuotannon kitkatto- 
malle sujumiselle. Paikallis- 
johtaja Lavonius vastasi osas- 
ton edustajien puheisiin. 

Merkkipäivä todettiin juhla- 
vana, vakavasti otettuna, työn 
juhlapäivänä, johon (liittyi 
myös iloa työn saavutuksista. 

Maanantaina 11.5. vieraili 
Heinolassa miljoonannen ton- 
nin merkeissä Heinolan tehtai- 
den merkittävimmän asiakkaan 
ranskalaisen Kaysersbergin 
edustajat = toimitusjohtaja =ja 
rva d' Epenoux, aaltopahviteh- 
taan johtaja ja rva Herv6 se- 
kä ostopäällikkö ja rva Stirn. 
Agentuurin edustajana olivat 
hra ja rva Berthier. Tällöin pa- 
kattiin miljoonannen tonnin si- 
sältävä rulla, varustettiin 
asiaankuuluvilla merkinnöillä 
ja lähetettiin kohti Ranskaa 
aaltopahvilaatikoiden raaka- 
aineeksi. 

Oy Tampella Ab:n johto- 
kunnan jäsen, johtaja Heikki 
Klemetti puolisoineen osallistui 
yhtiön edustajana saavutuksen 
juhlintaan. 
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Merkkita 


Miljoonas = tonni myyntikel- 
poista =flutingkartonkia val- 
mistui 9. 5. 1970 klo 6.53. 

Tässä esitetään luettelomai- 
sesti eräitä flutingtehtaaseen 
liittyviä asiatietoja: 

— Tehdastontti, 123 ha maa- 
ja 115 ha vesialuetta hankittiin 
Heinolan Rautsalosta 
31. 7. 1958, jonka jälkeen heti 
aloitettiin rakennustyöt. Ra- 
kennustilavuus välittömästi 
valmistumisen jälkeen oli yh- 
teensä n. 400.000 m? Ensim- 
mäinen paperi ajettiin 
30. 12. 1960. N 

— Suurin osa koneistosta on 
kotimaista valmistetta. Tärkein 
konetoimittaja on Oy Tampella 
Ab:n Konepaja, jonka toimi- 
tuksiin kuuluivat mm. karton- 
kikone, höyrykattilat, jauhimet 
sekä — selluloosan = keittämön 
laitteet. 

— Tehdas valmistaa tuot- 
teenaan yksinomaan flutingia, 
joka toimitetaan rullatavarana 
kotimaisille ja ulkomaisille 
aaltopahvitehtaille. Nämä tar- 
vitsevat flutingia aaltopahvin 
raaka-aineeksi, aallotetuksi 
välikerrokseksi. Koivuflutingin 


AUS 


laatuominaisuudet — soveltuvat 
hyvin tähän tarkoitukseen. 

— Tehtaan nykyinen vuosi- 
tuotanto on lähes 130.000 ton- 
nia, josta ulkomaanvientiin 
meni esimerkiksi viime vuonna 
87 %. Tärkeimmät ostajamaat 
olivat Ranska, Länsi-Saksa ja 
Englanti. Myynnistä huolehtii 
Suomen Kartonkiyhdistys, jol- 
la on edustajansa tärkeimmissä 
ostajamaissa. 

— Puuraaka-aineena käyte- 
tään lehtipuuta, pääasiallisesti 
koivua. Miljoonan tonnin flu- 
tingmäärään on kulunut lehti- 
puupinotavaraa yhteensä 
3.692.000 pm3. Vuonna 1969 oli 
käyttö 515.000 pm3. Puu tulee 


pääasiassa autokuljetuksina 
lähimaakunnasta. Flutingin 
laatuominaisuuksien =paranta- 


miseksi lisätään massaseokseen 
pieni määrä havupuuselluloo- 
saa, joka tulee tehtaalle paali- 
tavarana rautateitse. 

— Valmiit flutingrullat lä- 
hetetään rautateitse vientisa- 
tamiin, joista tärkeimmät ovat 
Loviisa ja Kotka. Miljoona 
tonnia lastattuna rautatievau- 
nuihin merkitsisi n. 50.000 


vaunua eli 
tuista junaa. 
— Selluloosankeiton vaatima 


600 kilometrin pi- 


tetään rikillä ja soodalla. Rikin 
kulutus v. 1969 oli n. 1400 ton- 
nia ja soodan n. 2000 tonnia. 

— Flutingtehdas käyttää 
vettä n. 16.000 m3/vrk. 

— Jätevesien puhdistusme- 
netelmien selvittämiseksi on 
1 tutkimus- 
ta, koska kokemuksia muilta 
vastaavilta tehtailta ei ole ole- 
massa. Tutkimuksien antamien 


Heinolan tehtaiden merkittävimmän asiakkaan ranskalaisen Kaysersbergin edustajat toimitusjohtaja ja rouva 

WEpenoux, saman yrityksen aaltopahvitehtaan johtaja ja rouva Hervö sekä osastopäällikkö ja rouva Stirn isän- 

tineen vierellään fluting-rulla, joka sisältää miljoonannen tonnin. Rullan takana silmälaseissaan johtaja Kle- 
metti ja hänestä vasemmalla paikallisjohtaja Lavonius 
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1000000 tonnia fluting- 


kartonkia 


— sen valmistamiseen tarvittiin lehtipuuta yhteensä 3692 000 pm? 
— 9 vuotta, 4 kuukautta ja 9 päivää tarvittiin tähän saavutukseen 
— 1000 000 tonnia painaa 1000 000 tonnia 


— tämä määrä rautatievaunuihin lastattuna merkitsee noin 50 000 
rautatievaunua eli 600 kilometrin pituista tavarajunaa 


Oy Tampella Ab:n puunjalostusteol- 
lisuuden johtaja, yhtiön johtokun- 
nan jäsen, DI Heikki Klemetti. 


tulosten perusteella on hankit- 
tu puhdistuslaitteita ja suori- 
tettu muita toimenpiteitä, joi- 
den avulla Kymijokeen mene- 
vää jätekuormaa on saatu pie- 
nennetyksi. Tärkeimmät tä- 
mänhetkiset =puhdistuslaitteet 
ovat: 
— vaahdotusmenetelmään 


perustuva  Krofta Airfloat, 
asennettu v. 1965, 

— kuorivesisuotimet 

— helmikuussa v. 1970 


käyttöönotettu uudenaikainen 
jatkuvatoiminen laskeuttamis- 
allas ja Jlietteenkuivaussent- 
rifugi, 

— jätelipeän polttoon ja ke- 
mikaalioiden talteenottoon 
liittyvät laitteet, 

— jäteaineiden vähentämi- 
sessä on saavutettu merkittä- 
viä tuloksia veden uudelleen- 
käytöllä ja systeemin sulkemi- 
sella. 

Jätevesi- ja jäteainemäärät 
ovat tuotannon määrään näh- 
den alhaiset. 

— Höyryvoimalaitoksella on 
kaksi höyrykattilaa. Primääri- 
kattilan polttoaineena käyte- 
tään öljyä, hiiltä, kuorta ja sa- 
hausjätettä. Soodakattila polt- 
taa selluloosasta erotetun jäte- 
lipeän. Turpiineja on kaksi, 
yhteisteho 25,5 MW. Tehtaan 
normaali sähköenergian tarve 
on 11 MW. 

— Flutingtehtaan = henkilö- 
kuntaa on yhteensä 460 henki- 
106ä. Valtaosa henkilökunnasta 


Heinolan fluting-kartonkikoneen ns. kuivapää. Miljoonannen tonnin rulla 
valmistumassa. 


Kuulennoista 


Lentokapteeni Börje Hielm pistäy- 
tyi Tampereen Tampel pitäen 
esitelmän kuulennoista r 
reille ja -aliupseereille. E 
jaettu kolmeen osaan 
ruuslentojen histo 
kuulentoihin. Ka 
Apollo 11-kuulenno 
esitelmöitsijä k 1 
Apollo 13-lentoa sekä avaruus 
jen tulevaisuutta. 

Kansaa oli juhlasalin täydeltä. 


johdatusta 
värifilmi 
lopuksi 


pestattiin Heinolasta ja lähi- 
ympäristöstä ja vain satakunta 
henkilöä tuli muualta. Yli 
puolet henkilökunnasta asuu 
omissa = asunnoissaan. Oman 
asunnon hankkimista on edes- 
autettu myöntämällä asunto- 
lainoja 127 kpl Rautsalossa ja 
kaupungilla sijaitsevissa ker- 
rostaloissa on yhtiöllä yhteensä 
83 huoneistoa. 

— Palosuojelua ja työtur- 
vallisuutta koskevat asiat on jo 
rakennusvaiheesta asti hoidet- 
tu niiden edellyttämällä vaka- 
vuudella. Toiminta, joka on ol- 
lut menestyksellistä, rakentuu 
toimikuntien varaan, joissa 
on mukana työntekijäpuolen, 
työnjohdon = ja työnantajan 
edustus. 

Tampellalla on Heinolassa 
myös toinen =tuotantolaitos, 
Tambox-tehtaiden aaltopahvi- 
ja laatikkotehdas, joka aloitti 
toimintansa samaan aikaan 
kuin flutingtehdas. Tuotanto oli 
v. 1969 18.000 tonnia. Henkilö- 
kuntaa on tällä tehtaalla n. 
200. 
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Tietokonepääte 
Tampellan 
Konepaj alle 


Oy Tampella Ab 
Konepaja 
DI Antti Pokki 


j ui PUVUN Jo useamman vuoden ajan 

N iu k 2 5 Tampellan Konepajalla on tut- 
Fi dä TN JA K 53 ' kittu tietokoneen =mahdolli- 
v LAAJA / suuksia suunnittelu- ja kehi- 
ä ns : tystoiminnan apuna. Tämän 
vuoden huhtikuussa hankittiin 
Konepajalle tietokonepääte, 
jonka avulla ollaan yhteydessä 
Tukholmassa sijaitsevaan Ge- 
neral] Electricin osituskäyttö- 
tietokonekeskukseen. Ensi mar- 
raskuussa Konepaja € siirtyy 
käyttämään Helsinkiin tulevaa 
tietokonejärjestelmää. Toimin- 
ta alkoi Oy Nokia Ab Elektro- 
niikan — järjestämällä — viikon 
kestävällä ohjelmointikurssilla, 
johon osallistui n. 30 henkilöä 
eri tuoteosastoilta. 


Mitä on osituskäyttö? 


Tietokoneen = osituskäyttö = eli 
time-sharing on eräs tapa, jolla 
vältetään aikaa vievät tehtä- 
vien kuljetukset laskentakes- 
kukseen ja takaisin. Siinä 
Tässä kuva juttumme tietokonepäätteestä. asiakkaalla on etäiskäsittely- 
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pääte, joka on puhelinlinjan 
välityksellä yhteydessä tieto- 
koneeseen. Linjan molemmissa 
päissä on muunnin eli modemi, 
joka muuttaa päätteen tai tie- 
tokoneen merkit linjalle sopi- 
wiksi äänisignaaleiksi ja päin- 
vastoin. 

Yleisin etäispääte on tällä 
hetkellä — kirjoituskonetyyppi- 
nen, johon usein yhdistetään 
reikänauhanlukija ja -lävistin 
nopeuttamaan tehtävien syöt- 
tämistä tietokoneeseen. Kone- 
pajan etäispääte on juuri tätä 
tyyppiä. Se sijaitsee uuden pii- 
rustuskonttorin 3. kerroksessa. 
Päätteellä voidaan siirtää tie- 
toa tietokoneeseen ja takaisin 
nopeudella 10 merkkiä sekuh- 
nissa. 

Päätettä on hyvin helppo 


käyttää. Kaikki Tampellassa 
järjestetyn ohjelmointikurssin 
osanottajat = henkilökohtaisesti 


olivat yhteydessä tietokonee- 
seen ja ratkaisivat sen avulla 
esimerkkiprobleeman. 

Nimi osituskäyttö (time-sha- 
ring) tarkoittaa sitä, että tieto- 
konejärjestelmä jollain tavoin 
jakaa aikaa useiden samanai- 
kaisten käyttäjien kesken. Kun 
etäispäätteestä lähetetään työ 
tietokoneeseen, se sijoitetaan 
jonoon odottamaan käsittelyä. 
Kukin työ saa vuorollaan 
käyttöönsä yhtä pitkän ajan- 
jakson tietokoneen keskusyk- 
sikköä, jossa varsinainen las- 
kenta tapahtuu. Jos työtä ei 
pystytä suorittamaan loppuun 
tämän ajanjakson kuluessa, se 
sijoitetaan puolivalmiina uu- 
delleen jonoon = odottamaan 
uutta käsittelyvuoroa. Valmii- 
den töiden tulokset lähetetään 
välittömästi asiakkaalle. Ny- 
kyisillä laitteilla useat käyttä- 
jät voivat olla yhtaikaa yhtey- 
dessä tietokoneeseen havaitse- 
matta lainkaan toisensa läsnä- 
oloa. 


Mitä tehtäviä ratkaistaan 
osituskäytöllä? 


Osituskäytön suurimpana etu- 
na on tulosten saamisen no- 
peus. Haittapuoliin voidaan lu- 
kea tietojen siirron hitaus. Tä- 
män takia etäispääte ei sovellu 
tehtäviin, joissa lähtötietoina 
tai tuloksina on hyvin suuret 
tietoaineistot. 

Konepajalla käytön päätar- 
koituksena on automatisoida 


Myös pulpperit 
Tampellasta Sveitsin 
kartonkikoneeseen 


DEISSWIL'IIN toimitettavan kartonkikoneen yhteyteen toimit- 
taa Tampella kaksi sydrapulpperia. Yankee-sylinterin alle ja 
kalanterin alle konehylyn hajoitukseen. Kumpikin sydrapulpperi 
varustetaan kahdella Vokes-roottoriyksiköllä O 845 mm 
(33 1/4”). Kunkin roottoriyksikön käyttömoottorina on 110 kW 
moottori. 


MASSAOSASTOLLE Tampella toimittaa viisi hydrapulppe- 
ria, kolme tyyppiä HVS 4800 ja kaksi tyyppiä HVS 5500. HVS 
4800 -pulpperissa on stelliittivahvisteinen Vokes-roottori 9 1710 
mm (67,2”); HVS 5500 -pulppereissa on Vokes-roottorin koko 
O 1950 (76,8”). Kaikissa hydrapulppereissa on käyttömootto- 
rin teho 315 kW. 


YKSI PULPPEREISTA HVS 4800 on tarkoitettu selluloosapaa- 
lien jaksottaiseen hajoitukseen, kapasiteetti 70 1/24 h. Muut hyd- 
rapulpperit on tarkoitettu erilaatuisten jätepaperien hajoituk- 
seen jatkuvatoimisina kapasiteetin ollessa HVS 5500 -pulppereilla 
280 t/24 h ja HVS 4800 -pulppereilla 210 t/24 h. Hajoitettavat 
jätepaperilaadut ovat sanomalehtijäte, kraft-jäte ja sekalainen 
jäte (mixed waste). 


KAIKKI JÄTEPAPERIPULPPERIT varustetaan pintalaatikol- 
la, roskaloukulla (Junk Box) ja lumpunkerääjällä (Ragger). 
Kahden sekalaiselle jätteelle tarkoitetun pulpperin yhteyteen tu- 
lee lisäksi rojunpoistin (Junk Remover). 


LAITTEIDEN ASENNUS tapahtuu vuoden 1971 kesällä. 


pitkälliset rutiinilaskut. Esi- selta ja matemaattiselta alalta. 
merkkinä — voidaan mainita On myös joitakin varsinaisia 
Tamrockin tuotekehittelyyn — insinöörisovellutuksia, kuten 


liittyvä kallioporakoneen omi- 
naisuuksia tutkiva ohjelma, 
jolla voidaan yhdellä laskenta- 
kerralla säästää noin kahden 
viikon työ. 

Muista tällä hetkellä ositus- 
käytöllä ratkaistavista ongel- 
mista voidaan mainita seuraa- 
vat: lämmönvaihtimien lämpö- 
tekninen mitoitus, jäteuunin 
lämpötase ja päämitoitus, 
Tampella-Recoveryn — eräiden 
komponenttien mitoitus ja pa- 
perikoneen imutelojen vaipan 
lujuuslaskut. 

Osituskäyttöjärjestelmän mu- 
kana on myös melko paljon 
valmiita standariohjelmia. Nä- 
mä ovat pääasiassa tilastolli- 


kehien ja ristikoiden laskemi- 
nen. 

Osituskäytön lisäksi Kone- 
paja voi käyttää Tampereen 
Yliopiston 803-tietokonetta ja 
Nokian Kumitehtaan GE-415 
-laskentakeskusta. Jälkimmäis- 
tä käyttää Konepajan laskenta- 
osasto hallinnollisten ATK-so- 
vellutusten ratkaisemiseen. 

Nyt Konepajalla on entistä 
paremmat mahdollisuudet 
käyttää hyväkseen tietokoneen 
tuomaa apua laskentatyössä ja 
suunnittelussa. Tämän takia 
kannattaa eri osästoilla tutkia 
tietokonelaskennan = mahdolli- 
suudet ja samalla sen kannat- 
tavuus. 
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Metsäosaston 


ja Tehdaspuun 


nykyinen 


yhteistoiminta 


Tehdaspuu on lähes kahden 
vuoden ajan toiminut Ahlströ- 
min, Kaukaan, Kymin ja Tam- 
pellan puutavaran hankintaa 
hoitavana yhtiönä. Sen perus- 
tamistapahtumia ja organisaa- 
tiota sekä niihin liittyviä kysy- 
myksiä on käsitelty Tampella 
Tänään -lehden palstoilla jo 
kahdessa aikaisemmassa nu- 
merossa (2 ja 6/1968). Näiden 
artikkeleiden perusteella 
useimmat tampellalaiset tunte- 
vat Tehdaspuun organisaatio- 
puolen. Muuta Tehdaspuuta 
koskevaa informaatiota on py- 
ritty jakamaan myös järjestä- 
mällä mm. retkeilyjä ja muita 
tilaisuuksia, joissa on esitelty 
Tehdaspuuta ja sen toimintaa. 
Em. informaatiosta ovat kui- 
tenkin päässeet osallisiksi vain 
muutamat puunjalostuksen 
palveluksessa olevat henkilöt, 
jotka tehtäviensä perusteella 
joutuvat jokapäiväisessä työs- 
sään neuvottelemaan Metsä- 
osaston kanssa puuraaka-ai- 
neen hankintaan, toimitukseen 
ja laatuun liittyvistä kysy- 
myksistä. Täten Tehdaspuun 
toiminnasta ja varsinkin yhtiön 
oman Metsäosaston tehtävästä 
sen nykyisessä toimintamuo- 
dossa saattaa monella (olla 
puutteellinen ja jopa virheelli- 
nenkin käsitys. 

Nykyisin Metsäosaston kir- 
joissa on — Metsäkonttorissa 
metsäpäällikön lisäksi kolme 
metsänhoitajaa, yksi metsätek- 
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nikko ja kolme konttoristia se- 
kä kentällä kuusi metsätek- 
nikkoa tai työnjohtajaa. Koska 
Tehdaspuu huolehtii kaikista 
puun hankintaan ja kuljetuk- 
siin liittyvistä käytännön toi- 
minnoista sekä metsänparan- 
nustöistä, Metsäosastolla ei ole 
enää palveluksessa metsätyön- 
tekijöitä eikä itsenäisiä yrittä- 
jiä kuljetus- yms tehtävissä. 

Metsäosaston = tehtäväkenttä 
voitaisiin määritellä lyhyesti 
seuraavasti: 

1. Huolehtia ja vastata siitä, et- 
tä yhtiön puunjalostuslaitokset 
saavat riittävästi laatuvaati- 
mukset täyttävää puuraaka-ai- 
netta kilpailukykyisellä hin- 
nalla ja hoitaa ne välittömät 
toimenpiteet, jotka tämän pää- 
tehtävän täyttäminen edellyt- 
tää. 

2. Hoitaa yhtiön omistamat 
metsäkiinteistöt ja huolehtia 
niiden kunnosta ja puuntuo- 
tosta sekä huolehtia myös 
muistakin toimintaansa tarvit- 
semista tai hoitoon uskotuista 
kiinteistöistä. 

3. Osallistua = alan yleiseen 
metsä- ja markkinapolitiikkaan 
sekä seurata ja valvoa niissä 
yhtiön etuja. 

Näitä tehtäviä Metsäosasto 
hoiti ennen Tehdaspuun perus- 
tamista ja nämä samat pääteh- 
tävät ja samanlainen vastuu on 


Metsäosastolla myös nykyi- 
sin. 
On kuitenkin luonnollista, 


Metsänhoitaja Arvo Taipale 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


että Tehdaspuun perustamisel- 
la on ollut huomattava vaiku- 
tus Metsäosaston toimintaan ja 
sen tehtäväkenttään. Varsinai- 
sen kenttätoiminnan siirryttyä 
Tehdaspuulle Metsäosaston ja 
sen henkilökunnan tehtävä- 
kentässä on tapahtunut muu- 
toksia. Tehtävien painopistees- 
sä on tapahtunut selvää siirty- 
mistä ja pääosan Metsäosaston 
henkilökunnan tehtävistä 
muodostavat nykyisin toimin- 
nan suunnittelu, valvonta ja 
ohjaus sekä tiivis yhteistoi- 
minta Tehdaspuun ja sen osa- 
kasyhtiöiden kanssa. Tehdas- 
puu, joka toimii osakasyhtiöit- 
tensä komissionäärinä, hoitaa 
omalla organisaatiollaan käy- 
tännössä puutavaran hankin- 
nan ja kuljetukset sekä huo- 
lehtii osakasyhtiöiden metsäti- 
lojen hoidosta hyväksyttyjen 
suunnitelmien mukaan. 
Tehdaspuun laskentatoimi 
perustuu huomattavassa mää- 
rin ATK:n käyttöön. Tehdas- 
puun kaltaisen yrityksen las- 
kentatehtävä — olisikin miltei 
mahdotonta — suorittaa ilman 
tietokoneiden apua, sillä jo ta- 
vanomaisen puutavaran han- 
kintaa harjoittavan yrityksen 
johtoa ja kirjanpitoa palveleva 
laskentatoimi on varsin moni- 


tahoinen. Johtuen lyhyestä 
suunnitteluajasta Tehdaspuun 
perustamisvaiheessa ATK:n 
mahdollisuuksien hyväksi- 


käyttö ei ole vielä täysin tyy- 


Ii M mmiihmanama Mn. dd ut 


Onnittelumme Tammerkosken toiselta rannalta! 


Finlay 


* Oy Finlayson-Forssa Ab täyt- 
ti 150 vuotta, ja syntymäpäivää 
vietettiin toukokuussa. 

* James Finlayson sai 10. tou- 
kokuuta 1820 tehtaan perusta- 
misluvan. Tampereen kaupunki 
oli silloin vasta 40-vuotias. 
Asukkaita oli tuskin tuhat. 

* 1828 Finlayson alkoi tuottaa 
puuvillalankaa kehräämössään. 

* 1836 heikentyneen terveyten- 
sä vuoksi Finlayson myi yrityk- 
sensä =—pietarilaisille hovineuvos 
Georg Adolf Rauchille ja kaup-? 
pias Carl Samuel Nottbeckille. 
* 1837 uusi tehdasrakennus, 
Suomen suurin valmistui. 

* 1839 alkoi puuvillakankaiden 
koneellinen kudonta. Myynti 
suunnattiin ensi sijassa Venä- 
jälle. 


dyttävää, mutta lähivuosien 
kuluessa tässä suhteessa pääs- 
tään varmasti tuloksiin. Tois- 
taiseksi vielä joudutaan eri 
portaissa suorittamaan myös 
manuaalista kirjanpitoa. Myös 
osakkaiden metsäosastoilla las- 
kentatyötä on vielä varsin pal- 
jon. Tehdaspuun laskentatoi- 
men kehityttyä ja osakkaiden 
tietojen tarpeen vakiinnuttua 
tässäkin asiassa päästään ny- 
kyistä parempaan €tilantee- 
seen. 


On syytä vielä korostaa, että 
Tehdaspuu = hankkii kaiken 
osakasyhtiöiden tarvitseman 
puutavaran, joten mikään osa- 
kasyhtiöistä ei osta puutavaraa 
itselleen muutoin kuin Teh- 
daspuun —välityksellä. Tämän 
vuoksi Tehdaspuun osakkaat 
ovat varsin kiinteästi mukana 
Tehdaspuun toiminnan suun- 
taviivojen luomisessa sekä toi- 
minnan yleisessä ja jossain 
määrin myös yksityiskohtai- 
sessakin ohjauksessa ja val- 
vonnassa. Ts. osakkaiden edus- 
tajat eri tasoilla neuvottelevat, 
sovittelevat ja päättävät asiois- 
ta sekä valvovat oman 
yhtiönsä etuja, jotta kunkin 
osakkaan tarpeet ja toivomuk- 
set voitaisiin täyttää mahdolli- 
simman hyvin ja samalla pääs- 
täisiin parhaaseen kokonaistu- 
lokseen. 


* 1869 tulipalo tuhosi useita teh- 
dasrakennuksia. Seuraavana 
vuonna oli jälleen tulipalo, 
joka tuhosi 500 kutomakonetta. 
Vuonna 1881 tulipalo hävitti vär- 
jäämön, —valkaisulaitoksen, vii- 
meistelyosaston ja höyryvoima- 
aseman. 

* 1882 Finlayson otti ensimmäi- 
senä yrityksenä Pohjoismaissa 
käyttöön sähkövalon. 

* 1928 konekanta uudistettiin ja 
ensimmäiset automaattiset kuto- 
makoneet otettiin käyttöön. Ko- 
ko tuotanto myytiin kotimark- 
kinoilla. 

* 1932 perustettiin maan mui- 
den — puuvillatehtaiden kanssa 
Puuvillatehtaiden Myyntikontto- 
ri yhteistä kotimaan myyntiä 
varten. 


Laajakantoiset linja- ja pe- 
riaatekysymykset — käsitellään 
ja päätetään Tehdaspuun hal- 
lituksessa, johon kuuluvat osa- 
kasyhtiöiden = toimitusjohtajat 
ja heidän henkilökohtaisina 
varamiehinään metsäpäälliköt 
tai vastaavat. 

Edustukset teollisuuden yh- 
teisissä järjestöissä kuten Uit- 
toyhdistyksissä, = Teollisuuden 
Paperipuuyhdistys ry:ssä, 
Tukkikeskuksessa ja Koivu- 
keskuksessa sekä niiden alu- 
eellisissa alaosastoissa, työnan- 
tajajärjestöissä, Suomen 
Puunjalostusteollisuuden Kes- 
kusliiton metsäpoliittisessa va- 
liokunnassa, Metsätehossa ja 


— Anjalan Paperitehdas 


— Tolkkisten Selluloosatehdas > NT 12. 7.—27. 


Olemme nyt lomalla! 


Oy Tampella Ab:n eri tuotantolaitosten kesälomaseisokit 
ajoittuvat tänä kesänä näin: 
Puunjalostusteollisuuden tuotantolaitokset: 


son 150 vuotias 


* 1934 Finlayson osti suurim- 
man — kilpailijansa Forssa Ab:n 
osake-enemmistön. 

* 1940 tammikuussa Tampereen 
tehtaat joutuivat kolme kertaa 
pommituksen kohteeksi. Sama 
kohtalo tuli Forssan tehtaiden 
osaksi maaliskuussa. 

* 1948 Forssassa aloitettiin 
muovikankaan tuotanto ja 1951 
Forssaan valmistui uusi 1500 
automaattikoneen kutomo laajan 
investointiohjelman yhtenä osa- 
na. 

* 1958 otettiin ohjelmaan en- 
simmäiset ='design-kankaat' ja 
samanaikaisesti aloitettiin mää- 
rätietoinen uusien läntisten 
vientimarkkinoiden muokkaus. 
* 1963 Vaasan Puuvilla Oy lii- 
tettiin Finlaysoniin. 


muissa vastaavissa järjestöissä 
on tarkoituksenmukaisella ta- 
valla jaettu osakasyhtiöiden ja 
Tehdaspuun kesken. 


Tehdaspuun toiminnan on- 
nistumisen ja tehokkuuden 
välttämätön edellytys on sau- 
mattoman yhteistyön luominen 
ja ylläpitäminen osakkaiden 
kesken ja Tehdaspuuhun näh- 
den. Tehdaspuun laajan ja mo- 
nisäikeisen toiminnan kehittä- 
minen vaatii organisoitua yh- 
teistyötä myös käytännössä 
esiintulevien ongelmien rat- 
kaisemiseksi ja asetettujen ta- 
voitteiden saavuttamiseksi. 
Ryhmäjohtaminen onkin eräs 


i 
==1 POIV 00115 Saha hits. N 1. 8.—31. 8. 
— Heinolan Flutingtehdas .....0.s.. — 
— Inkeroisten Kartonkitehtaat =... == 
— Inkeroisten Saha =. 000000s0. 15. 7.—14. 8 
Tähnbox=Tehtäät: Eh mit jat == 
Tekstiiliteollisuuden tuotantolaitokset =. .. 3. 7.— 2. 8. 
Metalliteollisuuden tuotantolaitokset =... 3. 1— 2.8. 
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KURSSI ”TALOON' TULLEILLE TAMPEREELLA 


Tampellan Konepaja on ottanut käyttöön uuden tavan uusia toimihenkilöitä 


palkatessaan. Heille pidetään 


kurssi, jossa konepajan eri toimintoja sangen perusteellisesti selostetaan. Kurssin avasi toukokuun 11 päivänä 
konepajan apulaisjohtaja DI Kaarlo Koivisto. Kurssin rehtorina on konepajakoulun rehtori ins. Aimo Mäkinen. 
Mukana oli työnjohtajia, teknikoita ja insinöörejä eri osastoilta tasan 90. Kurssi päättyi toukokuun lopussa. 


Kurssin pito otetaan tavaksi. 


Ensimmäinen kurssi pidettiin Juhlatalossa. 


yhtiön johtamisperiaatteista, 
jotta 

— tehtävät, ratkaisut ja toi- 
menpiteet olisivat perusteelli- 
sesti harkittuja ja yhdenmukai- 
sia ja 

— toisiinsaniveltyvien eri 
tehtävien ja toimintojen tar- 
peet tulisivat huomioonote- 
tuiksi yhtälaisesti. 

Ryhmäjohtamista toteuttavat 
Tehdaspuun omasta henkilö- 
kunnasta muodostetut Tehdas- 
puun sisällä toimivat ryhmät ja 


erilaiset yhdysmiesryhmät, 
joissa on mukana edustajia 
kustakin osakasyhtiöstä sekä 


Tehdaspuun ko. asioita hoita- 
vasta funktiosta, jolloin kaikki 
mahdollinen ammattitieto ja 
-taito voidaan käyttää hyväksi. 
Tampellan edustajina näissä 
yhdysmiesryhmissä on Metsä- 
osaston metsänhoitajia. Tällai- 
sia yhdysmiesryhmiä, joissa 
osakkaiden edustajat ovat ak- 
tiivisesti mukana, on mm. 

— Oston suunnitteluryhmä, 
joka laatii ostosuunnitelmia 

—  Kuljetusyhdysmiesryhmä, 
joka = käsittelee Tehdaspuun 
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kuljetusasioita ja puutavaran 
toimittamista tehtaille 

— Talousasiain yhdysmiesryh- 
mä, joka käsittelee budjetoin- 
tiin, rahoitukseen ja tilinpitoon 
liittyviä kysymyksiä 

— Laskenta-asiain —suunnitte- 
luryhmä, joka kehittää Tehdas- 
puun laskentatoimintaa 


— Metsänhoitoasiain — yhdys- 
miesryhmä, joka käsittelee osa- 
kasyhtiöiden omien tilojen 


metsänhoitokysymyksiä 
— Puunkäsittelyn yhdysmies- 
ryhmä, joka käsittelee mm. 
tehtaiden puun vastaanottoon 
liittyviä kysymyksiä. 
Edelläesitettyjen ”virallis- 
ten” yhdysmiesryhmien lisäksi 
osakkaiden edustajat ovat mu- 
kana useissa määrättyjä tehtä- 


viä = selvittämään = asetetuissa 
työryhmissä tai toimikunnis- 
sa. 

Johtaminen Tehdaspuun 
funktionaalisessa organisaa- 


tiossa vaatii tehokasta, vaaka- 
suoraa informaatiota ja yhtey- 
denpitoa, mikä hoidetaan em. 
sisäisten ryhmien avulla. Täl- 
laisia eri tasoilla toimivia ryh- 


miä ovat mm. johtoryhmä, 
suunnitteluryhmä, johdon 
ATK-toimikunta, kenttä-, alue- 
ja piirijohtoryhmä. 

Tehdaspuun perustamisen 
johtoajatus oli rationalisoimi- 
nen mahdollisimman laajassa 
mitassa. Rationalisoimisen to- 
teuttamiselle on pyritty luo- 
maan edellytykset, joista orga- 
nisaatiolla, optimoinnilla = ja 
ATK:n — hyväksikäytöllä = on 
oleellinen merkitys. Uuden toi- 
mintamuodon omaksuminen ja 
käytettävissä olevan organisaa- 
tion tehokas hyväksikäyttö 
vaatii kuitenkin tietyn toteu- 
tusajan, minkä jälkeen vasta 
tulokset ovat nähtävissä. 

Tehdaspuun toimintaedelly- 
tysten parantaminen ja sen 
toiminnan kehittäminen tulee 
olemaan jatkuvasti varsin tär- 
keä osa osakasyhtiöiden met- 
säosastojen tehtävästä. Tämä 
vaatii metsäosastoilta tehokasta 
suunnittelua ja yhteistoimintaa 
toisaalta Tehdaspuun ja sen 
osakasyhtiöiden sekä toisaalta 
oman yhtiön muiden osastojen 
kanssa. 


Jarl A. 


Wasastjerna 


Oy Tampella Ab:n hallituksen monivuotinen puheenjohtaja vuorineuvos Jarl A. Wasastjerna erosi te 
den 1969 päättyessä omasta pyynnöstään tästä tehtävästä. 

Vuorineuvos Wasastjerna tuli Tampellan hallituksen jäseneksi v. 1934 ja sen puheenjohtajaksi v. 1944. 

Tampellan hallituksen jäsenenä hän oli jo rakennettaessa Anjalan paperitehdasta, joka aloitti yhtiön laa- 
jaksi muodostuneen toiminnan puunjalostusteollisuuden alalla. Kun sitten maamme jatkosodan jälkeen sai kan- 
nettavakseen raskaat sotakorvaukset, oli suuressa määrin hallituksen puheenjohtajan ansiota, että Tampella 
saattoi laajentaa konepajateollisuuttaan ja siten osaltaan esimerkillisellä tavalla selviytyä raskaasta velvollisuu- 
destaan. Silloin myös luotiin vahva perustus sille jatkuvasti laajenevalle kehitykselle tällä alalla, joka aina 
on ollut yhtiölle merkityksellinen. 

Yhtiön johto esittää vilpittömät kiitoksensa ja arvostuksensa vuorineuvos Wasastjernalle hänen merkittä- 
västä panoksestaan Tampellan kehityksessä. 


Tilastotietoja pääluottamusmiehelle 


erikseen 


Työmarkkinajärjestöjen vä- 
lillä allekirjoitettiin 2. 4. 69 
luottamusmiehiä koskeva so- 
pimus ja 26. 1. 70 sovelta- 
mispöytäkirja, jossa on lä- 
hemmin sovittu pääluotta- 
musmiehelle annettavista 
yksityiskohtaisista = tilasto- 
tiedoista. 

Työvoimaa koskevina 
tietoina — pääluottamusmies 
on oikeutettu saamaan vuo- 
sineljänneksittäin tiedot työ- 
paikan täysin työkykyisten 
työntekijöiden, miesten ja 
naisten lukumääristä sekä 
työvoiman jakaantumisesta 
vuorotyölajeittain. 


Työpaikan työntekijöiden 
ansiotasoa koskevia ti- 
lastotietoja annettaessa on 
lähdetty siitä, että mainitut 
tiedot ovat saatavissa samas- 
ta perusmateriaalista, joka 
tehdään —vuosineljänneksit- 
täin — työnantajaliiton = ja 
STK:n palkkatilastoa var- 
ten. Tiedot annetaan täysin 
työkykyisestä työntekijä- 
kunnasta, erikseen miehistä 
ja naisista. Mikäli asian- 
omaisella alalla käytetään 
tilastoinnissa palkkaryhmi- 
tystä, annetaan Ppääluotta- 
musmiehelle tiedot myös 


palkkaryhmittäin, 
miehistä ja naisista. 


Keskituntiansiotietojen yh- 
teydessä on yritys velvolli- 
nen antamaan myös tiedot 
työtuntien prosentuaalisesta 
jakaantumisesta palkkaus- 
muodoittain (aika-, urakka- 
ja palkkiotyö) sekä ylityön 
osuudesta kaikista tehdyistä 
työtunneista. 

Pöytäkirjan mukaiset tie- 
dot annetaan pääluottamus- 
miehelle ensimmäisen ker- 
ran vuoden 1970 ensimmäi- 
seltä vuosineljännekseltä. 
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Jäteveden puhdistus 


Inkeroisten 


Kartonkitehtaalla 


Puunjalostusteollisuus — vastaa 
n. 15 % maamme kokonaisve- 
denkäytöstä. Tästä syystä jäte- 
vesien puhdistus kuuluu teol- 
lisuusalamme kiperimpiin ky- 
symyksiin. Tärkeimpinä seik- 
koina vesien suojelun kannalta 
voidaan pitää itse valmistus- 
prosessin suunnittelua niin, et- 
tä se toimii mahdollisimman 
pienellä tuoreveden kulutuk- 
sella ja toisaalta jätevesien 
mahdollisimman = taloudellista 
ja tehokasta puhdistusmenetel- 
mää. Jätevesien täydellinen 
puhdistaminen tulee nykyisillä 
menetelmillä niin kalliiksi, että 
tehtaiden taloudelliset resurssit 
eivät kestä sitä. Toisaalta jäte- 
vesiä vastaanottavan vesistön 
luonne ratkaisee useissa ta- 
pauksissa puhdistustarpeen. 
Eräissä — tapauksissa = saattaa 


pieni jätevesien sisältämä ra- 
vinnemäärä olla jopa edulli- 


nenkin vesistön kalakannal- 


le. 
Jätevesien muodostus 


Kartongin valmistuksen lähes 
jokaisessa vaiheessa joudutaan 
käyttämään apuna runsain 
määrin vettä. Inkeroisten Kar- 
tonkitehtaan pääraaka-aineena 
on jätepaperi. Kartongin val- 
mistus jätepaperista suorite- 
taan lyhyesti seuraavalla tä- 
valla: Jätepaperi lietetään ve- 
teen, jossa voimakkaan seko- 
tuksen ja hierron ansiosta jä- 
tepaperin = aineosat (saadaan 
eroamaan toisistaan. Näin saa- 
daan aikaan massasulppu, jossa 
yhtä tonnia kohti jätepaperia 
on 50.000 1] vettä. Sulppu ei 
kuitenkaan ole läheskään val- 
mis kartongin raaka-aineeksi, 
vaan se vaatii monivaiheisen 
muokkausprosessin, jonka tar- 
koituksena on erottaa raaka- 


DI Into Saine 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


aineeksi sopimattomat epäpuh- 
taudet ja antaa jätepaperikui- 
duille valmistettavan karton- 
kilaadun vaatimat ominaisuu- 
det. Epäpuhtauksien erottami- 
nen edellyttää, että massan pi- 
toisuus näissä vaiheissa on al- 
hainen, tästä syystä massaa 
joudutaan laimentamaan ve- 
dellä. Massan lajitteluvaiheessa 
1 tonni kuivaa jätepaperia on 
liettyneenä n. 100.000 1:aan 
vettä. Eräät massan muok- 
kausvaiheet vaativat taas kor- 
keampaa — pitoisuutta, jolloin 
massasta joudutaan poistamaan 
vettä. Poistettua vettä ei suin- 
kaan lasketa vesistöön, vaan 
se käytetään uudelleen laimen- 
nusvaiheissa. 


Kun massa on vihdoin val- 
mista, joudutaan se laimenta- 
maan ennen kartonkikoneelle 
johtamista vieläkin suurem- 
paan laimennukseen eli n. 0,5 


Yleiskuva 
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Inkeroisten Kartonkitehtaan jäteveden puhdistamolta. 


PUHDISTETTU VESI 


PUHDISTETTAVA VESI 


LASKEUTUMISALTAAN PERIAATEPIIRROS 


%:ksi, mikä vastaa 200.000 1 
vettä yhtä kartonkitonnia koh- 
ti. Kartonkikoneella massasta 
poistetaan vesi kuitujen jää- 
dessä = itse = kartonkiradaksi. 
Tässäkin — vaiheessa = erotettu 
vesi pystytään käyttämään uu- 
delleen useaan kertaan. 

Eri prosessin vaiheissa pois- 
tettavaan veteen jää kullakin 
käyttökierroksella aina kool- 
taan pieniä kuituja, jätepape- 
rin — sisältämiä = mineraalisia 
täyteaineita sekä painomusteita 
jne. Tästä on seurauksena, että 
veteen vähitellen rikastuu yhä 
enemmän näitä aineksia. Kier- 
tovesissä olevien ainesten liial- 
linen pitoisuus aiheuttaa kar- 
tongin valmistusprosessissa 
tuotanto- ja laatuvaikeuksia, 
josta syystä osa vedestä joudu- 
taan poistamaan prosessista ja 
korvaamaan tuorevedellä. 


Vesien puhdistus 


Prosessista poistettavat kuitu- 
pitoiset vedet johdetaan IK:lla 
laskeutumisaltaalle. Altaan toi- 
minta periaate ilmenee oheises- 
ta kaaviokuvasta: Puhdistetta- 
va jätevesi johdetaan altaan si- 
sempään pohjattomalla muovi- 
lieriöllä erotettuun osaan, joka 
on varustettu hitaasti pyöriväl- 
lä sekottajalla. Lievä sekotus 
saattaa jäteveden sisältämät ai- 
nekset liikkeeseen, jolloin ne 
pääsevät tarttumaan toisiinsa 
eli flokkaantumaan. Näin 
muodostuu yhä suurempia ja 
raskaampia yksiköitä, jotka al- 
kavat laskeutua altaan pohjaa 
kohti. Sekotus poistaa myös 
jätevedessä olevaa ilmaa, joka 
muutoin häiritsisi ainesten las- 
keutumista. Muovialtaan reu- 


nat kstävät vaahdon pääsyn 
puhdistetun veden puolelle. 
Altaan pohjalla hitaasti pyöri- 
vät kaapimet työntävät lietteen 
keskustaa kohti, josta se pois- 
tetaan pumpulla. Puhdistettu 
vesi poistetaan altaan pinnalta 


sen reunoja kiertävään kanaa- 
liin, josta edelleen määrämit- 
tarin ja jatkuvatoimisen näyt- 
teenottolaitteen kautta maa- 
valleilla joesta erotettuun al- 
taaseen. Vasta vm. altaasta 
joutuu puhdistettu vesi vesis- 


Laskeutumisaltaalta puhdistettu vesi virtaa ylijuoksuna kanaaliin. 
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töön. Altaan pohjalle laskeu- 
tunut liete pumputaan Eimco 
Belt imusuotimelle, joka nostaa 
lietteen kuiva-ainepitoisuuden 
n. 17 %:iin. Saostettua lietettä 
käytetään täytemaaksi. 

Puhdistuslaitoksen toiminta- 
arvoista mainittakoon 


— puhdistettavan veden pitoi- 
suus 

— puhdistetun 
suus 

— puhdistusteho 
— lietteen pitoisuus 
— kapasiteetti 


veden =€pitoi- 


Allas on valmistettu betonis- 
ta ja sen halkaisija on 33 m se- 
kä tilavuus 4.000.000 1, jolloin 
viipymä on tavallisesti yli 
tuntia. 


== 


Varsinaisen jäteveden puh- 
distuksen lisäksi IK:lla käyte- 
tään useita keinoja jätevesien 
pitoisuuden laskemiseksi. Eri- 
koissihdeillä pyritään ottamaan 
talteen jätevesien sisältämästä 
aineksesta käyttökelpoiset ja- 
keet. Eräitä erikoiskemikaaleja 


n. 700 mg/l 


n. 50 mg/l 
90—97 % 
3— 4 % 
n. 15 m3/min 


käyttämällä on pystytty lisää- 
mään jätevesien sisältämien 
ainesten käyttökelpoisuutta 
kartongin raaka-aineeksi. 


% = 


Saostettu liete Eimco-Belt-suotimen jälkeen. 
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Tiesittekö 


tämän 
polkupyörästä? 


1. Polkupyörä on väline, jolla 
ihminen saavuttaa suurim- 
man nopeuden omaa lihas- 
voimaa käyttäen. 


2. Suurin osa polkupyörän 
rengasrikoista aiheutuu 
liian pehmeillä renkailla 
ajamisesta. 


3. Polkupyörän renkaissa on 
oikea paine silloin, kun si- 
leällä tiellä ajettaessa ren- 
kaiden litistymistä tuskin 
huomaa. 

4. Suomalaiset — polkupyörän- 
renkaat on kehitetty mei- 
dän vaikeissa tie- ja sää- 
olosuhteissamme = parhaiten 
kestäviksi. 

5. Kulunut ja liian löysä ket- 
ju on vaarallinen, koska se 
epätasaisella tiellä saattaa 
pudota hammasrattailta, jol- 
loin jalkajarrukaan ei toi- 
mi. 

6. Polkupyörän satula on oi- 
kealla korkeudella silloin, 
kun satulassa istuen kanta- 
pää ylettyy alimmassa asen- 
nossa olevalle = polkimelle 
polvi suorana, mutta kurot- 
tamatta. 

7. Pyöräilynopeus kasvaa, kun 
polkee päkiällä eikä keski- 
jalalla. 

8. Suomalaisessa polkupyöräs- 
sä välitys on mitoitettu suo- 
malaista maastoa ja tieolo- 
suhteita vastaavaksi. 

9. Suomalainen polkupyörä 
on suunniteltu suomalaista 
ruumiinrakennetta vastaa- 
vaksi sekä kestämään kova- 
kouraistakin käsittelyä. 


Konepajalle uusi 
apulaisjohtaja 


Tampellan kone- — 
pajan apulaisjoh- 


tajaksi on 27.4. 
1970 nimitetty 
ekonomi Pertti 
Sulku. ; 
Toimittuaan 
aluksi —laskenta- 


toimen kehittämi- 
seen ja taloudelli- 


seen suunnitte- 
luun liittyvissä /& 
tehtävissä sekä kemiallise että 


tekstiiliteollisuuden piirissä hän oli 
vuodesta 1963 Villayhtymä Oy:n ta- 
lousjohtajana. 

Ennen Tampellaan tuloaan hän 
toimi kuluvan vuoden alusta Loko- 
mo Oy:n talousjohtajana. 

Konepajan johtoryhmän muodos- 
tavat nyt varatoimitusjohtaja 
Björklundin johdolla apulaisjohta- 
jat Koivisto, Karhola ja Sulku. 


Luonnon- 
suojelu- 
Vuosi 
1976) 


Kuluvaa vuotta vietetään kaikkialla 
Euroopassa luonnonsuojeluvuotena. 
Hankkeen alullepanijana on Euroo- 
pan Neuvosto. Suomi, joka ei ole 
neuvoston jäsen, on mukana yhteis- 
pohjoismaisessa toiminnassa. Vuo- 
den tunnus on Pohjolan luonto — 
Pohjolan tulevaisuus. 

Luonnonsuojelulla ja ympäristön- 
hoidolla tarkoitetaan luonnon ja 
luonnonvarojen hoitamista ja käyt- 
tämistä sillä tavalla, että ihmisen ja 
luonnon läheinen suhde tunnuste- 
taan ja ympäristömme säilyy elin- 
kelpoisena, terveenä ja viihtyisänä. 
Suojeltavia ja hoidettavia luon- 
nonvaroja ovat maa, vesi, kasvit, 
eläimet sekä luonnon kauneus- ja 
virkistysarvot. Luonnonvarat ovat 
käytettävissämme, mutta niitä ei 
saa käyttää väärin. 

Luonnonsuojeluun ja ympäristön- 
hoitoon kuuluvat seuraavat asia- 
ryhmät: 

Luonnonalueiden ja -muodostu- 
mien sekä kasvien ja eläinten suo- 
jelu ja hoito. 

Maiseman suojelu ja hoito (maan- 


kamara, vesistöt, rannat, kasvilli- 
suus, rakennukset, tiet, mainok- 
set). 


Luonnon virkistyskäytön järjeste- 
ly (ulkoilu, retkeily, leirintä, met- 
sästys, kalastus, vesiurheilu, mar- 
jastus, sienestys). 

Elinympäristön suojelu (vedet, il- 
ma, meluntorjunta, ympäristö- 
myrkkyjen käytönvalvonta, jäte- 
huolto). 

Uudistuvien luonnonvarojen tar- 
koituksenmukainen käyttö ja hoito 
(maa, metsä, vesi, riista, kalat). 

Luonnonsuojelukysymykset = kos- 
kettavat monin osin myös yhtiöm- 
me toimintaa ja asiaa on 'käsitelty 
hiljattain yhtiön johtajistossa. Jul- 
kaisemme otteen 23. 1. pidetyn joh- 
tajiston kokouksen pöytäkirjasta: 
14. 

Keskusteltiin yhtiön luonnonsuoje- 
luperiaatteista. Todettiin, että tie- 
toisuus vesien, ilman ja maaperän. 
saastumisen sosiaalisista ongelmista 
on viime aikoina noussut voimak- 
kaasti esillä. Tämä on aiheutunut 
pääasiallisesti kaupunkien kasvun, 
moottoriajoneuvoliikenteen lisään- 
tymisen ja voimaikkaan teollistumi- 


monista 
elintason 


tuomista 
Lisäksi 

kohoaminen ja hygieniaan liittyvien 
normien nousu lisäävät oikeutetusti 


sen mukanaan 
saastevaaroista. 


yksilön vaatimuksia saastumisil- 
miöistä aiheutuvien haittojen vä- 
hentämiseksi tai eliminoimiseksi. 
Näihin seikkoihin yhä enenevässä 
määrin kiinnitetty huomio kosket- 
taa myös öljyalaa, vaikka tämä 
teollisuudenhaara ei ehkä olekaan 
suurin vaaran aiheuttaja. 

Koska oy Esso ab on tietoinen sii- 
tä vastuusta, joka sillä öljyalan yri- 
tyksenä on luonnon ja luonnonva- 
rojen suojeluun liittyvissä kysy- 
myksissä, päätettiin, että yhtiö tulee 
vastaisessa toiminnassaan noudatta- 
maan seuraavia perusohjeita. Yh- 
tiön tulee 

— jatkuvasti pyrkiä hankkimaan 
kaikki mahdollinen tieto ympä- 
ristön saastumisen eri muodoista — 
erityisesti öljyn käsittelyn tai öljy- 
tuotteiden käytön mahdollisesti ai- 
kaansaamasta ympäristön likaantu- 
misesta. 


— toimia aktiivisesti yhteistyössä 
valtion ja paikallisten viranomaisten 
sekä muiden asianosaisten kanssa 
ja siten tarkoituksenmukaisimmalla 
tavalla torjua ympäristön saastu- 
mista. 

— asettaa muiden asianosaisten 
käytettäväksi se asiantuntemus, jo- 
ka yhtiöllä jo on ja josta saattaa ol- 
la hyötyä tässä työssä. 

— olla omalta osaltaan valmis te- 
kemään muutoksia laitteistoihinsa, 
käsittelymenetelmiinsä ja tuottei- 
siinsa, milloin se vain on taloudelli- 
sesti puolustettavissa, ja siten enna- 
kolta ehkäistä niistä ja niidenkäy- 
töstä mahdollisesti aiheutuva ym- 
päristön saastuminen. 

— sekä lyhyellä että pitkällä täh- 
täyksellä kehittää eri toiminnallis- 
ten yksiköitten organisatorista ja 
koulutuksellista = valmiutta = sekä 
hankkia ja varastoida taloudellisten 
ja teknisten mahdollisuuksiensa ra- 
joissa öljyntorjuntavälineistöä mah- 
dollisten öljyvahinkojen torju- 
miseksi. 
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Pikakirjoitus 
ja sen merkitys 


Suomessa 


4 


Pikakirjoitus on kirjoitusjärjestel- 
mä, jonka avulla voi merkitä muis- 
tiin sekä omia ajatuksiaan että kuu- 
lemaansa tekstiä huomattavasti no- 
peammin kuin tavallisella ns. kur- 
renttikirjoituksella. Pikakirjoitusta 
voisi nimittää myös lyhytkirjoituk- 
seksi, sillä sen merkit ovat lyhyitä 
ja yksinkertaisia eivätkä vaadi niin 
paljon kirjoitustilaa kuin tavallinen 
kirjoitus. Viimeksi mainitun johdos- 
ta sille on joku keksinyt myös ni- 
men ”ahtokirjoitus” ja erittäin no- 
peiden pikakirjoittajien tekstiä sa- 
notaan usein = kiitokirjoitukseksi. 
Hyvälle lapselle on tässäkin annettu 
monta nimeä. 

Pikakirjoitus tunnettiin jo antii- 
kin aikana ja vanhan ajan pikakir- 
joittajana mainitaan ennen kaikkea 
vapautettu kreikkalainen orja, Mar- 
cus Tullius Tiro, joka merkkiensä 
avulla on säilyttänyt historian si- 


vuille esim. Ciceron kuuluisia pu- 
heita. Tätä ”antiikin aikuista pika- 
kirjoitusta” tiedetään käytetyn vie- 
lä keskiajan lopulla luostareissa. 
Suurin osa nykyaikaisista pikakir- 
joitusjärjestelmistä on laadittu 1800- 
luvulla ja kuuluisin lienee saksalai- 
sen valtionvirkamiehen Frans Xa- 
ver Gabelsbergerin (1789—1849) laa- 
tima järjestelmä, jota hän käytti 
Baijerin valtiopäivillä vuodesta 1819 
lähtien. Valtiopäivät antoivat virik- 
keen myös suomenkielisen pikakir- 
joituksen syntymiselle, kun senaatti 
v. 1872 julisti talonpoikaissäädyn 
aloitteesta asiasta kilpailun. Ainoan 
ehdotuksen jätti matemaatikko ja 
koulumies, toht. Lauri Nevanlinna. 
Ensimmäisen kerran pikakirjoitusta 
käytettiin vv. 1877—78 valtiopäivillä. 
Se perustui edellä mainittuun sak- 
salaiseen järjestelmään, josta oli 


laadittu useisiin muihinkin kieliin 


Näyte 1. Lyhyt ote lähes luonnollisessa koossa n. lukuvuoden pikakirjoi- 
tusta opiskelleen oppilaan koesuorituksesta, joka saavutti neljännen sijan 
Suomen Pikakirjoittajayhdistyksen kevätkilpailuissa 1969 sarjassa 100 ta- 
vua/min. Ote sisältää 107 tavua ja kirjoittamiseen on kulunut aikaa siis 


runsas minuutti. 
tinopeuteen. 


ovat siis huomattavia. 
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Tavallisella kirjoituksella pääsee noin 50 tavun minuut- 
Liikepikakirjoittaja kirjoittaa n. 200 tavun nopeudella ja 
kokouspikakirjoittajalta vaaditaan jo n. 400 tavun minuuttinoupeus. 


Erot 


Merkonomi Tapani Herrala 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


ia. Esim. ruotsinkieleen 
oli järjestelmä sovitettu Suomessa 
jo kymmenen vuotta aikaisemmin. 
Samoin Ruotsissa käytettiin aluksi 
muunnoksia saksalaisista ja englan- 
tilaisistakin järjestelmistä kunnes 
yliluutnantti, myöhemmin (eversti 
O. W. Melin julkaisi v. 1892 yksin- 
kertaisen ja helposti opittavan jär- 
jestelmän, josta myöhemmin 'tuli 
käytännöllisesti katsoen yleisjärjes- 
telmä toisten syrjäytyessä. Monissa 
maissa on eri järjestelmien välinen 
kilpailu aiheuttanut niin paljon vai- 
keuksia, että on jouduttu antamaan 
valtiovallan taholta määräyksiä ns. 
yhtenäisjärjestelmien laatimisesta. 
Suomessa on pikakirjoitus kehitty- 
nyt kuitenkin jatkuvasti yhtenäise- 
nä alkuperäisen järjestelmän poh- 
jalta. 

Gabelsberger-Nevanlinnan =pika- 
kirjoitusjärjestelmä lähtee tavalli- 


= 0. 


ja 00 A L-.f N- 
st la 
< Eta 00 


Näyte 2. Edellisen näytteen teksti 
voimakkaammin lyhennettynä sekä 
piirrettynä kaunokirjoittaen paina- 
tusta varten. Kummatkin näytteet 
on otettu Pikakirjoituslehden nu- 
merosta 4/1969. 


Näytteiden teksti: ”Suomalaiset 
pitävät sillistä ja syövät sitä vuo- 
dessa noin 7 miljoonaa kiloa. Tämä 
silli on etupäässä islantilaisten ka- 
lastajien pienillä aluksillaan pyytä- 
mää. Oman sillilaivastomme osuus 
on tässä varsin vähäinen, mutta tä- 
mä osuus havaitaan kyllä hyvin 
täällä kotimaassa. Suomalaiset sil- 
lilaivat tuovat nimittäin — — —” 


| 
| 


sen kirjoituksen tavoin siitä, että 
jokaisella äänteellä on oma merk- 
kinsä. Tämä ei ole kuitenkaan eh- 
doton sääntö vaan äänteitä voidaan 
osoittaa muullakin tavoin jopa il- 
maista ilman merkkiäkin. Pikakir- 
joitus ei etene jatkuvasti samassa 
tasossa kuten tavallinen kirjoitus ja 
siksi on opiskelijan aluksi käytettä- 
vä pikakirjoitusvihkoa, jossa on 
ala-, kanta-, ylä- ja ylin rivi. Täl- 
laista useampiviivaista viivastoahan 
joudumme — käyttämään (tavallista 
kirjoitustakin opetellessamme, jotta 
oppisimme kirjoittamaan kirjaimet 
oikean kokoisiksi. Pikakirjoitukses- 
sa ei kuitenkaan ole aina kysymys 
yksistään kirjoitusmerkin koosta 
vaan myös sen sijainnista vähän sa- 
maan tapaan kuin nuottiviivastoon 
merkityn nuotin kohdalla. Kirjoi- 
tuksen perusrivinä on kantarivi ja 
kirjoittaessamme merkin muualle 
puhumme sen ylentämisestä ja 
alentamisesta. Myöhemmin pikakir- 
joittaja käyttää lehtiötä, jossa on 
ainoastaan kantarivi. 


Kielemme yleisin äänne on a ja 
siksi se on saanut jäädä merkittö- 
mäksi. Jos kirjoitamme kantariville 
peräkkäin kerakkeiden shtvr pika- 
kirjoitusmerkit, luemme aivan kuin 
ilmasta jokaisen kerakkeen jälkeen 
a:n ja saamme sanan ”sahatavara”. 
Kun kirjoitamme kerake-ryhmän 
php siten, että edellinen p on lähes 
ylärivillä, h kantarivillä ja jälkim- 
mäinen p alarivillä, on sana luetta- 
va ”pihapuu”. Ensimmäisessä fa- 
vussa on i-äänne osoitettu edellistä 
keraketta ylentämällä ja viimeises- 
sä tavussa pitkä u-äänne edellistä 
keraketta — alentamalla. = Edelleen 
esim. kerakkeen kahdentuessa ei 
kirjoiteta sen merkkiä kahdesti 
vaan kuvataan sen kaksinkertaisuus 
suurentamalla merkkiä. Kokonaisia 
sanoja voidaan osoittaa ainoastaan 
yhdellä kirjaimella. Tällaisiksi on 
tietysti valittu kielen yleisimpiä sa- 
noja kuten minä (m), sinä (s), että 
(t) jne. Pikakirjoituksen lyhennys- 
tekniikka rakentuu myös paljon 
kielen kieliopilliseen rakenteeseen. 
Myös tekstin looginen ja asiallinen 
sisältö on pikakirjoituksen tuke- 
na. 


Edellä olevasta selvinnee jossain 
määrin = pikakirjoituksen luonne, 
mutta täydellisen kuvan sen nerok- 
kuudesta voi saada vasta tutustuttu- 
aan asiaan varsinaisen oppikirjan 
välityksellä. Suomalaista pikakirjoi- 
tusta on usein sanottu liian vai- 
keaksi ja tähän viittasi mm. presi- 
dentti J. K. Paasikivi, joka oli oppi- 
nut taidon jo kouluvuosinaan ja 
käytti sitä sitten henkilökohtaisissa 


muistiinpanoissaan jatkuvasti. V. 
1947 — antamassaan = haastattelussa 
hän mainitsi mm.: ”Pitäisi saada 


sellainen jokamiehen systeemi, jon- 
ka kaikki oppisivat ja josta kaikki 
nopeasti saisivat hyötyä.” Suomen 
Pikakirjoittajayhdistyksen järjestel- 
mälautakunta antoikin v. 1959 suosi- 
tuksen pikakirjoitusjärjestelmämme 
yksinkertaistamiseksi ja lautakun- 
nan jäsen, lehtori Leo Kaila julkaisi 
samana vuonna tähän perustuvan 
”Pikakirjoituksen alkeis- ja harjoi- 
tuskirjan”. Tämä ei merkinnyt sitä, 


että järjestelmää olisi oleellisesti 
muutettu vaan ns. täydellistä pika- 
kirjoitusta oli ikään kuin tuotu lä- 
hemmäksi tavallisen kirjoituksen 
äänne ja kirjain -periaatetta ja al- 
keiden oppiminen kävi nyt paljon 
helpommin ja nopeammin. 

Pikakirjoitus on ollut esim. oppi- 
kouluissamme keskikoulun kahden 
viimeisen luokan vapaaehtoisena ai- 
neena, mutta usein on opetuksen 
esteenä se, että koulussa ei ole yh- 
tään pikakirjoitustaitoista opettajaa. 
Kauppaoppilaitokset ovat olleet täs- 
sä suhteessa jonkun verran parem- 
massa asemassa. Opiskelijoillemme 
tarjoutuu mahdollisuus taidon oppi- 
miseen usein vasta korkeakouluas- 
teella eli silloin, kun täytyisi olla jo 
sen itsenäinen käyttäjä. Pikakirjoit- 
tajayhdistys on esittänyt meneillään 
olevan koulunuudistuksen ohjelma- 
komitealle, että pikakirjoitusta ope- 
tettaisiin kouluissamme ainakin sii- 
4hä laajuudessa kuin nykyisin. Esi- 
tyksen lähtökohtana on kaksi va- 
paavalintaista viikkotuntia perus- 
koulun kolmella viimeisellä luokalla 
eli sama tuntimäärä kuin konekir- 
joitukselle on ehdotettu. Pikakirjoi- 
tuksen opetuksellemme on ollut 
ominaista sen suuri keskittyminen 
Helsinkiin ja muutamiin muihin 
suurempiin kaupunkeihimme, toisil- 
la paikkakunnilla sen opettaminen 
on ollut usein tilapäistä ja useim- 
mat ovat jääneet siitä tyystin paitsi. 
Mielenkiintoisena poikkeuksena 
mainittakoon Järvenpää, jossa yh- 
teiskoulun rehtorina toimi vuosi- 
kymmeniä yksi maamme pikakirjoi- 
tuselämän keskeisimpiä henkilöitä, 
Vihtori Raevuori. Hän nimittäin sai 
kouluhallitukselta erikoisluvan 
opettaa pikakirjoitusta koulussaan 
pakollisena aineena. 


Nykyaikaiset äänentoistolaitteet- 
kaan eivät ole syrjäyttäneet pika- 
kirjoitusta, vaan sitä käytetään 
edelleenkin näiden ohella mitä mo- 
nilaatuisimpien kokousten pöytäkir- 
joja laadittaessa, eduskunnan pöy- 
täkirjatoimistossa, puoluekokouksis- 
sa, kirkolliskokouksissa jne. Kun 
eräs pikakirjoittaja kerran joutues- 
saan lehtimiehen haastatteluun ky- 
syi tältä, miksi pikakirjoitus on niin 
harvinainen taito lehtimiestemme 
keskuudessa, viittasi tämä juuri 
näihin uusiin, jopa taskuun sopiviin 
teknillisiin apuvälineisiin. ”Onko 
Teillä sellainen mukana?” kysyi pi- 
kakirjoittaja. ”Ei, sitä on viime ai- 
koina käyttänyt pääasiassa johta- 
jamme”, oli lehtimiehen vaatimaton 
vastaus. Esimiehen taskuun ei ollut 
kuitenkaan unohtunut sen pikakir- 
joitustaitoisen komppanian kirjurin 
”nauhuri”, joka talvisodan päivinä 
oli kerran kranaattikuopassa puhe- 
linsanomaa vastaan ottaessaan ve- 
täissyt kiireessään tupakka-askin 
taskustaan, kirjoitti sen pohjaan 
ensin pystysuunnassa, tilan lop- 
puessa käänsi sen vaaka-asentoon 
ja kun sanoma ei vieläkään sopinut, 
kirjoitti vielä vinosuuntaan. Se oli 
todellista ahtokirjoitusta. 

Vaikka pikakirjoitus on maassam- 
me jo lähes sata vuotta vanha taito 
ja suomalaiset pikakirjoittajat ovat 
päässeet kansainvälisestikin ottaen 
huippusaavutuksiin, on käsitysten 
siitä meillä monella taholla vielä 
paljon muututtava, jotta sen käyttö 
täällä saavuttaisi saman tason kuin 
muissakin sivistysmaissa. Pikakir- 
joituksen harrastus on kuitenkin 
voimakkaassa nousussa ja toivon, 
että tämäkin monessa suhteessa 
puutteellinen esitys voisi vaikuttaa 
asian hyväksi. 


Lehtiväkeä lahden takaa 


Ruotsalaisia lehtimiehiä poikkesi konepajalla 19. 3. 70. 


fartstidning) ja Klas-Göran Andersson (Sydsvenska Dagbladet). 


He olivat Lars 
Malmer (Göteborgs Posten), Sven Ekman (Göteborgs Handels- och Sjö- 


Vieraat 


otti vastaan varatoimitusjohtaja Nils Björklund, ja heille esitettiin myös 


konepajan toimintaa kiertokäynnin aikana. 


Mukana oli myös Finnfacts- 


instituutin toimittaja Bjarne Nygärd kuvassa vasemmalla, varatoimitus- 
johtaja Björklund keskellä ja vieraat oikealla. 
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Turvallista venemaikaa! 


Veneelläliikkujat saivat viime vuo- 
den huhtikuun alusta uuden vene- 
liikennelain ja uuden veneliikenne- 
asetuksen. Siihen asti oli voimassa 
v. 1925 säädetty laki nopeakulkuisis- 
ta moottorialuksista. Tämä laki sai 
alkunsa valtiovallan: tarpeesta saada 
rekisteröimispakkoa käyttäen selvil- 
le nopeat moottoriveneet, joilla sii- 
hen aikaan pelättiin harjoitettavan 
spriin — salakuljetusta. Rekisteröi- 
misraja oli 12 solmun nopeus. Näin 
nopeata venettä ei saanut hankkia 
eikä kuljettaa ilman lääninhallituk- 
sen lupaa. Luvan myöntämiseksi 
vaadittiin todistus omistajan ja kul- 
jettajan luotettavuudesta, ei muuta 
Tämän vanhan lain perusteella re- 
kisteröityjä moottoriveneitä, joiden 
tunnuksena on kyljissä 20 cm kor- 
keat läänin kirjain ja rekisterinu- 
mero, on vesillämme varsin paljon. 
Näiden rekisteröinti jäi edelleen 
voimaan, vaikka vanha laki onkin 
kumottu. Vene on uudenkin lain 
mukaan rekisteröitävä. 

Uuden lain säätämiselle antoi sy- 
säyksen huvivenekannan ja nimen- 
omaan pienten moottoriveneiden 
nopea lisääntyminen, joka vaati 
kiinnittämään huomiota erityisesti 
veneilyn turvallisuuteen. Laki kos- 


on asetuksella 


taisia määräyksiä. 


Mitä veneiltä ja niiden kuljettajilta 
vaaditaan? 


Kaikissa veneissä tulee olla kulku- 
valot meriteiden sääntöjen mukaan 
(asetus n:o 569/64). Valoja on käy- 
tettävä auringon laskusta nousuun 
ja muutoinkin kun näkyvyys on 
huono. Moottoriveneessä on oltava 
punainen ja vihreä sivuvalo sekä 
valkoinen mastovalo ja valkoinen 
perävalo. Enintään neljäsosaltaan 
katetussa ja alle 7 metriä pitkässä 
veneessä tarvitaan kuitenkin sisäi- 
sillä kulkuvesillä vain yksi valkoi- 
nen, ympäri näköpiiriin näkyvä 
kulkuvalo. Purjeveneessä on oltava 
sivuvalot ja perävalo kuten mootto- 
riveneessäkin, mutta ei mastovaloa 
mikäli se liikkuu vain purjeen avul- 
la. Aivan pienissä purjejollissa ja 
soutuveneissä riittää taskulamppu, 
jolla näytetään valoa tarvittaessa. 

Venemoottorin on oltava varus- 
tettu äänenvaimentajalla. Tästä voi- 
daan erityisluvalla sallia poikkeus 
ennalta ilmoitetun veneurheilukil- 
pailun ajaksi. Jos veneessä on nes- 
tekaasulaitteita, näihin nähden on 
noudatettava = ao. asetusta (n:o 
471/64). 

Jokaiselta vesillä liikkujalta vaa- 
ditaan, että hänen on noudatettava 
olosuhteiden edellyttämää huolelli- 
suutta ja varovaisuutta onnet- 
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tomuuden välttämiseksi sekä itoimit- 
tava siten, ettei hän ilman pakot- 
tavaa syytä vaikeuta tai häiritse 
muiden liikkumista vesillä eikä ai- 
heuta vaaraa tai vahinkoa muille 
tai kohtuuttomasti häiritse niitä, 
jotka asuvat tai muutoin oleskelevat 
kulkuveden rannalla. 

Moottori- ja purjeveneissä on pi- 
dettävä mukana meriteiden sään- 
nöt, joista selviävät mm. kulkuvalot 
ja väistämissäännöt. 

Venettä ei saa antaa sellaisen 
henkilön kuljetettavaksi, jolla ei ole 
siihen tarvittavaa kykyä ja taitoa, 
jos siitä on ilmeistä vaaraa toiselle 
henkilölle. 

Julkisesti kaupan pidettävien tai 
tilauksesta valmistettavien vakio- 
mallisten veneitten, venemootto- 
reiden ja venetarvikkeiden tulee 
rakenteeltaan ja laadultaan olla 
käyttötarkoitukseensa nähden tur- 
vallisia. Erityisesti moottoriveneen 
tulee vastata rekisteröitävälle ve- 
neelle asetettavia vaatimuksia. 


Alle 45 metrin pituisen veneen, 
lukuun ottamatta tavallista puista 
soutuvenettä ja ilmeisesti vain kil- 
pailukäyttöön tarkoitettua venettä, 
tulee olla varustettu sellaisin ilma- 
säiliöin tai kelluvuuden turvaavin 
täyttein, että se vedellä täytytty- 
äänkin pyst pitämään pinnalla 
siinä olleet h ilöt. Jolleivät tällai- 
sen veneen rakenne- tai kellumis- 
ominaisuudet muutoin tarjoa pelas- 
tautumiseen tarvittavia tarttuma- 
kohtia, on sellaisia veneen ulko- 
pintaan järjestettävä (tätä sovel- 
letaan vasta vuoden 1971 alusta). 


Mitä — vaaditaan = rekisteröitävältä 
moottoriveneeltä, sen varustukselta 
ja kuljettajalta? 


Asetuksen ensimmäisessä pykälässä 
määrätään, että rekisteröitävän 


moottoriveneen tulee runkonsa ra- 
kenteen ja koon, koneistonsa sekä 
laitteidensa ja varusteidensa puo- 
lesta olla turvallinen niillä kulku- 
vesillä ja olosuhteissa, 


missä sitä 


Jokaisessa vesillä liikkuvassa 

veneessä tulee olla: 

1. pelastusliivilt 

2. pelastusrengas 

3. tulensammutin ja köysi- 
| — vyyhti 

4. ensiapupakikaus 

5. kiikari 

6. kompassi 

7. käsivalaisin ja taskulamp- 

pu 

8. tyhjennyspumppu 

9. ankkuri 

10. hätärakettipakkaus 

11. työkalut 

12. tarpeeksi mittavat lepuut- 

tajat 

13. sumutorvi 


käytetään. Sen on lisäksi täytettävä 
seuraavat vaatimukset: 

1. Kuljettajan paikan tulee olla niin 
sijoitettu, ettiä siitä on esteetön nä- 
kyvyys ja että siitä voidaan hallita 
veneen suunta ja vauhti. 

2. Moottorin pakoputken tulee olla 
niin asennettu, ettei palovaaraa 
synny. 

3. Polttoainesäiliöiden täyttö- ja il- 
ma-aukkojen tulee olla niin sijoi- 
tetut sekä polttoainejohtojen raken- 
teeltaan sellaiset, ettei polttoainetta 
pääse valumaan veneeseen. 

4. Konesuojan ja muitten sellaisten 
umpitilojen, joihin polttoainetta tai 
herkästi syttyvää kaasua voi päästiä 
kertymään, tulee olla tehokkaasti 
tuuletettuja. 

5. Rekisteröitävässä perämoottori- 
veneessä tulee olla ruoriratasohjaus 
(sovelletaan ennen 1.4. 69 valmistu- 
neisiin veneisiin vasta vuoden 1971 
alusta). 

Varustukseen nähden vaaditaan, 
että rekisteröitävässä moottorive- 
neessä on sen liikkuessa oltava vä- 
hintään seuraavat varusteet: 

— airot tai mela sekä ankkuri 
köysineen ja venehaka 

— tyhjennyspumppu tai muu vä- 
line veden poistamista varten 
— helposti käsille saatavia pelastus- 
liivejä tai muita kellumaviälineitä 
niin paljon, että niiden avulla kailkk- 
ki veneessä olevat henkilöt voivat 
pysytellä veden pinnalla, sekä 
(avoimia perämoottoriveneitä lu- 
kuun ottamatta) jauhe- tai hiilihap- 
posammutin tai muu nestepalojen 
sammutukseen sopiva sammutinlai- 
te. 

Rekisteröitävän = moottoriveneen 
kuljettajalta vaaditaan vähintään 15 
vuoden ikä. 


Mitkä veneet on rekisteröitävä ja 
miten rekisteröinti tapahtuu? 


Asetuksenmukainen rekisteröi- 
mispakko koskee yksityiskäytössä 
olevista moottoriveneistä sellaisia 
perämoottoriveneitä, joiden mootto- 
rin teho (tehtaan ilmoittama) on yli 
20 hevosvoimaa, ja sellaisia sisä- ja 
perämoottoriveneitä, joiden mootto- 
riteho (tehtaan ilmoittama) on yli 50 
hevosvoimaa. Purjevenettä, vaikka 


siinä olisikin apumoottori, tai moot- 
toripurjevenettä ei tarvitse rekis- 
teröidä. 

Rekisteröiminen tapahtuu ilmoit- 
tamalla vene sen läänin lääninhalli- 
tuksessa pidettävään moottorivene- 
rekisteriin, jonka alueella vene on 
pääasiallisesti tarkoitettu käytettä- 
väksi. Tätä varten on ensiksi han- 
kittava — rekisteri-ilmoituskaavake, 
jollaisia saa Helsingissä Uudenmaan 
lääninhallituksesta ja muualla polii- 
silaitokselta tai nimismieheltä (kaa- 
vakkeita saataneen myös veneliik- 
keisiin). Täytetty kaavake lähete- 
tään ao. lääninhallitukselle, joka lä- 
hettää postitse rekisteritodistuksen. 
Jos rekisteritietoihin tulee muutok- 
sia menetellään samalla tavalla, ja 
muutosaikaa on kuukausi. 

Jos vene tulee käyttökelvottomak- 
si tai tuhoutuu, siitä on viipymättä 
ilmoitettava lääninhallitukselle ja 
rekisteritodistus on Ppalautetitava. 
Jos*ene siirretään pysyvästi toisen 
läänin alueelle, on tehtävä uusi re- 
kisteri-ilmoitus. Rekisteritodistus on 
veneellä liikuttaessa aina pidettävä 
mukana. 

Rekisteröity vene on viipymättä 
varustettava rekisteritodistuksen 
mukaisella tunnuksella. Tunnuksista 
määrätään, että ne on sijoitettava 
joko veneen kummallekin sivulle 
tai kannelle siten, että ne hyvin nä- 
kyvät veneen kummallekin puolelle. 
Kirjainten ja numeroiden tulee tun- 
nuskilpiä käytettäessä olla mustat 
valkoisella pohjalla ja sivuille sijoi- 
tettuina sen väriset, että ne hyvin 
erottuvat sivun väristä. Numeroiden 
korkeuden tulee olla vähintään 7,5 
cm ja viivaleveyden vähintään 15 
cm, niiden välin vähintään 2 cm se- 
kä kirjaimen ja numeron välin vä- 
hintään 4 cm. Tunnuskilven tulee 
olla suorakaiteen muotoinen, vähin- 
tään 12 cm korkuinen ja ulottua vä- 
hintään 2,5 cm tunnuksen kummal- 
leikin puolelle. 


Kuka valvoo veneliikennelain 
noudattamista? 


Veneliikennelain ja sen nojalla an- 
nettujen määräysten (asetuksen se- 
kä kauppa- ja teollisuusministeriön 
tarvittaessa antamien asetusten so- 
veltamista koskevien määräys- 
ten) noudattamista valvovat me- 
renkulku-, poliisi- ja rajavartio- 
viranomaiset. Valvontaviranomai- 
sella on oikeus keskeyttää veneen 
matka, jos siihen liittyy ilmeinen 
onnettomuuden vaara tai yleisen 
järjestyksen häiriintymisen uhka. 
Merenkulkuhallituksella on oikeus 
kieltää lainvastaisen veneen tai ve- 
netarvikkeen julkinen kaupan pitä- 
minen. 


Mitä on säädetty veneliikennelain 
rikkomisesta? 


Lain 12 $:stä kokonaista 5 koskee 
rangaistusmääräyksiä tai -toimenpi- 
teitä. Niistä lain 4, 5 ja 6 $:t on 
syytä toistaa seuraavassa lähes sa- 
natarkasti. 

Jos joku laiminlyö vesillä liikut- 
taessa laissa tarkoitetun huolelli- 


Veneiden läänitunnukset 


A Helsinki 

U Uudenmaan lääni 
Helsinki 

Turun ja Porin lääni 
Hämeen lääni 
Kymen lääni 
Mikkelin lääni 
Kuopion lääni 
Pohjois-Karjalan lääni 
Keski-Suomen lääni 
Vaasan lääni 

Oulun lääni 

Lapin lääni 

L Ahvenanmaa 


paitsi 


vuus 
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suuden ja varovaisuuden noudatta- 
misen tuomittakoon, milloin anka- 
rampaa rangaistusta ei ole muual- 
la säädetty, varomattomuudesta ve- 
siliikenteessä sakkoon tai vankeu- 
teen enintään 3 kuukaudeksi. 

Joka edellä tarkoitetussa tapauk- 
sessa on osoittanut törkeätä huoli- 
mattomuutta tai ilmeistä välinpitä- 
mättömyyttä = toisten henkilöiden 
turvallisuutta tai omaisuutta koh- 
taan, tuomittakoon törkeästä varo- 
mattomuudesta vesiliikenteessä 
vankeuteen enintään 2 vuodeksi. 

Rangaistuksen tuomitsemisesta 
sille, joka venettä kuljettaessaan on 
ollut alkoholin tai muun kiihottavan 
tai huumaavan aineen vaikutuksen 
alainen niin, ettei hän ole voinut 
turvallisesti täyttää tehtäväänsä, 
säädetään merilain mukaan sakko- 
tai enintään yhdeksi vuodeksi van- 
keusrangaistukseen. 

Jos — veneen (vesikulkuneuvon) 
omistaja tai haltija luovuttaa sen 
sellaisen henkilön kuljetettavaksi, 
jolla ilmeisesti ei ole siihen tarvit- 
tavaa ikää, kykyä ja taitoa tuomit- 
takoon sakkoon. 

Joka muuten rikkoo veneliikenne- 
lakia tai sen perusteella annettuja 
määräyksiä tuomittakoon sak- 
koon. 

Lain 8. pykälässä kuitenkin tode- 
taan, että kohtuuttomuuksien vält- 
tämiseksi valvontaviranomainen 
voi, jos edellä tarkoitettu rikos on 
vähäpätöinen eikä teolla ole loukat- 
tu yleistä etua eikä asianomistajalla 
ole sen johdosta vaatimuksia, jättää 
rikosilmoituksen tekemättä ja antaa 
rikokseen syyllistyneelle sen sijaan 
huomautuksia. 

Edellä on pyritty selostamaan ve- 
neliikennelakia ja asetusta mahdol- 
lisimman käytännöllisesti ja niin, 
että jokainen veneilijä voisi siitä 
helposti löytää juuri häntä ja hänen 
venettään koskevat kohdat. Jos ve- 
neenne ei sen sijaan kuulu niihin, 
joille on esimerkiksi asetuksella an- 
nettu määräyksiä, on niitä vene- 
turvallisuuden kannalta silti syytä 
ohjeluontoisesti noudattaa, vaikkei 
siihen suoranaisesti velvoitettaisi- 
kaan. Onnettomuuslukujen pienen- 
tämiseksi pitäisi veneturvallisuuden 
tulla tavaksi kaikkien veneilijöiden 
keskuudessa — niidenkin, joita uusi 
veneliikennelaki ei suoranaisesti 
koske. 
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Tampellan 
konepaja 


kasvaa 


Uutta työtilaa 12.700 m? 
— uusia työpaikkoja 250 


Konepajan nykyinen valimo 
rakennettiin v. 1947. Sen pinta- 
ala on 4800 m? ja tilavuus 
64.000 m? sekä tuotanto noin 
7000 tonnia vuodessa. Tämä 
määrä jakautuu paperikonei- 
den sylinterivalun, sinkokaa- 
vausvalun ja muun valun kes- 
ken suurin piirtein tasan. Rau- 
tavalun on arveltu lähivuosina 


kasvavan etenkin paperikonei- 
den valmistuksen osalta. Tällä 
hetkellä on valimon mahdolli- 
suudet tuotannon lisäämiseksi 
käytetty loppuun ja tästä joh- 
tuen valimoa on päätetty laa- 
jentaa niin, että sen kokonais- 
tuotanto nousee kaksinkertai- 
seksi eli siis 7 000 tonnista 
14 000 tonniin vuodessa. 


Oy Tampella Ab:n konepa- 
jalla Tampereella on par- 
haillaan käynnissä laajen- 
nusvaihe jonka kohteena 
ovat kantatehtaiden alueella 
sijaitseva valimo ja Messu- 
kylässä sijaitseva hitsaus-, 
levy- ja putkityöpaja. Ny- 
kyiseen = valimoon = välit- 
tömästi liittyen rakennetaan 
uusi valimo, jonka pinta-ala 
tulee olemaan 3700 m? ja 
tilavuus 46.000 m?. Messu- 
kylän tehtaan laajennus 
puolestaan = käsittää noin 
9.000 m? ja vastaavasti 
96.000 m3. Yhteensä saa- 
daan uutta työtilaa 12.700 
m? ja tilavuutta 142.000 
m5.. 

Rakennuskohteena = tämä 
työ on Tampereen tämän 
hetken = suurin rakenteilla 
olevan postitalon jälkeen. 


Keskiraskasta valua varten 
rakennetaan sinkokaavausjär- 
jestelmä, jossa käytetään va- 
kiovalukehyskokoa: 

1 600 x 3 000 x 470/470 mm. 
Järjestelmään kuuluvat rulla- 
ratojen ja siirtovaunujen Ii- 
säksi mm mallihiekkaa varten 
ns esitäyttölaite, hiekkasinko, 
teholtaan 60 m3/h — siinä hie- 


Rautavalimomme laajenee tälle alueelle, josta kalliota louhittiin pois 20 000 m". Kuvan oikeassa laidassa näkyy 


konepajan raskaan työstön hallin seinä ja sen takana höyryvoima-asemamme 
tiilirakennus 


korkein ja sen pituus on 
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tarkalleen 


1045 m. Valimon 
suurimman osan, 


savupiippu. 
nykyisellään 


Se on Tampereen 
täyttää kuvamme 


=. su G — - rad > = 
== < TAMPEREEN KAUPUNGIN TEOLLISUE 
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Nyt rakenteilla olevat hallit ovat kuvassa vinoviivoitettuina. 


kan nopeus on 60 m/sek — 
edelleen hiekkakurso, kehien 
kääntölaite ja muottien pinta- 
kuvauslaite. Hiekanvalmistus- 
laitos on tilattu ruotsalaiselta 
valmistajalta kokonaisena yk- 
ikkönä ja se on täysin meka- 
nisoitu. Laitoksen teho on 80 
m*/h. Tärytyhjentäjän maksi- 
mikuorma on 25 tonnia. 
Uudesta valimorakennuk- 
sesta tulee pinta-alaltaan 3 700 
m* ja tilavuudeltaan 46000 
m. Se jakaantuu neljään 
osaan: 
— korkean paperisylinterihal- 
lin lyhyt jatke uusine valu- 
xuoppineen 
— edellisen jatkeeksi raken- 
nettava uusi 19 metrin levyi- 
nen halli vanhaa sinkokaa- 
vausjärjestelmää varten 


— halli uutta mekanisoitua 
sinkojärjestelmää varten. Sen 
leveydeksi tulee 28 m. Ja vielä 
lisäksi — 


— 15 metrin levyinen keer- 
nanvalmistushalli. 
Jo viime vuoden lopulla 


aloitettiin uuden valimoraken- 
nuksen louhinta, joka saadaan 
loppuun tämän kevään kulues- 
sa. Kiveä ja kalliota louhitaan 
paikalta pois noin 20 000 m3. 
Uuden valimon rakennelmat 
ovat valmiit kuluvan vuoden 
loppuun mennessä. Tarkoituk- 
sena on saada vanha sinkojär- 
jestelmä aloittamaan toimin- 
tansa uudessa hallissa kuluvan 
vuoden joulukuussa, jolloin 
myös uutta sinkolinjaa pääs- 
tään asentamaan ja koekäyttä- 


mään viereisessä uudessa hal- 
lissa. 

Sylinterivaluhalliin tarvi- 
taan nykyisen 8 metrin syvyi- 
sen valukuopan lisäksi uusi sy- 
vempi valukuoppa. Sen pohja 
tulee olemaan 10 m Näsijärven 
pinnan alapuolella ja syvyys on 
15 m lattian tasosta. Kuopan 
louhiminen ja teko tapahtuvat 
hallissa, jossa normaali tuotan- 
nollinen toiminta samaan ai- 
kaan on jatkuvasti käynnissä. 
Uusi kuoppa on tarkoitus saada 
valmiiksi kevättalvella 1971. 
Halliin hankitaan lisäksi 120 
tonnin siltanosturi. Näiden uu- 
distusten jälkeen valimo pys- 
tyy valamaan entistä enemmän 
ja suurempia kuivaussylinte- 
reitä ja teloja paperi- ja kar- 
tonkikoneita varten, 
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Tämä on näkymä Messukylän hitsaus-, levy- ja putkityöpajan laajennusvaiheesta. Osa uusien hallien seinä- 


Valimon nykyisen laajen- 
nusvaiheen jälkeen odottavat 
vielä uudistamisvuoroansa va- 
lutavaran puhdistus- ja jälki- 
käsittelyosasto sekä myöhem- 
min vielä sulatusosaston kapa- 
siteetin nosto lähivuosina. Nyt 
toteutuksen kohteena olevan 
laajennusvaihe loppuun saa- 
tettuna merkitsee valimoon lä- 
hes 100 uutta työpaikkaa. 


Messukylään kaksi 
108 metrin pituista 


uutta työhallia 


Vielä noin 20 vuotta sitten ei 
yleisesti uskottu, että konepaja 
tulisi lainkaan Tampellan Mes- 
sukylän alueelle, jonka laajuus 
nyt on yhtä suuri kuin Tam- 
pellan kantatehtaidenkin eli 25 


ha. 1950-luvun alkupuolella 
siirrettiin ensiksi kattilaput- 
kien taivutustyöt varastora- 


kennukseen Messukylässä. 
Puolentoistavuosikymmenen 
aikana on Messukylän teh- 
dasta jatkuvasti laajennettu 
niin, että siellä nykyisin työs- 
kentelee jo noin 400 työnteki- 
jää. Konepajan koko raken- 
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palkeista on jo pystyssä. 


nuspinta-ala Messukylässä oli 
ennen nykyisiä laajennustöitä 
17 000 m?. Laajennus lisää ra- 
kennuspinta-alaa 9000 m? ja 
tilavuutta 96000 m3. Laajen- 
nus myös liittyy entiseen ns 
kaksoisesikäsittelyhalliin ja si- 
sältää kaksi uutta hallia. Ne 
ovat molemmat yhtä pitkiä — 
108 m — toisen leveys on 25 m 
ja toisen 30 m. Kaikkia halleja 
yhdistää toisesta päästä raaka- 
ainevarastokentältä alkava 
materiaalin esikäsittelylinja, 
jonka pituus on noin 200 m. 
Käytännöllisesti katsoen kaikki 
Messukylän työpajoissa tarvit- 
tava raaka-aine kulkee meka- 
nisoitua järjestelmää pitkin ko 
linjan läpi jakautuen sitten eri 
töiden osastoille. 
Esikäsittelylinjalta kulje- 
tukset tapahtuvat koneellisia 
rullaratoja pitkin oikaisuvals- 
sni ja singon lävitse, josta no- 
pea magneettinosturi hoitaa 
jatkokäsittelyn. Tuotantolinjan 
loppupäähän rakennetaan eril- 
linen uusi maalaamohalli te- 
hokkaine hiekanpuhdistustun- 


neleineen ja kuivausuu- 
neineen. 
Rakennusvaiheisiin liittyy 


myös sangen mittava varas- 
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tokentän täyttö — ja laajen- 
nustyö ratoineen jan osturei- 
neen. Laajennustöiden päätyt- 
tyä työpaikkojen lukumäärä 
Messukylän tehtaalla nousee 
150:llä eli yhteensä 550:een. 
Toinen —valmistuvista hal- 
leista annetaan toistaiseksi 
kantakonepajan = kokoonpano- 
osaston käyttöön, kunnes sille 
saadaan järjestetyksi lisätiloja 
kantatehtaan alueelle kaupun- 
kiin. Messukylän laajennukset 
toteutetaan ensi syksyyn men- 
nessä. Messukylän rakenteissa 
tullaan kaikki kantavat osat 
tekemään = teräksestä. Työn 
suunnittelee konepajan teräs- 
rakennusosasto ja sen valmis- 
taa Messukylän tehdas itse. Si- 
säänkäynti Messukylän fteh- 
dasalueelle siirtyy pois Kan- 
gasalan tieltä Hankkionka- 
dulle, jonne järjestetään uusi 
ja avara tuloliittymä ottamalla 


samalla huomioon mittavat 
maantiekuljetukset. 
Messukylän alueella on 


Tampereella ensi vuoden alussa 
rakennuspinta-alaa — €peite- 
tehdas mukaanlukien — noin 
31 000 m? eli yli 3 ha. 

Tähän on päästy 15 vuodes- 
sa. 


Kala koukkuun 


Miten ja milloin ihminen oppi ka- 
lastamaan? Aivan tarkkoja vas- 
tauksia näihin kysymyksiin ei tun- 
neta, mutta hyvällä syyllä voimme 
olettaa kalastuksen olevan elin- 
keinoista; vanhimpia. Kivikaudella 
eläneet villikansat eivät ole häipy- 
neet maan päältä jälkiä jättämällä. 
Lukuisten luolalöytöjen perusteella 
voimme päätellä heidänkin rikastut- 
taneen ruokavaliotaan veden anti- 
milla. Kalanluita esiintyy luolaker- 
rostumissa runsaasti, ja niistä ovat 
tutkijat olleet lukevinaan, että mm. 
ankerias, karppi, taimen ja hauki 
kuuluivat näiden esihistoriallisten 
aikojen ihmisten herkkuihin. 

Kaikki tutkijat ovat olleet joka 
tapauksessa sitä mieltä, että kalas- 
tettu on paljon, mutta mitä keinoja 
luolamies käytti kaloja pyydystääk- 
seen, siitä ollaan varsin eri mieltä. 
Ranskalaiset muinaistutkijat arvele- 
vat, että paitsi keihästä ja harp- 
puunaa olisi käytetty myös koukku- 
ja. Tätä taas vastustaa englantilai- 
nen Radeliffe jyrkästi. Hän on sitä 
mieltä, että ranskalaisten tiedemies- 
ten ihailemat ”koukut” olivat itse 
asiassa vain syötinpitimiä, taval- 
lisesti suoria, mutta joskus taivutet- 
tuja luunkappaleita, jotka oli teroi- 
tettu molemmista päistään ja joskus 
varustettu = keskiuurteella siiman 
kiinnittämistä varten. Koukuista ne 
poikkeavat siinä, että kala nielee ne 
kärki edellä. 

Tämä kiihkeä riita siitä, oliko luo- 
lamiehen kalastusvekotin koukku 
tai syötinpidin, tuntuu maallikosta 
ehkä naurettavalta, mutta luonnolli- 
sesti tiedemiesten mielestä on mie- 
lenkiintoista tietää, missä järjestyk- 
sessä esi-isämme kehittivät ja pa- 
ransivat teknillisiä apuneuvojaan. 

Nykyään jo miltei sukupuuttoon 
kuolleet tasmanialaiset edustavat 
monien tutkijoiden mielestä likipi- 
täen kivikauden sivistystasoa, ja 
näin ollen on mielenkiintoista ha- 
vaita, että tämän alkeellisen kansan 
jäsenet hyvin taitavasti pyydystä- 
vät kaloja harppuunalla, mutta ei- 
vät tunne kalakoukun käyttöä. 

Keihään ja syötinpitimen käyttä- 
minen paljon ennen koukun keksi- 
mistä näyttää varmasti todistavan, 
että kivikauden villit olivat metsäs- 
täjiä, ennen kuin heistä tuli kalas- 
tajia, ja että he alussa käyttivät sa- 
moja välineitä sekä metsästykseen 
että kalastukseen. 

Myöskin syötinpitimiä käytettiin 
alussa metsästyksessä, lintuja var- 
ten, ja tätä tapaa käyttävät vieläkin 
eräät eskimoheimot. Tulimaalaiset 
ainakin silloin, kun Darwin oli tun- 
netulla tutkimusmatkallaan maini- 
tulla alueella, käyttivät samanlaista 


menettelytapaa kalastuksessa. 

Helppoa on tässä tulla samaan tu- 
lokseen k englantilainen Rade- 
liffe, : siihen, että nälkäi- 
selle ja kekseliäälle villille, joka nä- 
ki kalojen syövän hänen niille heit- 
tämät suupalat, pälkähti päähän 
kiinnittää syötti suupalaan ja se 
taas siimaan. Näin on toinen tärkeä 


ta 


Vanha ja viisaskin on mennyt vi- 
puun. 


nä suhteessa, että s 
läpitunkeutumalla. Tämä tekee kou- 
kun paljon edullisemmaksi 
tusneuvoksi, etenkin kun se voidaan 
helposti vetää ulos. Se on luultavas- 
ti kehittynyt suorasta syötinpiti- 
mestä, ja siellä missä on puuttunut 
piikiveä, näkinkuoria ja luuta, on 
luultavasti käytetty kasvien piikke- 
jä ja okaita, jotka jo luonnostaan 
olivat kaarevia ja teräviä. Tässä 
suhteessa saamme apua kielitietees- 
tä, sillä sekä Babyloniassa että Juu- 
dan maassa oli osa sen sanan alku- 
peräinen merkitys, jota myöhem- 
min käytettiin koukusta. Voidaan 
siten pitää todennäköisenä, että 
koukku syrjäytti syötinpitimen lo- 
pullisesti vasta pronssikauden al- 
kaessa. 

Seuraavana askeleena oli 
kiinnittäminen keihääseen, kun 
muulla tavalla ei voitu heittää 
syöttiä siihen paikkaan, jossa kaloja 
oli. Ja siitähän oli oikeastaan yksi 
ainoa askel nykyaikaiseen onkiva- 
paan. Pitkä aika, jonka tämä askel 
kuitenkin vaati, kuvaa vanhoillisten 
voimien valtaa, se kuvaa miten pe- 
rinnäistapa useinkin on edistyksen 
suoranaisena esteenä. Vaatimatto- 
masti arvioituna kesti nimittäin 3600 
vuotta, eli vuodesta 2000 e.Kr. 
16:nnelle vuosisadalle, ennen kuin 
siirryttiin vavan päähän kiinnite- 
tystä siimasta renkaan varassa va- 
paasti juoksevaan siimaan. Ei tar- 
vitse itse olla kalastaja heti huoma- 
takseen, miten paljon edullisempi 
juokseva siima on: se tekee mah- 
dolliseksi saada koukulla suuria ka- 
loja vähitellen väsyttämällä ne. 

Vaikeinta on vastata kysy- 
mykseen, milloin verkkoja on alettu 
käyttää, ja muinaismuistojen tässä 
suhteessa antamat tiedot ovat eri 
suuntiin meneviä. Toiselta puolen 
on epäilemättä löydetty verkon jät- 
teitä Sveitsin paalukansan van- 
hoilta asumasijoilta, kun taas Rans- 
kasta ei ole löydetty mitään sel- 
laista. Yhtä ihmeteltävä on se seik- 
ka, että vaikka koukkukalastus on- 
gella tai käsisiimalla oli yleisesti 
käytännössä Egyptissä, eivät juuta- 
laiset eivätkä assyyrialaiset edes 
mainitsekaan koukkua, vaan he 
käyttivät yksinomaan verkkoa. 

Siirtyessämme meitä lähempänä 
oleviin aikakausiin, voimme todeta 
kaikkien mainittujen kalastustapo- 
jen olleen rinnakkain käytännössä. 
Tästä säännöstä voidaan kuitenkin 
tavata myös sangen omituisia pai- 
kallisia poikkeavaisuuksiakin. 


Kalas- 


siiman 


TAUNO RYHÄNEN 
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INKEROINEN 


Suunnittelutoimiston työkenttää 
ja piirustuskonttorin arkipäivää 


Inkeroisten tehtaitten yhteinen 
konepuolen suunnittelutoimisto 
toimii yhtenä kunnossapito- 
osaston haarana — palvelu- 
yksikkönä. Varsinainen työ- 
kenttä kattaa koko tehdasalu- 
een, josta Anjalan Paperiteh- 
das ja Inkeroisten Kartonki- 
tehtaat ovat varsinaiset työl- 
listäjät. Näiden lisäksi muutkin 
alueen osastot kuten Saha, PS- 
tehdas, Kehitys- ja tutkimus- 
osasto sekä Tambox tarvitsevat 
suunnittelu- ja piirtämis- 
apua. 

Töiden tilaaminen tapahtuu 
erillisellä suunnittelutyön fti- 
lauslomakkeella, josta ilmene- 
vät työn laatu, kiireellisyys se- 
kä henkilö, joka työstä vastaa 
ja antaa lisätietoja tarvittaessa. 
Kiireellisessä tapauksessa riit- 
tää myös puhelintilaus. 

Yleensä työn periaatteellinen 
vastuu on työntilaajalla. Työn 
teknisestä suorituksesta vastaa 
suunnittelija. Siihen kuuluvat 
mm. materiaalin valinta, 
lujuus-, prosessi- ym. laskel- 
mat sekä sijoitus-, asennus- ja 
työpiirustusten tekeminen, 
riippuen tietysti ko. työn kul- 
loinkin asettamista erityisvaa- 
timuksista. Työskentely €toi- 
mistossa voidaan jakaa kar- 
keasti neljään pääryhmään: 

1. Korjaus-, muutos- ja kokei- 
lutyöt 

2. Uudisrakentamiseen suun- 
nittelu ja piirtäminen 
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3. Standardisointiin tähtäävät 
työt 

4. Kopiointipalvelu ja oman 
arkistoinnin ja piirustusten, 


rekisteröinnin hoitaminen. 

Ensiksimainitusta ryhmästä 
on pääosa jatkuvaa — päivästä 
toiseen tapahtuvaa varsinaista 
primääristä kunnossapitotyötä, 
ts. se tähtää toimintaan, jonka 
tarkoituksena on pitää tuotan- 
tolaitos kaikkine koneineen, 
laitteineen ja rakennuksineen 
toimintakunnossa. Vanhojen jo 
käynnissä olevien paperi- ja 
kartonkikoneiden uusiminen 
eli modernisointi on viimeai- 
koina antanut työtä huomatta- 
vasti. Siitä esimerkkinä mai- 
nittakoon Anjalan Paperiteh- 
taan paperikone 2:n määrän- 
pään uusinta, josta jo aikai- 
semmin tässä lehdessä on kir- 
joitettu. Myös Kartonkiteh- 
taalla kartonkikone 2:n kui- 
vausosan ja jälkipään uusimi- 
nen on jo toteutettu ja kone on 
mukana tuotannossa. 

Tälläkin = hetkellä pyritään 
laadun' ja tuotannon paran- 
tamiseen vanhojen koneiden 
osalta, mainittakoon par- 
haillaan työn alla oleva erään 
koneen modernisointi. Tehtävä 
saattaa paisua joskus hyvin 
laajaksikin käsittäen melkein 
koko koneen uusimiseen täh- 
täävät työt. 

Myös puun- ja massankäsit- 
telyn muutos- ja uudistusteh- 


Teknikko Muisto Ahola 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


tävät ovat osa toimistomme 
töitä. Tällä hetkellä suunnitte- 
lun alla oleva hiokemassan 
pumppaus paperitehtaalta kar- 
tonkitehtaalle kaikkine lait- 
teineen ja putkistoineen työl- 
listää useita piirtäjiä. Sekun- 
däärisinä, toissijaisina toimin- 
toina voitaisiin mainita kokei- 
lutyöt, uusien koneiden ja sys- 
teemien suunnittelu pitemmäl- 
lä tähtäimellä. Konepajalle ja 
koko yhtiölle on tärkeää saada 
tehdasmittakaavaisia koke- 
muksia uusista myyntiartik- 
keleista puunjalostusteolli- 
suuskoneiden alalla. 

Jotta koko projekti saataisiin 
yleensä viedyksi läpi parhaalla 
mahdollisella tavalla isommissa 
tehtävissä, on toimistomme 
osuus. myös verkkokaavioita 
laadittaessa tärkeä. Siinä on 
suunnittelutyön kestoajan 
määrääminen ja koordinointi 
laitteiden tilaajien ja asen- 
nustehtäviä hoitavien henki- 
löiden kanssa oltava mahdolli- 
simman oikea, että voitaisiin 
pysyä työn kestäessä mahdolli- 
simman hyvin mukana aika- 
taulussa. 

Toinen ryhmä, johon sisältyy 
uudisrakentamisen suunnittelu, 
on aika-ajoin hyvinkin voi- 
makkaasti työvoimaa sitova 
kohde. Nimi — uudisrakenta- 
minen — kaipaa hieman lisä- 
selvitystä. Tällöin saattaa olla 
kysymyksessä hyvinkin suuri 


työ, kestoajaltaan jopa 1—2 
vuotta. Tehtävä voi vaatia koko 
ajan useita suunnittelijoita. 
Tästä esimerkkinä mainitta- 
koon uuden paperi- tai karton- 
kitehtaan suunnittelu. 

Näin lyhyessä esityksessä 
tarkempi työn erittely tehtaan 
suunnitteluun liittyvistä töistä 
on mahdotonta, seuraavassa 
vain muutamia asiaan vaikut- 
tavia pääseikkoja. 

Ensinnäkin ennenkuin var- 
sinaiseen suunnitteluun pääs- 
tään on yleiset suuntaviivat 
päätettävä. Tähän tietysti kuu- 
tuvat — erilaiset tutkimukset, 
raaka-aine, markkinointi, ra- 
hoitus, toimintasuunnitelmat 
yms. — Siis omien vaatimusten 
ja perustekijöiden määrittely, 
siihen sisältyen järkiperäiseen 
suunnitteluun tähtäävät mene- 
telmät. Edellä esitettyjen asioi- 
den tultua selvitetyksi alkaa 
tehtaan suunnittelu, sisältäen 
seuraavat piirustuslaudan ää- 


ressä työskentelijän tehtäviin 
vaikuttavat päävaiheet: 

— Tehtaan paikan aiheutta- 
mat asemakaavapiirustukset, 
ulkopuolisine viemäri- ja vesi- 
johtosuunnitelmineen 

— Konekannan hankintaan 
liittyvät erilaiset tarjouspyyn- 
tövaiheen piirustukset 

— Prosessilaskelmat ja -kaa- 
viot 

— Koneitten sijoittelu ja eri 
osastojen tilantarpeen määrit- 
telyt 

— Rakennuksen — pilarijaon 
ja kaikkien rakennusten ja sii- 
hen kuuluvien € sosiaalitilojen, 


toimistojen, korjaamojen ym. 
mitoittaminen jokaisen tarpeen 
mukaan 

— Lopulliset  asennus- ja 
putkistopiirustukset 

— Automatiikan — aiheutta- 


mat häviölaskelmat säätövent- 
tiileiden ja pumppujen arvojen 
määräämiseksi. 


Suurimmista jo tehdyistä 


Länsisaksalaisia päätoimittajia Tampellassa 


uudisrakennustöistä voidaan 
mainita Inkeroisten uusi kar- 
tonkitehdas ja viimeksi Espan- 
jaan suunniteltu kartonkiteh- 
das massaosastoineen. 

Kolmantena ryhmänä mai- 
nittu standardointityö käsittää 
omien = sisäisten standardien 
laatimiset. Eräänä esimerkkinä 
tästä ovat putkistojen laskel- 
mia ja valitsemista helpottavat 
yhtenäiset ohjeet. 

Myös Konepajan, SFS:n yms. 
standardien seuraaminen kuu- 
luu tehtäviin. 

Viimeisenä ryhmänä mainit- 
tu kopiointipalvelu kattaa koko 


tehdasalueen valokopioinnin. 
Tehtävästä suoriutuminen 
vaatii yhden kokopäivätyössä 


toimivan henkilön. 

Oman — arkistoinnin = hoita- 
minen on eräänlaista palve- 
lumuotoa, joka omalta osaltaan 
auttaa osastoja ja omia piirtäjiä 


erilaisten tietojen saamisessa 
niitä tarvittaessa. 
Edellä esitettyjen neljän 


pääryhmän muodostamien teh- 
tävien lisäksi ovat käynnit yh- 
tiön omissa ja vieraissa tuotan- 
tolaitoksissa omiaan auttamaan 
suunnittelijaa pysymään pro- 
sessi- ja rakennuskehityksen 
tuntumassa, jota myöskin eri- 
laiset koulutus- ja kurssitoi- 
minnat edesauttavat. 
Aktiivinen yhteistyö kentän 
kanssa on yhteistyössä pyritty 
saamaan mahdollisimman kit- 


kattomaksi. Esimerkiksi pii- 
rustuksesta tehty poikkeama 
ilmoitetaan = toimistoon, jossa 


asianomainen piirtäjä muuttaa 
sen alkuperäiseen piirustuk- 
seen. Näin taataan arkistossa 
olevien piirustusten luotetta- 
vuus. 

Työolosuhteet kuten valais- 
tus, piirustusvälineet yms. tar- 
kastetaan aika ajoin. Nämä 
osaltaan helpottavat ja joudut- 
tavat tarkkaa bpiirtämis- ja 
tekstaustyötä. 

Työaika toimistossa on nor- 


Toukokuun puolivälissä poikkesi Tampereen Tampellaan ryhmä länsisak- 
salaisten päivälehtien päätoimittajia. Herrat olivat: päätoimittaja tohtori 
Herbert Kremp (die Welt), päätoimittaja G. M. Lankau (Lubecker Nach- 


maali konttoriaika, johon ilta- 
päivällä sisältyvä pieni virkis- 


ricten), päätoimittaja W. Steinhage (Bremer Nachricten) ja päätoimittaja tyshetki — kahvitauko, osal- 
tohtori A. Hildebrand (Hannoversche Allgemeine Zeitung). Mukana ta POEN E = 
olivat lisäksi Suomen kaupallisen edustuston konsuli varatuomari Äke SN keventää arkista aher 


Backström Hampurista ja Finnfacts-instituutin toimitusjohtaja ekonomi 
Pentti Mahlamäki ja maisteri Pekka Lwoff. Vieraat otti vastaan vuori- 
neuvos Nykopp. Konepajaa vieraille esitteli konepajan apulaisjohtaja DI 
Kaarlo Koivisto. 

Kuva: vasemmalta konsuli Backström, päätoimittaja Lankau, toimitus- 
johtaja Mahlamäki, maist. Lwoff, päätoimittaja tri Hildebrand, päätoimit- 
taja Steinhage ja päätoimittaja tri Kremp. 


Edellä on esitetty päätoimin- 
toja suunnittelutoimiston työ- 
kentästä, joka valottanee joka- 
päiväistä työskentelyä ja arkea 
piirustuskonttorissa. 
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Tapaturmatilastoa 1969 


Tekstiili 


On hyvin ymmärrettävää, että ta- 
paturmaa pidetään yksilön kannalta 
katsottuna ilmiönä, joka mahdolli- 
simman nopeasti halutaan unohtaa. 
Tapaturma katsotaan poikkeukselli- 
seksi tapahtumaksi, joka sattuman 
oikusta riepottelee sen uhriksi jou- 
tunutta. Näin ei kuitenkaan ole 
asian laita, vaan tapaturmatkin 
noudattavat tiettyjä lainalaisuuksia. 
Näitä lainalaisuuksia on paljonkin 
tutkittu eri puolilla maailmaa. Ma- 
teriaali on kerätty etupäässä tilasto- 
jen muotoon. Niistä sitten viisaat 
voivat tehdä hyvinkin pitkälle me- 
neviä johtopäätöksiä. 

Tässä katsauksessa tarkastelemme 
tekstiilitehtaiden tilastoja vuoden 
1969 tapaturmista ja niiden vaiku- 
tuksista. 

Ensinnä tarkastelemme Pellava- 
tehtaan lukuja ja toteamme, että 
siellä oli 109 työtapaturmaa ja 26 
matkatapaturmaa. Vuonna 1968 oli- 
vat vastaavat luvut 91 ja 22. Työta- 
paturmien johdosta aiheutui 781 


työkyvyttömyyspäivää. Matkatapa- 
turmien osalta vastaava luku oli 
272, eli yhteensä 1053 työkyvyttö- 
myyspäivää. 

Jos tarkastelemme tiehyslukuja, 
oli Pellavatehtaalla 53,8 työkyvyttö- 
myystapausta milj. työtuntia kohti. 
Vaikeusluku, joka ilmoitetaan työ- 
kyvyttömyyspäivinä milj. työtuntia 
kohti, oli 616. Matkatapaturmien 
osuus oli 19,3 % kaikista tapatur- 
mista. 

Kun tarkastelemme mainittuja lu- 
kuja osastoittain, tulee turvallisim- 
maksi osastoksi myyntivarasto- 
konttori, jossa sekä tiheys- että vai- 
keusluku olivat nollia. Ompelimo on 
tiheysluvun suhteen toisena (15,7) ja 
vaikeusluvun suhteen kolmantena 
(298). Puutyöosasto sijoittuu tiheys- 
luvulla 30,2 kolmanneksi ja vaikeus- 
luvulla 483 kuudenneksi. Suhteelli- 
sesti eniten ja vaikeimpia tapatur- 
mia on sattunut siivousryhmässä, 
jossa tiheysluku on 177 ja vaikeus- 
luku peräti 2679. 

Koneet aiheuttivat 24 tapaturmaa, 
kuljetus- ja nostolaitteet 10, muut 


Tehdaspuu Oy:n johtokunta vieraisilla 


Huhtikuun puolivälissä vieraili 


Tehdaspuu Oy:n johtokunta naisineen 


Tampellan kantatehtailla Tampereella tutustuen Tampellan metalli- ja 
tekstiiliteollisuuden toimintaan. Tehdaspuu Oy hankkii tarvittavan raaka- 
puun sen osakkaana olevalle neljälle yhtiölle: A. Ahlström Oy, Oy Kau- 
kas Ab, Kymin Oy ja Oy Tampella Ab. Tehdaspuun toimitusjohtaja on 
metsänhoitaja Topi Heikkerö. — Kuvassa vieraat Tampellan konepajan 
konttorirakennuksen portailla vasemmalta metsäneuvos Mikkola (A. Ahl- 
ström Oy), rouva Kvist, rouva Mikkola, rouva Leskinen, rouva Heikkerö, 
hankintapäällikkö Kvist (Kymin Oy), rouva Ramm-Schmidt, metsäpääl- 


likkö Ramm-Schmidt 


(Oy Kaukas 


Ab), toimitusjohtaja Heikkerö ja 


metsäpäällikkö Leskinen (Oy Tampella Ab). 
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laitteet — lähinnä työkalut 29 ja 
ympäristötekijät 27 tapaturmaa. 

Satuttaminen esineisiin oli yleisin 
tapaturman sattumistapa, ja tällai- 
sia tapauksia oli 34, toisena oli tilas- 
toissa — vahingoittuneen jääminen 
esineiden väliin, ja näitä tapauksia 
20. Seuraavana oli vahingoittuneen 
putoaminen tai kaatuminen 16 ta- 
pauksella. 

Pellavatehtaan tapaturmissa louk- 
kaantuivat — ylivoimaisesti = eniten 
yläraajat — 68 tapausta, seuraavan 
alaraajat 22 ja pää 11 tapausta. 

Lapinniemen osalta toteamme, et- 
tä siellä sattui 74 työtapaturmaa ja 
23 matkatapaturmaa. Vuonna 1968 
olivat vastaavat luvut 90 ja 20. Työ- 
tapaturmat aiheuttivat 571 ja mat- 
katapaturmat 440 työkyvyttömyys- 
päivää. Yhteensä oli työkyvyttö- 
myyspäiviä 1011. Tiheyslukuna il- 
maistuna Lapinniemellä oli 58 työ- 
kyvyttömyystapausta milj. työtuntia 
kohti. Tapaturmien vaikeutta ku- 
vaava luku — työkyvyttömyyspäi- 
viä milj. työtuntia kohti, oli 752. 
Matkatapaturmien osuus oli 23,7 %/ 
kaikista tapaturmista. 

Osastoittain tarkastellen on par- 
haimpaan tulokseen päässyt sähkö- 
osasto, jossa sekä tiheys- että vai- 
keusluku on nolla. Korjauspaja 
on tiheys- ja vaikeuslukujen osal- 
ta toisena arvoilla 16,2 ja 97. Ul- 
kotyöosasto on tiheysluvun osalta 
kolmantena arvolla 50,3, mutta 
tapaturmat olivat vakavampia, 
koska vaikeuluvun osalta oli 973 
työkyvyttömyyspäivää milj. työ- 
tuntia kohti. Viimeistämön tiheys- 
luku osoittaa, että suhteellisesti 
ottaen siellä on tapahtunut eniten 
työkyvyttömyyden aiheuttaneita ta- 
paturmia. 

Tapaturmien tiheyttä ja vaikeutta 
kuvaavista taulukoista voidaan yk- 
sityiskohtaisesti nähdä sekä Pella- 
vatehtaan että Lapinniemen tilas- 
tot. 

Tapaturman aiheuttajana ovat 
Lapinniemellä olleet koneet 25 ta- 
pauksessa, kuljetus- ja nostolaitteet 
11 ja muut laitteet 15 tapauksessa. 
Yleisin sattumistapa oli satuttami- 
nen esineisiin: 21 tapausta, toisena 
vahingoittuneen jääminen esineiden 
väliin tai puristukseen 16 tapauk- 
sessa. Putoavat esineet aiheuttivat 
13 työtapaturmaa. 

Myös Lapinniemen tapaturmat ai- 
heuttivat eniten yläraajoihin koh- 
distuvia loukkaantumisia. Näitä oli 
yhteensä 34 tapausta. Seuravana 
olivat alaraajojen loukkaantumiset 
27 tapauksessa ja sitten pään louk- 
kaantumisia 7 tapauksessa. Muiden 
ruumiinosien vammat olivat varsin 
vähäisiä. 

Viime vuonna tekivät työmarkki- 
najärjestöt työpaikkojen turvalli- 
suustyöstä sopimuksen, joka toivot- 
tavasti saa aikaan tuloksellisemman 


yy" 


yhteistyön työmarkkinoilla toimi- 
vien eri osapuolten välille. Näiden 
on otettava entistä voimakkaammin 
ja yhteisesti vastuu turvallisuus- 
työstä, jonka tehokkuus vastaa 
kaikkien etuja. 


Konepajalla 


tapaturmia, joiden vuoksi oli kään- 
nyttävä lääkärin puoleen, sattui vii- 
me vuoden aikana 1013 (ed. vuonna 
721 ja 5 ed. vuotena 1964—68 keski- 
määrin 505). 

Keskimäärin = sattui 4,11 tapatur- 
maa jokaista arkityöpäivää kohti, 
mikä vastaa työajanmenetyksel- 


Tapaturmien lukumäärä 100 vuosi- 
työntekijää kohti. 


— Kaikki tapaturmat 52 
— Silmävammat LD: 
— Matkatapaturmat BS 


Työajan menetys tapaturmien joh- 
dosta oli 7541 työpäivää yhteensä 
(ed. v. 7262 ja 5 ed. vuotena 4741 
työpäivää keskimäärin). 

Työajan menetys yhtä työnteki- 
jää kohti oli keskimäärin 3,9 työ- 
päivää vuodessa (ed. v. 3,8 tp. ja 
5 ed. vuotena keskimäärin 2,9 tp.) 

Työajan menetys matkatapatur- 
mien johdosta viime vuonna oli 
1089 työpäivää (ed. v. 1131 tp. ja 
5 ed. vuotena keskimäärin 765 tp.) 

Matkatapaturmien aiheuttama 
poissaolo yhtä konepajan vuosi- 
työntekijää kohti oli 0,56 tp. (ed. v. 


Vaikeimmat tapaturmat 


tään keskimäärin 30 miehen pois- 
saoloa työstään v. 1969 aikana. 
Lisäksi sattui yksi kuolemanta- 
paus bensiinisäiliön räjähtäessä. 
Kolmen tai useamman työpäivän 
menetyksen = aiheutti 432 tapatur- 
maa, joita oli 43 % kaikista tapa- 
turmista (ed. vuonna vastaavat lu- 
vut olivat 387 ja 53 %o). 
Silmävammoja = esiintyi 30,11 % 
kaikista tapaturmista, nimittäin 305 
tapausta (ed. vuonna 213 ja 5 ed. 
vuotena keskimäärin 151 tapaus- 
ta). 
Matkatapaturmia sattui viime- 
vuonna 72. (Ed. vuonna 53 ja 5 ed. 
vuotena keskimäärin 32.) 


ed. v. 38. ja 5 ed. v. 312 
ed. vo 110 Ja DAT v. 8:9 
ed. w 2,7 ja-5 ed. v. 19 


0,6 tp. ja 5 ed. vuotena keskimää- 
rin 4,4 tp.) 


Tapaturmien vaikeusaste 


Työajan menetys yhtä tapaturmaa 
kohti, kun yleensä vähäiset silmä- 
vammat jätetään pois laskuista, oli 
10,7 työpäivää, (ed. v. 14 tp. ja 
5 ed. vuotena 14 tp.) 

Määriteltäessä samoin perustein 
vaikeusastetta matkatapaturmille 
saadaan vuodelle 1969 15,1 työpäivää 
tapaturmaa kohti. (ed. v. 215 tp. ja 
5 ed. vuotena 25 tp.) 


työpaikoilla: 

Työajan 

menetys 
— Kuolemaan johtanut tapaturma bensiinisäiliön räjähtäessä .. 
— Hammaspyöräkotelon kansi putosi kappalepesijän jalalle .... 235 tp. 
— Teräspalkkeja putosi auton lavalta hitsaajan jalan päälle .... 213 tp. 
— 2 PIMKIOIKOJA SAI PI UUTE IN Atia]... UE EN HEITUNMiNE s. ii asa 158 tp 
— Hitsaajan ranne murtui sihtisilinterin ja tukipalkin välissä .. 104 tp. 
— Kappale kaatui apumiehen varpaille ............ss oo ousnnnnn 89 tp. 
— Kappale putosi levysepän jalan päälle ...............0ousnna 81 tp. 
=Peränpidinkiskiiiääkvoraajaneka esko vuimasoiä Es. 2ä INN 69 tp. 
— Ihottumaa KSS 43 AI VIRE t 00 68 tp 
— Ruostepölyä lensi levysepän silmään =... !.... 0.00 (osana a 64 tp. 
— Kuuma rauta poltti apumiehen molemmat jalat ............ 62 tp. 
Vaikeimmat tapaturmat työmatkoilla: 
— Puuseppä liukastui ja kaatui jolloin kyynärvarsi murtui .... 137 tp. 
— Konttoriapulainen liukastui ja kaatui loukaten polvensa .... 122 tp. 
— "Tarkastaja kaäätui ja salsruhjevamman. . Kaki: ämea 63 tp. 
— Nosturinkuljettaja loukkaantui kolarissa, sormi murtui ...... 50 tp. 
— Pakkaaja kaatui ja loukkasi olkapäänsä ............ 00 osssna 42 tp. 
— Hioja liukastui ja kaatui jolloin nilkka loukkaantui ........ 36 tp. 
— Trukinkuljettaja kaatui jolloin nilkka loukkaantui .......... 35 tp. 


Eniten tapaturmia oli huhti- ja 
kesäkuussa. Vähiten niitä sattui 
heinä- ja elokuussa. 


Vammojen sattumiskohdat 


EP a E ERT nA TÄIT A. 10,8 %% 
2: YIAIaAJEL Cm 44,7 o 
SATA AS Ja IEtKHEtEA 1. 34,2 % 
4. Kaula ja niska 3. 0,5 % 
SV ATUAI 0-8 aaa usa. 9,0 %% 
6. Useat ruumiinosat .... 0,5 % 
12 SYÄEISVA MN Sas mnt 0,3 %% 

100,0 %/o 


Tapaturman sattumistapa 


1. Henkilö putosi ja kaatui 8,2 % 
2. Putoavat tai sortuvat esi- 
neet kolhivat häntä. 15,8 % 
3. Astui esineiden päälle, satutti 
esineisiin tai esineet satuttivat 


JETS TSn LEN 36,5 %/ 
4. Jäi esineiden väliin tai 

SINA OKE N Ka. a TSn N 19,7 % 
5. Henkilö ylikuormitutti tai teki 

rasittavan liikkeen .... 6,3 %/ 
6. Joutui vaarallisten lämpötilojen 

EA 401 ST aa 6,6 %/a 


7. Joutui sähkövirran vaikutuksen 


ALS E KS m IST SIN 0,3 % 
8. Joutui alttiiksi vahingolliselle 
aineelle tai säteilylle .. 0,8 % 


9. Muut tapaturmat, joita ei voi- 
da sijoittaa edellisiin ryh- 
A 5,8 % 

100,0 %/ 


Vamman laatu 


1. Luunmurtuma ........ 2,6 %/ 
2. Sijoiltaan meno 
3. Nyrjähdykset ja 

venähdykset — ........ 13,7 % 
4. Tärähdykset, muut 


sisäiset vammat ...... 1,3 % 
5. Raajan tai jäsenen menetys 
6. Avoimet ja muut haavat 18,6 
7 
8 


Pintavammat — ........ 5.3 % 
<= Ruhjevanmattosmamme 44.7 % 
9: Pälovämmatosaasan 7,1 % 


10. Äkilliset myrkytykset 0,3 % 
11. Sää, ilmasto 
12. Tukehtuminen 


13. Sähkövirta <a. 0,3 %% 
14: Säteily. Snl sä ja e TÄN 0,3 %% 
15 TA Otin a KS Kaa 0,3 % 
16; 5 Tulehdukset suma. va NaN 0,5 %% 


17. Biologiset tekijät 
18. Useat erilliset vammat 0,3 % 
19. Muut erittelemättömät 
VATA Saas aitaa K eka usva 4,7 
100,0 % 


Tampereen Tampellan osastojenvä- 
liset lentopallosarjat on saatu pää- 
tökseen. 


A-SARJA 

Kokoonpano 770 14—1 14 pist 
Sähkö-os. 761 13—2 22 pist 
Työpajains. 752 10— 6 10 pist 
Ylätyöpaja 734 8—9 6 pist 
Työntutkijat 734 7—38 6 pist 
Paperikone 725 5—10 4 pist 
Tamrock 725 4—11 4 pist 
Ase-osasto 707 0—14 0 pist 


T' yöturvall ISUUS- 
toimintaa Heinolassa 


Heinolan tehtaiden työturvallisuus- 
toimikunnat ovat pitäneet vuoden 
ensimmäiset kokouksensa. Niissä 
tarkasteltiin mm. päättyneen vuo- 
den tapaturmatilastoja, käsiteltiin 
edellisten kokousten pöytäkirjat se- 
kä tutustuttiin päätösten toimeenpa- 
noon sekä sattuneisiin tapaturmiin. 
Erityisesti kiinnitettiin tällä kerral- 
la huomiota eri osastojen väliseen 
yhteistoimintaan = tuotantoketjussa. 
Tapaturmien lukumäärän lisään- 
tyminen Tambox-tehtaalla oli 
muuan niistä seikoista, jotka saivat 
aikaan 15 työnopettajan kouluttami- 
sen. Opastaessaan uusia työntekijöi- 
tä tekevät he samalla mitä ensi- 
luokkaisinta työturvallisuustyötä. 
80:n henkilön terveystarkastus ja 
130:n kuulotutkimus olivat niin- 
ikään työturvallisuuden tehostamis- 
ta palvelevia toimenpiteitä. 
Toukokuun 25—29 päivinä järjes- 
tettiin Heinolan tehtailla työturval- 
lisuusviikko, jolloin erilaisin ohjel- 
min pyrittiin tuomaan esille työtur- 
vallisuuden tehostamisen tärkeys. 
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PUU VAI 
METALLI? 


Metallia pidetään suomalaisissa suuryri- 
tyksissä tärkeänä, mutta jalostusasteen 
nostamiselle on vielä tilaa puupuolella. — 
Puu vai metalli? Näin vastasivat tähän 


kysymykseen vuoden 1969 lopulla: 


Vuorineuvos Paavo Honkajuuri: 


Rauma-Repolan osalta on kyseenalaista kat- 
soa puunjalostuksen edistyneen vähemmän. 
Vasta muutamien vuosien kuluttua voidaan 
paremmin ilmoittaa tapahtuneen kehityksen 
arvo ja määrä. 
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miima 


Vuorineuvos Johan Nykopp 


Tampellassa on puunjalostussektori kehitty- 
nyt nopeammin kuin metallipuoli konepajan 
saavuttamista merkittävistä aluevaltauksista 
huolimatta. Puunjalostussektorin kasvu on 
vaikuttanut konepajateollisuuden kehityk- 
seen. 


Vuorineuvos Bengt G. Rehbinder: 


Ahlström-yhtymässä laskutuksen prosentti- 
nen jako on pysynyt muuttumattomana, eikä 
anna viitettä siitä, että jomman kumman tuo- 
tantosektorin kasvuvoima olisi ollut suurem- 
pi. Maassamme jouduttaneen kuitenkin yhä 
enemmän — keskittymään konepajateollisuu- 
teen. 


(Talouselämä) 
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Piirteitä puunjalostus- 
teollisuuden kehitys- 
ja tutkimusosaston 


toiminnasta 


Lyhyt historiikki, organisaatio 


Kuten tämän lehden aikaisem- 
massa numerossa 6/68 on ker- 
rottu, sai yhtiössämme tutki- 
mus- ja kehitystoiminta eräältä 
osin järjestetyn muodon v. 
1962; tällöin perustettiin Tut- 
kimuskeskus toimimaan lähin- 
nä Puunjalostusteollisuuden ja 
Konepajan yhteiselimenä. Sen 
pääasiallisena tehtävänä oli 
Konepajan kehittämien pro- 
totyyppien kokeilu tuotanto- 


KEHITYS- JA TUTKIMUSOSASTON ORGANISAA 
TAMFELLAN 


olosuhteissa ja ehdotusten teko 
parannuksiksi tai muutoksiksi 
näin saavutettujen kokemusten 
pohjalta. 


Vuoden 1969 tammikuussa 
yhdistettiin Tutkimuskeskus ja 
noin vuoden päivät erillisenä 
toiminut Puunjalostusteolli- 
suuden tuotekehittely uudeksi 
osastoksi, jonka tehtäväkenttä 
näin laajeni ja monipuolistui. 

Osaston asema Tampellan 
puunjalostusteollisuudessa = ja 


PUUN JALOSTUSTEOLLISU JUDESSA 


ON 


Heinola 


EARS 


Anjala 


JN 


NN: Sahat 
Tulosyksiköt 


Tutkimusinsinöörit 
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eollisuus- 


"AN 


Tamb ox 


ran johtaja 
Klemetti 


Hallinto- ja 
palveluyksiköt 


Tekn. lis. Anssi Kärnä 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


nykyinen organisaatio ilmene- 
vät oheisesta kaaviosta. 


Toiminnan yleistavoitteet 


Aivan yleispiirteittäin voidaan 
sanoa, että KT-osaston tehtä- 
vänä puunjalostusteollisuu- 
dessamme on tutkia, kehit- 
tää, välitää ja tallentaa tietoa, 
joka koskee parannettuja tai 
uusia menetelmiä ja tuotteita, 
tarkoituksena = liiketoiminnan 
kannattavuuden parantaminen 


TIO JA ASEMA 


K= 
"1, =) 


vo Gp <+-:. 22: 


ja sen sopeuttaminen ihmisten 
ja asiakasteollisuuksien tarpei- 
den kehittymiseen. 

Edellä mainittu laaja tehtä- 
vänmäärittely tuo mukanaan 
tietyn määrän toimintavapaut- 
ta, mutta toisaalta myös vas- 
tuuta ja tehtävien karsintaa, 
koska toiminnassa on otettava 
huomioon paitsi raha-, raaka- 
aine-, teknilliset- ja henkilös- 
töresurssit myös työaiheiden 
soveltuvuus omaksuttuun ke- 
hitysstrategiaan, markkinoihin 
jne. 


Yhteistoiminta 


Yllä esitetty tehtävänmääritte- 
ly edellyttää myös riittävää 
yhteydenpitoa kaikkiin suun- 
tiin, ulkomaailmaan, yhtiön 
muihin sektoreihin ja puunja- 
lostusteollisuutemme omiin 
tuotantolaitoksiin. Tällainen 
yhteydenpito on tietyn koordi- 
noinnin lisäksi tärkeää jo siitä- 
kin syystä, että nykyisin yhä 
useammin tulevat tuotekehit- 
telyrintamalla kyseeseen eri- 
laiset yhdistelmätuotteet, joissa 
yhdistyvät joko eri tuotanto- 
haarojen erillistuotteet tai tuo- 
tantotekniikat. Yhdistelmä- 
mahdollisuuksista mainitta- 
koon — yleisluontoisesti — vain 
puu + muovi, muovi+ kartonki 
sekä tekstiili+puukuidut. Vii- 
meksi mainitusta yhdistelmästä 
tarjoaakin Tampereella Teks- 
tiilitehtaiden projektina käyn- 
nistetty nonwoven- eli kuitu- 
kangastehdas oivan esimerkin: 
tekstiilinomaista tuotetta val- 
mistetaan raion- ja sellukui- 
duista paperivalmistustek- 
niikalla. Puunjalostusteolli- 
suutemme on lähinnä KT- 
osaston kautta antanut projek- 
tiryhmälle tukeaan eri vai- 
heissa alkusuunnittelusta 
käynnistysapuun saakka. 
KT-osastomme avustaa 
luonnollisesti edelleen Kone- 
pajan eri osastoja tarpeen mu- 
kaan erilaisissa käytännön ko- 
keiluissa, käynnistysavun 
muodossa jne. Nykyisin on 
yleisenä piirteenä kuitenkin 
nähtävissä siirtymistä suhteel- 
lisesti entistä enemmän puun- 
jalostusteollisuuden omiin ke- 
hitysaiheisiin; tämä osittain jo 
senkin takia, että Konepajan 
oma kehitystoiminta on jatku- 


200 


Stannus 


YI 


inest 


Puua 


vasti saamassa lisää laajuutta 
ja kantavuutta. 


Toimintatapa 


Varsin merkittävä osuus puun- 
jalostusteollisuutemme kehi- 
tys- ja tutkimustoiminnas- 
ta tapahtuu eri tuotantoyksi- 
köissä. Nämä hoitavat itse 
omissa = laboratorioissaan = ja 
erikseen nimetyin voimin paitsi 
oman käytön- ja laaduntark- 
kailunsa myös tehdaskohtaiset 
laadunkehittelyt ja prosessi- 
tutkimukset sekä näistä joh- 
dettavat toimenpiteet. 
KT-osaston = tehtävänä on 
hoitaa sellaisia kehitys- ja tut- 
kimustoimia, jotka eivät suo- 


A aa E E Pm S 
VAIKUTUS PUUAINESKUSTANNUKSE 


KOIVUA 
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ranaisesti liity jo olemassa ole- 
vaan tuotantoon. Tällöin eri 
tehtävissä suorituskohteeksi 
saattaa tulla mikä tahansa 
osuus —täydellisestä etenemä- 
kaaviosta: idea — esitutkimus 
— varsinainen tutkimus labo- 
ratorioissa ja/ tai koelaitteis- 
tolla — kannattavuuslaskelmat 
— suunnitelma. Kun jokin 
projekti toteutetaan, tulee se 
kuitenkin linjaorganisaation 
hoidettavaksi. — Tässä yhtey- 
dessä lienee kuitenkin vielä 
todettava, että KT-osastomme 
pyrkii suorittamaan lähinnä 
tavoitteellista kehitystyötä. 
Kun otetaan huomioon puun- 
jalostusteollisuuden prosessien 
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monipuolisuus, mm. niihin liit- 
tyvät mekaaniset, lämpötekni- 
set, prosessitekniset, säätötek- 
niset ja kemialliset tekijät sekä 
edellä esitetty asetelma, voi- 
daan todeta KT-henkilöstöltä 
edellytettävän laajaa €päte- 
vyyttä ja suurta joustavuutta. 
Laajemmat (tehtävät hoide- 
taankin tarkoituksenmukaisen 
tuloksen ja tehokkuuden ai- 
kaansaamiseksi ryhmätöinä. 
Ryhmän koostumus (riippuu 
tehtävän laadusta, mutta ta- 
vallisesti ryhmän muodostavat 
tuottoyksikön ja KT-osaston 
edustajat. Tarvittaessa käyte- 
tään apuna eri alojen asian- 
tuntijoita. 

Mikäli kehitysaiheet edellyt- 
tävät syvällisempiä tutkimuk- 
sia, pyritään soveltuvin osuuk- 
sin yhteistyöhön eri korkea- 
koulujen tai muiden tutkimus- 
laitosten kanssa. Näistä on 
luonnollisesti — etualalla = Oy 
Keskuslaboratorio, jolle anne- 
taan tehtäväksi myös sellaiset 
erillistehtävät tai mittaukset, 
joihin omat resurssimme eivät 
riitä. 


Välineresurssit 

Pyrkimyksenämme on saada 
käytettäväksemme sellainen 
prosessimittaus- ja laborato- 


riolaitteisto, että toivotut tu- 
lokset saadaan joustavasti, no- 


peasti ja luotettavasti. Oma la- 
boratoriomme Inkeroisten 
vanhalla kartonkitehtaalla si- 
jaitsevissa toimintatiloissamme 
on vaatimaton. Viime aikoina 


täydentämämme = laboratorio- 
välineistö, ja samalla myös 
suurelta osin laboratoriotoi- 


mintamme, on kustannussyistä 
sijoitettu uuden kartonkiteh- 
taan väljempiin laboratorioti- 
loihin. 

Harvemmin kysymykseen 
tulevissa erikoismittauksissa 
pyrimme käyttämään yhtiön 
muilta osastoilta lainattavissa 
olevia laitteita; vastavuoroi- 
suusperiaate on luonnollisesti 
voimassa. Tällaisia tarkoituksia 

« varten on KT-osaston toimesta 
vast'ikään koottu luettelo yh- 
tiön eri osastoilla olevista mit- 
talaitteista. Tämä luettelo on 
jaettu asianomaisille. 


KT-toiminnan ohjaus 


KT-osaston toiminnan suun- 
taus on organisaation mukai- 
sesti teollisuushaaran johtajan 
käsissä. Toinen osaston toimin- 
taa ohjaava elin on ns. Teknilli- 
nen Valiokunta, joka koostuu 
puunjalostusteollisuuden = eräi- 
den tuottoyksiköiden ja Kone- 
pajan eräiden osastojen esi- 
miehistä. Tämä valiokunta ko- 
koontuu kolmesti vuodessa kä- 
sittelemään osastomme niitä 


ATK-peruskurssi Inkeroisissa 


Tampellan Inkeroisten tehtailla pidettiin keväällä 20 kurssitunnin ATK- 
peruskurssi, joka jatkui toukokuun loppuun. Kurssilla olivat kouluttajina 
ekonomi P. Repo ja DI P. Aronen. Kurssille osallistui 22 insinööriä, tek- 


nikkoa ja toimistopäällikköä. 


systeeminsuunnittelusta. 
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Kurssi käsitti sekä teoreettista tietoutta 
tietojen käsittelystä että käytännön 


harjoitustöitä ohjelmoinnista sekä 


työkohteita, jotka ovat em. 
tuotantohaaroille yhteisiä. 

Nyt on vireillä myös puun- 
jalostusteollisuuden sisäisen 
KT-toiminnan ohjausjärjestel- 
män luominen, tarkoituksena 
saada kehitystyö keskitetyksi 
sellaisiin aiheisiin, joita pide- 
tään tarpeellisina, ajankohtai- 
sina ja mahdollisina toteut- 
taa. 

Osastolle laaditaan nykyisin 
vuosittain toimintasuunnitelma 
ja = budjetti = KT-toiminnan 
luonteen huomioonottaen näis- 
sä — varaudutaan kuitenkin 
joustoon tarpeen mukaan. 


Erillistehtävät 


Osaston listoilla on nykyisin 
nelisenkymmentä = erityyppistä 
ja laajuudeltaan erilaista teh- 
täväkohdetta. Mainittakoon 
tässä lyhyesti eräitä tärkeim- 
piä: 

— Korkeasaantomassat. Ns. 
hierretutkimuksen saavutettua 
tietyn päätösvaiheen käytäm- 
me koehallissa olevaa koelai- 
tosta sellaisten massojen val- 
mistuskokeiluihin, joissa me- 
kaanista kuidutusta edeltää lie- 
vä kemiallinen käsittely. Pyrki- 
myksenä on saada aikaan kor- 
keasaantoinen massa, joka so- 
veltuisi sekä sanomalehtipape- 
rissa että kartongissa käytettä- 
väksi. = Koehallivaihetta = on 
edeltänyt verrattain laaja la- 
boratoriotutkimusvaihe, =joka 
on suoritettu pääasiassa Hei- 
nolan tehtailla. — Oheinen 
käyriö valaisee aivan yleiseltä 
kannalta saannon korotuksen 
vaikutusta puuaineskustannuk- 
seen massassa ja antaa näin kä- 
sityksen kehittelytyön tausta- 
na olevista taloudellisista teki- 
jöistä. 

— Valmistusprosessien sta- 
biilisuusmittaukset. Yhdessä 
Teknillisen Korkeakoulun 
kanssa on heidän kehittämiän- 
sä tilastomatemaattisia mene- 
telmiä = soveltaen = kartoitettu 
Inkeroisten Kartonkitehtaan 
KK IV:n, Anjalan ja Heinolan 
tehtaiden koneiden toiminnan 
vakavuus. Tällöin on tutkittu 
rainan painon ja kosteuden 


systemaattista ja satunnaista 
vaihtelua poikki- ja pituus- 
suunnassa.  Lukuaineisto on 


käsitelty tietokoneella. On mm. 
todettu, että KK IV:n toiminta 


| 


imun 


on erittäin vakaa. Tätä tutki- 
musmenetelmää voidaan käyt- 
tää hyödyksi myös esimerkiksi 
kartonkikonetoimitusten yh- 
teydessä. Mainittakoon vielä, 
että koneen toiminnan vaka- 
vuuden tuntemisella on merki- 
tystä prosessin tietokoneoh- 
jauksenkin kannalta. 

— Jauhatustapatutkimukset. 
Osastomme on ryhtynyt kar- 
toittamaan eri tuotantolaitok- 
silla käytettävien massalaatu- 
jen jauhatustapahtumaa €vii- 
meisten jauhatusteorioiden va- 
lossa. Työstä saadaan arvok- 
kaita viitteitä myös eri jauhin- 
ten ja näiden teritysten toi- 
mintatapaa koskevissa kysy- 
myksissä. 

— Huopien kosteusmittaus. 
Osastomme kokeilee yhdessä 
Heinolan tehtaiden kanssa vii- 
me aikoina markkinoille tul- 
leen huopien kosteusmittarin 
käyttökelpoisuutta ja merki- 
tystä lähinnä kartonkikoneen 
puristinosan ajotavan hallin- 
nassa. 

— Kuoren hyödyntä. Yh- 
tiömme on osastomme kautta 
edustettuna yhteisöissä, jotka 
tutkivat ja kehittävät mahdol- 
lisuuksia tämän nykyisin lähes 
jäteaineksen käyttämiseksi le- 
vytuotteissa ja maanparannus- 
aineena. 

— Koelieriökone. Tätä jo 
useita vuosia vanhaa konetta 
on muutettu siten, että on tul- 
lut mahdolliseksi tutkia kar- 
tonkirainan huopautusta entis- 
tä suuremmilla nopeuksilla. 
Suoritetut ensimmäiset koeajot 
ovat antaneet varsin lupaavia 
tuloksia. 

— Prototyyppikokeilut. KT- 
osasto on perinteiseen tapaan 
tutkinut myös uusia laitetyyp- 
pejä, joista viime aikoina ovat 
olleet esillä eräät jauhimet, 
hajoittimet, tikkuseulat ja sää- 
dettävälistainen foililaatikko. 


Muuta toimintaa 


Osaston muusta viimeaikaisesta 
toiminnasta voitaneen mainita 
yleisselvityksen laatiminen In- 
keroisten tehdasalueen jäteai- 
neksista sekä aikakauslehtien 
kierrätysjärjestelyn — uudistus. 
Älköön tässä yhteydessä myös- 
kään unohdettako KT-osaston 
toimintaa = informaatiopankki- 
na; tätä tarkoitusta varten on 


osaston — arkistointijärjestelmä 
uusittu tarvetta vastaavaksi. 


KT-toiminnan yleiskysymyksiä 


Päätteeksi todettakoon, että 
KT-toiminta ei laajemmassa 
mielessä merkitse vain tuottei- 
ta ja prosesseja vaan myös 
markkinointinäkymiä, rahoi- 
tus-, järjestely-, suunnittelu- ja 
johtajuusongelmia. Tutkimus ja 
kehitys = antavat (yrityksille 
mahdollisuuden hyötyä uusista 
ympäristötekijöistä ja niiden 
täytyy lopuksi tuottaa tulok- 
sena lisäkasvua ja -aineistoa, 
olkoonpa kysymys nykyisen 
toiminnan parantamisesta, 
markkinoinnin —kehittämisestä 
tai kokonaan uusista liikemah- 
dollisuuksista. 

On myös todettu, että kehi- 


tyksen ja tutkimuksen menes- 
tyminen on osittain onnenpot- 
kun, osittain ammatillisen pä- 
tevyyden, osittain yhteistyön ja 
osittain — olosuhteiden tulos. 
Toivomuksemme onkin, että 
kehitys- ja tutkimustyö, kaiken 
muun ohella, voitaisiin suorit- 
taa kaikin puolin hyvän ja 
avoimen yhteistyön hengessä. 
Käytännössä tämä voi ilmetä 
esimerkiksi — ymmärtäväisellä 
suhtautumisella normaalirutii- 
nia ja -tuotantoa häiritseviin 
KT-miehiin. 

Lopuksi = esitettäköön = vielä 
toivomus, että kaikki Tampel- 
lalaiset osallistuisivat KT-työ- 
hön impulssien ja ajatusten 
muodossa, joita on hankitta- 
vissa kirjallisuudesta, lehdis- 
töstä, muista lähteistä ja omas- 
ta päästä. 


Pakkaussuunnittelija Paavo Pennaselle 
pohjoismainen palkinto 


Oy Tampella Ab Tambox-tehtaiden viime suunnittelusaavutus on Scanstar- 
palkinto, jonka pakkaussuunnittelija Paavo Pennanen voitti kuluvan vuo- 
den maaliskuussa järjestetyissä Skandinavian maiden välisessä kilpailussa. 

Kuvassamme oikealla Tambox-tehtaiden johtaja DE Henrik Norden- 
swan luovuttaa suunnittelija Pennaselle Pohjoismaiden eri pakkausyhdis- 


tysten myöntämän kunniakirjan. 
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Messukylän vanha kirkko 


”Teillähän on siellä Messukylässä 
vanha kirkko”. Näin on sanonut al- 
lekirjoittaneelle usea keskikaupun- 
gissa ja sen ympäristössä asuva 
henkilö, kuultuaan olevani messu- 
kyläläinen. Tällöin olen tuntenut ai- 
na samantapaista ylpeyttä kuin ase 
velvollinen omasta joukko-osas- 
tostaan. Me messukyläläiset saam- 
me todella olla ylpeitä tästä koko 
Tampereen seudun ainoasta keski- 
aikaisesta kauniista kivikirkosta. 

Tämän lehden laajassa lukijapii- 
rissä on varmaan niitä, jotka ha- 
luaisivat lähemmin tutustua vanhan 
kirkon eri vaiheisiin. 

Kirkon ikä on varsin kunnioitet- 
tava Suomen vanhimpien kivikirk- 
kojen harvassa joukossa. Vietettiin- 
hän v. 1934 sen 500-vuotisjuhlaa. 
Messukylän vanha kirkko on ollut 
myös tamperelaisten kirkkona. 
Tamperehan on kuulunut aikoinaan 
Messukylään. Vasta v. 1824 tampe- 
relaiset saivat oman kirkkonsa, ny- 
kyisen keskustorin laidalla sijaitse- 
van vanhan kirkon. 

Mutta tarkastelkaamme lähemmin 
tätä vanhaa pyhäkköä. Sen paksut 
seinät ovat pystytetyt paikalle kul- 
jetetuista erikoisista kivistä. Siitä 
se on saanut myös nimen kivikirk- 
ko. Nämä seinät ovatkin ainoat, jot- 
ka ovat jäljellä alkuperäisestä kir- 
kosta. Kattolaitteet, jotka ovat 
puusta, on useamman kerran uusit- 
tu, kerran tulipalonkin johdosta. 


Tampere on 
matkailukaupunki 
tamperelaisellekin ! 


Poiketkaapa vaikkapa Messu- 
kylän vanhaan kirkkoon — 
siellä on mm. tampellalaisten 
lahjoittamia esineitä. Tiesitte- 
kö esimerkiksi, että pellava- 
tehtaamme työntekijät lahjoit- 
ivat kirkolle aikoinaan pella- 
vaisen alttariliinan ja 18-haa- 
raisen pronssisen kynttiläkruu- 
nun, joka edelleen riippuu kir- 
kon keskikäytävän yläpuolella 
ja näkyy myös kuvamme va- 
semmassa laidassa. 
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Astuessaan = sisälle pyhäkköön, 
tunkee vastaan kosteuden tuntu. 
Tämä johtuu kiviseinistä, sillä mi- 
tään lämmityslaitteita kirkossa ei 
ole. Ensiksi kiintyy huomio pieniin 
holvimaisiin ikkunoihin, jotka luo- 
vat vain hämärästi valoa sisälle. 
Paksuista hirsistä veistetyissä lat- 
tialankuissa huomaa jopa 2 cm ra- 
koja. Oksapaikat törröttävät kor- 
keammalla tehden lattian epätasai- 
seksi. Lattian alla on nähtävissä 
muutamia hautoja. Kirveellä veiste- 
tyt 'wmaalaamattomat = istuinpenkit 
antavat selvän kuvan kirkon van- 
huudesta. Saarnastuoli on keskiajan 
tyyliin hyvin koristeellinen. 

«£ Seinämaalauksia kirkossa ei näy, 
vaan epätasaiset kiviseinät on val- 
keaksi kalkittu. Vasta myöhemmin 
suoritettujen entisöimistöiden tulok- 
sena saatiin esille myös kauniita 
seinämaalauksia. 

Muistona katoliselta ajalta on säi- 
ynyt 4 pyhimyksen 'kuvaa. Niistä 
yksi esittää Neitsyt Mariaa Jeesus- 
lapsi — käsivarrellaan. Sitä = säily- 
tetään nykyisin Helsingin Kansal- 
lismuseossa. 

Kolmesta kirkossa säilytettävästä 
veistoksesta yksi esittää Pyhää Mi- 
kaelia, joka on ollut kirkon suoje- 
lupyhimys. Toinen taas Pyhää Jo- 

a, ja kolmas kuningasta, to- 
Pyhää Olavia. Veis- 


toksien arvellaan olevan peräisin 
1430—40 luvuilta. 


Vanhan kirkon ehkä mielenkiin- 
toisin osa on pieni nelikulmainen 
sakaristo kirkon pohjoisella seinäl- 
lä. Sitä kattaa yksinkertainen, tii- 
lestä tehty ristiholvi. Sakaristossa 
olevassa kaapissa on vieläkin van- 
hoja virsikirjoja, joiden ulkoasusta 
näkyy, että ne ovat todella kuluneet 
seurakuntalaisten käsissä. 

Asiakirjojen mukaan 'kuninkaan 
määräämä penkkijako kirkossa to- 
teutettiin v. 1748. Tyypillisenä ta- 
pahtumana kerrotaan, että Hatan- 
pään rustholli, jossa siihen aikaan 
ei asunut herr äkeä, oli määrätty 
muutettavaksi ensimmäisestä pen- 
kistä viidenteen penkkiin. Rikkinäi- 
nen välipuu, joka erotti herran pal- 
velijoista, oli määrätty myös uusit- 
tavaksi. Tällöin silmittömästi louk- 
kaantunut lampuoti uhkasi repiä 
välipuun pois, mutta rangaistuksen 
pelko taltutti lopulta. 

Perusteellinen korjaus suoritettiin 
vuosina 1796—97. Silloin eteläpuolel- 
la sijainneen asehuoneen paikalle 
rakennettiin uusi poikkisakara, joka 
toi kirkkoon paljon lisätilaa. Tällöin 
todennäköisesti korotettiin ikirkon 
seiniä muutamalla hirsikerroksella 
ja tasainen sisäkatto holvattiin ns. 
tynnyriholvikatoksi. Samoin 
ikkuna-aukkoja laajennettiin nykyi- 
selleen. 

Paljon saivatkin seurakuntalaiset 
uhrata kirkkonsa hyväksi. Kulma- 
kunnittain otettiin miehiö työhön. 


Tampellassa ilmestyy tiedotuslehtiä 


Tiedotuslehti 1/70 
/Jampella 


NKEROINEN 


Tampellan omassa piirissä sekä 
myös ulkopuolisille tarkoitettu- 
ja tiedotuslehtiä ilmestyy tällä 
haavaa neljä erilaista. Ne ovat: 


9 Inkeroisten tehtaiden tiedo- 
tuslehti — puunjalostusteol- 
lisuus 

9 Tamrockin tiedotuslehti — 
kallioporakonetuotanto 


9 Tamrock News — kalliopo- 
rakonetuotanto 


9 Tamnpella Happenings —ko- 
nepajateollisuus 


Tähän joukkoon liittyy vielä 
Tampella tänään -lehti, joka 
jo kulkee 26. vuosikertaansa. 
Muut neljä ovat juuri aloitta- 
neet. Tamrock News ilmestyy 
myös suomenkielisenä: Tam- 
rock-uutiset. 


OY TAMPELLA AB ENGINEERING WORKS 
TAMPERE ”Jampella FINLAND 


Päivätyöt järjestettiin jcusiluvun 
mukaan. Taalarin sai sakkoja yh- 
den kerran poissaolosta. Altista pal- 
velusintoa = kuitenkin = osoitettiin, 
mutta kuului myös olleen vasta- 
hakoisiakin joukossa. 

Myös lahjoituksia tehtiin kirkolle. 
Niinpä v. 1860 Masuuniyhtiö lah- 
joitti kaksi kynttilänjalkaa. Pella- 
vatehtaan rippikoululaiset lahjoitti- 
vat pellavadamastisen alttariliinan 
ja saman tehtaan työntekijät 18- 
haaraisen pronssisen kynttilä- 
kruunun. Pumpulitehtaan naistyön- 


TAMROCK 


tekijöiltä kirkko sai v. 1883 arvok- 
kaan alttarikehysliinan. 

Messukylän vanha 'kirkko on elä- 
nyt myös alennustila-aikoja. Messu- 
kylän uuden kirkon valmistumisen 
jälkeen v. 1879 jäi se tarpeellista 
huoltoa vaille. Lopuksi sen ovet sul- 
keutuivat ja sen kellot vaikenivat, 
koska sen tapuli hajoitettiin ja ai- 
nekset käytettiin uuteen kirkkoon. 
Yksi vanhoista kelloista annettiin 
lainaksi palokunnalle. Kirkkoa on 
käytetty mm. heinälatona ja vai- 
vaisjyväaittana. Vihdoin v. 1907 ro- 


vasti K. M. Olanderin aloitteesta 
kirkkoa ryhdyttiin puhdistamaan ja 
korjaamaan. Mutta se odottaa vielä- 
kin meidän aikanamme perusteellis- 
ta historiallisen arvon mukaista kä- 
sittelyä. 

Nykyisin pidetään kirkossa kesäi- 
sin hartaustilaisuuksia. Täällä koh- 
taa nykyajan Kiireinen ihminen, 
kuten menneet sukupolvet Herran- 
sa, joka on sama eilen, tänään ja 
iankaikkisesti. 


Reino Virolainen 
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TEKSTIILI 


(6) Kulutusosuus laskenut 


(6) Hinnat alentuneet 


6) Tuonti kasvanut 


O Vienti lisääntynyt 


Etsittäessä pohjaa Suomen tekstiili- 
teollisuutta koskevalle lähivuosien 
ennusteelle kiinnittää lähtökohdas- 
sa, 1960-luvun kehityksessä huomio- 
ta mm. se, että 


— vaatetuksen ja muiden tekstiilien 
kysyntä on Suomessa, kuten 
muuallakin, elintason noustessa 
lisääntynyt hitaammin kuin ku- 
lutuskysyntä keskimäärin. Teks- 
tiilien kulutusosuus on näin jat- 
kuvasti laskenut, nykyään se on 
meillä suhteellisen alhaisella 8,5 
0:n tasolla (vuoden 1966 kotita- 
loustiedustelun luku). 


— tekstiilien = suhteelliset hinnat 
ovat laskeneet keskimäärin run- 
saalla prosentilla vuosittain, mi- 
kä on osaltaan vähentänyt kulu- 
tusosuutta. 

— tuontisäännöstely cn 1 opetettu, 
tullivapaus EFTAsta ja Neu- 
vostoliitosta toteutettu, minkä Ili- 
säksi tekstiilitulleja on huomat- 
tavasti alennettu. 

— tekstiilien tuonti on tasaisesti 
kasvanut suhteellisesti voimak- 
kaammin kuin niiden kotimainen 
kysyntä, joten oman tekstiili- 
teollisuuden markkinaosuus 
(omavaraisuustase) on laskenut 
keskimäärin prosenttiyksikön 
vuosittain. Vuonna 1969 se jää- 
nee n. 63 %o:iin. 

— tekstiiliteollisuuden vienti on Ili- 
sääntynyt 1960-luvulla keskimää- 
rin 26 % vuosittain. Samaan ai- 
kaan on vientimarkkinoita laa- 
jennettu. Vienti muodostaa tä- 
nään keskeisen ja pysyvän osan 
tekstiiliteollisuuden markkinoin- 
nissa. 

— tekstiiliteollisuuden tuotanto on 
(tuotannon volyymi-indeksin mu- 
kaan) kasvanut keskimäärin 3,5 
%/ vuosittain (koko tehdasteolli- 
suuden 6,3 %). Villateollisuuden 
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tuotanto on vähentynyt (n. 5 % 
vuosittain vv. 1960—68), eräillä 
muilla tekstiiliteollisuuden toimi- 
aloilla on kasvu vastaavasti ollut 
keskitasoa voimakkaampi. 

— tekstiiliteollisuuden henkilökunta 
on automatisoinnin ja Pparan- 
tuneiden työmenetelmien vaiku- 
tuksesta vähentynyt keskimäärin 
lähes 2 % vuosittain. 

— tuottavuus — (tuotantovolyymi / 
työntekijämäärä) on lisääntynyt 
teollisuuden keskitasoa voimak- 
kaammin, 1960-luvulla keskimää- 
rin 5,5 % vuodessa. 


Näiden kehitystrendien tuloksena 
on Suomen tekstiiliteollisuuden kil- 
pailuasema = selvästi = toisenlainen 
kuin vuosikymmenen alussa. Tulli- 
vapaa kilpailu 100 miljoonan kulut- 
tajan EFTA-markkinoilla on pakot- 
tanut teollisuuden suuntaamaan uu- 
delleen tuotantoansa. Hintakilpai- 
lulle alttiimmat tapulitavarat sekä 
lyhyitten sarjojen erikoistuotteet on 
kasvavassa määrin jätetty pois mal- 
listoista, vastaavasti on tuotantoa 
pyritty keskittämään sellaisiin pi- 
tempien sarjojen tavaroihin, jotka 
soveltuvat vientiin. Tuotantokoneis- 
to on tärkeimpien osastojen kohdal- 
la käytännöllisesti katsoen koko- 
naan = uusittu. Toimialarationali- 
soinnin avulla on edistetty eri- 
koistumista ja saatu tehdasyksiköt 
ja osastot lähemmäksi kilpailuti- 
lanteen edellyttämää optimikokoa. 
Henkilökuntaa on koulutettu keski- 
tetysti ja systemaattisesti. Tär- 
keimmille vientimarkkinoille on ra- 
kennettu myyntiverkosto ja suoma- 
laisille tekstiileille on saatu jalan- 
sijaa jo n. 60 maassa. Tuotesuunnit- 
telua on kehitetty ja sen voidaan 


katsoa löytäneen selvästi oman, 
suomalaisten ja ulkomaisten asiak- 
kaiden hyväksymän linjan. — Mai- 


Suomen tekstiili- 
teollisuuden 
kehitysnäkymiä 
vuoteen 1975 


nitut, osaksi edelleen jatkuvat sy- 
vällekäyvät rakennemuutokset, joi- 
hin on ollut pakko ryhtyä kilpailu- 
kyvyn säilyttämiseksi, on jouduttu 
toteuttamaan tuontipaineen ja koti- 
maisen kilpailun puristuksessa sekä 
osaksi vielä hintasäännöstelyn valli- 
tessa. Näissä olosuhteissa ei ole voi- 
tu ylläpitää tyydyttävää kannatta- 
vuutta. Oman ja edullisen vieraan 
pääoman puute on hidastanut teolli- 
suuden välttämätöntä uudistusta. 
Siirryttäessä 1970-luvulle nähdään 
tekstiiliteollisuudessa = kehitysmah- 
dollisuudet olennaisesti erilaisina 
kuin 1960-luvulla. Keskeisimmät lä- 
hivuosien kehitystekijät ovat: 


— Kotimaan — yksityinen = kulutus 
muodostaa edelleen tekstiili- 
teollisuuden tärkeimmän kysyn- 
täpohjan. Se kehitysvaihtoehto 
(suositus), johon Talousneuvos- 
ton sihteeristö päätyy julkaise- 
massaan ”Kansantalouden kehi- 
tysnäköaloja vuosina 1969—73”, 
edellyttää lähivuosina yksityis- 
ten —kulutusmenojen volyymin 
kasvua keskimäärin 5,4 %/ vuosit- 
tain. Julkiselle kulutukselle odo- 
tetaan 5,1 %:n kasvua. 


— Tekstiilien kulutusosuuden las- 
kettua = elintasoomme = nähden 
suhteellisen alhaiseksi voidaan 
odottaa tämän osuuden lähi- 
vuosina ainakin säilyvän nykyi- 
sellään. Tämän mukaan kasvaisi 
tekstiilien kotimainen kysyntä 
samaa tahtia kuin yksityinen ku- 
lutus keskimäärin, eli siis n. 5,4 
%/o vuosittain. Viime vuosien ky- 
syntäkehityksen valossa arvio 
vaikuttaa optimistiselta. Vaate- 
tusteollisuuden taholla odotetaan 
vaatetuksen kotimaan kokonais- 
kulutuksen nousevan n. 3,5 %/a 
vuosittain. Tekstiiliteollisuuden 


kannalta tähän arvioon on lisät- 
tävä vaatetusteollisuuden vienti- 
tuotantoon tarvittavat kankaat ja 
neulokset, joiden kysyntä kasva- 
nee, osaksi myös ruotsalaisten 
vaatetustehtaiden —maahanmuu- 
ton tuloksena, ehkä noin 15 % 
vuosittain. Lisäksi — odotetaan 
mm. sisustustekstiilien kysynnän 
kasvavan = keskitasoa voimak- 
kaammin. Tältä pohjalta voidaan 
olettaa tekstiilien kotimaan ky- 
synnän kasvavan 5 % vuosit- 
tain. 

Tekstiilien suhteellisten hintojen 
lasku jatkunee, jolloin saman ar- 
vovolyymin puitteisiin ”mahtuu” 
enemmän tavaraa. Toisaalta ja- 
lostusaste nousee (enemmän vii- 
meistyksiä, käyttövalmiita tuot- 
teita), joten sama arvovolyymi 
täyttyy pienemmällä määrällisel- 
lä tuotannolla. Näiden vaikutus- 
ten voidaan odottaa suunnilleen 
kumoavan toisensa, joten myös 
tekstiilikysynnän määrä (metriä 
kiloa / kappaletta / paria) kas- 
vanee mainitut 5 %o vuosittain. 
Osaksi elintasokehitykseen luon- 
taisesti liittyen, osaksi jatkuvan 
kansainvälisen kaupan vapau- 
tumisen tuloksena voidaan oma- 
varaisuusasteen odottaa edelleen 
laskevan lähinnä viime vuosien 
vauhtia eli prosenttiyksikön vuo- 
dessa. Kun lähtökohtana on vuo- 
den 1969 arvioitu omavaraisuus 
63 %, päädytään vuonna 1975 lu- 
kuun 57 %. 

Tekstiilivientiä voidaan jatku- 
vasti lisätä, määrien lisääntyessä 
tuskin kuitenkaan enää tähänas- 
tista kasvuvauhtia. Talousneu- 
voston sihteeristön em. ennus- 
teen mukaan ”muiden teollisuus- 
tuotteiden” vienti kasvaa lähi- 
vuosina keskimäärin 14 % vuo- 
sittain. Tämä luku voidaan ottaa 
tekstiiliviennin kasvuennusteek- 
si. Tämäkin arvio on varovainen, 
Ruotsissa on äsken valmistunees- 
sa komiteamietinnössä tekstiili- 
ja vaatetusviennin vuotuiseksi 


kasvutavoitteeksi vuoteen 1976 
otettu yli 20 %. 
Nämä (kysyntä-, tuonti- ja 


vientiarviot on liitetty tekstiili- 
teollisuuden tuotteiden tuotan- 
toa, kysyntää ja ulkomaankaup- 
paa vuosina 1960—69 kuvaavaan 
taulukkoon. Näistä arvoista seu- 
raa: 

Tekstiilien tuonti kasvaa vuoteen 
1975 keskimäärin 7,5 % vuodessa 
(Talousneuvoston sihteeristön 
mukaan ”muiden kulutustavaroi- 
den” tuonti lisääntyy 7 % vuo- 
dessa). 

Tekstiiliteollisuuden tuotanto 
vuonna 1975 nousee 1360 miljoo- 
naan markkaan. Tämä on 45 %% 
yli vuoden 1969 tason ja merkit- 
see keskimäärin 6,3 % vuosikas- 
vua. 

Tekstiiliteollisuuden myynti koti- 
maahan kasvaa keskimäärin vain 
3,3 % / vuosi, kokonaisvalmistuk- 
sen lisäyksestä rakentuu jatku- 
vasti nouseva osa viennin kas- 
vun varaan. 

Tekstiilien tuonti ja vienti kas- 


vavat arvoltaan suunnilleen yhtä 
paljon, joten tuontienemmyys 
vakiintuu nykyiselle tasolleen, 
jopa vähitellen laskeetin. 

— Vuonna 1975 viedään tekstiili- 
teollisuuden tuotannosta ulko- 
maille 35 %. Tätä voidaan pitää 
realistisena tavoitteena. 

Lisäksi voidaan olettaa, että 

— tuottavuus kasvaa lähivuosina n. 
5 % vuodessa lähinnä koneinves- 
tointien sekä tuotannon tehos- 


Aidin judo 

Suomalaisia on kaikkialla maail- 
massa, sanotaan. Voidaan myös sa- 
noa: suomalaista puuvillaa on kaik- 
kialla maailmassa. Kuvan huoleton 
asu nähdään Osakan maailman- 
näyttelyn pukuparatiisissa, jossa eri 
maat esittelevät vapaa-ajan asu- 
jaan. Japani on antanut paljon vai- 
kutteita muodille viime aikoina ja 
on syytä uskoa, että japanilaisista 
lähteistä ammennetaan vielä kauan 
näyttelyn jälkeenkin. Esimerkiksi 
japanilainen judovaate on mitä suo- 
situin asu erilaisissa yhteyksissä. Se 
on verraton tietenkin kotivaatteena, 
uimarannoilla ja kylvyn jälkeen. 
Tässä — suomalaisesta = puuvillasa- 
tiinista valmistettu judo-asu monen- 
laisiin vapaa-ajan toimintoihin. Se 
on mainio kotivaate ja tyylikäs 1o- 
mavaatteena, liivimäistä takkia voi 
käyttää myös uimapuvun yllä. 


tuvan organisaation ja koulutuk- 
sen tuloksena. (Tämä vastaa Ta- 
lousneuvoston sihteeristön arvio- 
ta ”kilpailevalle sektorille”.) 

— tekstiiliteollisuuden tuotanto- ja 
tuottavuusnousun = ollessa suh- 
teellisen lähellä toisiaan tämän 
teollisuuden palveluksessa ole- 
van henkilökunnan määrä pysyy 
lähivuosina suunnilleen ennal- 
laan. 


Kysyntäennusteessa ei ole otettu 
huomioon mahdollisia suhdanne- 
vaihteluja, joiden vaikutuksesta ke- 
hitys voi parin vuoden tähtäyksellä 
huomattavastikin poiketa trendistä. 
Tuotannon kehitysnäkymät koske- 
vat tietenkin tekstiiliteollisuutta ko- 
konaisuutena. Eri toimialoilla ja 
yrityksittäin voi siitä esiintyä -huo- 
mattaviakin poikkeamia, jotka mää- 
räytyvät kysynnän suuntauksen ja 
valmistustekniikan mukaan. Trikoo- 
tekniikka voittanee edelleen alaa. 
Kuitukangastuotteet, joista osaa voi- 
daan valmistustekniikasta riippuen 
pitää tekstiilituotteina, yleistynevät 
sekä laitos- että kotikäytössä. Va- 
paa-ajan vaatetus sekä tekstiilien 
käyttö sisustukseen ja eräisiin tek- 
nisiin tarkoituksiin avaavat myös 
keskitasoa parempia kysyntänäky- 
miä. 

Tuottavuuskehityksen 
koneinvestoinnit sekä osaksi myös 
uudet tehdasrakennukset (sitovat 
jatkuvasti runsaasti pääomia. Teks- 
tiiliteollisuus on muuttumassa yhä 
selvemmin pääomavaltaiseksi. No- 
peasti kehittyvä tekniikka tekee ko- 
neet entistä lyhytikäisemmiksi. 
Kiinteiden kustannusten kasvu pa- 
kottaa teollisuuden €kilpailusyistä 
siirtymään yhä suuremmassa mitas- 
sa lisättyyn 2- tai 3-vuorotyöhön se- 
kä osaksi jatkuvaan vuorotyöhön. 

Ennusteen — suurimmat = epävar- 
muustekijät ovat tuonnin puolella. 
Edellä on otettu huomioon vuoteen 
1972 ennakoitavissa oleva tullikehi- 
tys. Mikäli NORDEK joskus toteu- 
tuu, joutuu Suomi tekstiilitullien 
osalta tekemään huomattavia myön- 
nytyksiä. Tuonti saattaa silloin kas- 
vaa ennakoitua nopeammin ja myös 
vaatetusteollisuus joutua nykyistä 
kovempaan =tuontikilpailuun. Toi- 
saalta NORDEK avaisi uusia vienti- 
mahdollisuuksia Pohjoismaiden si- 
sällä, missä Suomi edustaa tekstiili- 
teollisuuden = osalta = suhteellisesti 
suurempaa ja laajapohjaisempaa 
tuotantoa kuin muut Pohjoismaat. 
Edelläkuvattujen tuotantomahdolli- 
suuksien varmistamiseksi on välttä- 
mätöntä, että lähivuosien talouspo- 
liittisilla toimenpiteillä varmiste- 
taan tekstiiliteollisuudellemme tasa- 
painoisen kehityksen mahdollisuu- 
det. Lisäksi olisi kauppapoliittisissa 
ratkaisuissa = otettava jatkuvasti 
huomioon tekstiilien erikoisasema, 
joka aiheutuu epätasaisesta kilpai- 


vaatimat 


lusta — toisaalta — markkinataloutta 
noudattavien teollisuusmaiden, toi- 
saalta tarkoituksenmukai- 


suushinnoittelua soveltavien valtio- 
talousmaitten ja alhaispalkkatuo- 
tantoa harjoittavien kehitysmaiden 
välillä. 


Ei enää 'Tuntematonta' 


"Seitsemän veljestä' 
ja Mustalaisoperetti' 


Pyynikin kesäteatterin ohjelmana 
on tänä kesänä kaksi kotimaista 
näytelmää: klassinen ja nykyaikai- 
nen. Alkukesästä esitetään Arvo 
Salon kirjoittamaa ja Tapio Lippo- 
sen säveltämää 'Mustalaisoperettia', 
joka palkittiin Kuopion näytelmä- 
kilpailussa ja jota kuluneen talven 
aikana on esitetty suurella menes- 
tyksellä Kuopion Yhteisteatteris- 
sa. 


Arvo Salo on laatinut 'Mustalais-- 
operetista? uuden, ulkoilmaan ja 
Pyynikin olosuhteisiin luontuvan 
sovituksen. Esityksen ohjaa Joen- 
suun — Kaupunginteatterin johtaja 
Jouko Turkka, joka hiljan sai 'Kri- 
tiikin kannukset' tunnustukseksi lä- 
pimurtautumisestaan ohjaajana. 
*Mustalaisoperetin' ensi-ilta on ju- 
hannusviikon keskiviikkona 17. ke- 
säkuuta. Näytelmän keskeisenä ai- 
heena on rotukysymys, jota käsi- 
tellään laulunäytelmän tapaan. 
*Mustalaisoperetin' näytännöt jatku- 


vat 19. heinäkuuta saakka, ja sille 
kertyy 37 näytäntöä. 

Tänä vuonna on kulunut sata 
vuotta Aleksis Kiven ”Seitsemän 
veljeksen? ilmestymisestä. Pyynikin 
Kesäteatteri osallistuu juhlavuoden 
viettoon = esittämällä loppukesällä 
*Seitsemän veljestä' tunnetun Kiven 
tulkitsijan Vilho Siivolan ohjaa- 
mana. Romaanista tehdään uusi ul- 
koilmasovitus Pyynikin Kesäteatte- 
ria varten. Veljesten? ensi-ilta on 
torstaina 23. heinäkuuta, ja näytän- 
töjä pidetään 40. Viimeiset niistä 
vat Tampereen Teatterikesän aika- 
na 20.—25. elokuuta. Sekä 'Musta- 
laisoperetin' että Seitsemän veljes- 
tä' lavastaa Leo Lehto Helsingin 
Kaupunginteatterista. 

Väinö Linnan Tuntematonta soti- 
lasta? ei tänä vuonna esitetä Pyyni- 
killä. Se oli kesäteatterin ohjelmis- 
tossa yhtämittaisesti kesästä 1961 
lähtien viime vuoteen saakka. Sille 
kertyi kaikkiaan 372 näytäntöä ja 
sen näki 350 000 katsojaa. 


Keilailua 


Tampellan vuotuinen viiden seuran 
keilailuottelu pidettiin 12.4. 70. Tu- 
lokset: 1) Portti 8267 pist., 2) Kela 
8 169, 3) Peko 8155, 4) Kolmio 8065, 
) Ote 7427 (joukkue vajaamiehi- 
nen. 

Henkilökohtaisesti parhaina pal- 
kittiin: 1) V. Viitanen 775 Portti, 2) 
A. Lehtinen 765 Kolmio, 3) K. Lind- 
fors 753 Peko, 4) R. Viikari 745 
Portti, 5) T. Lundelin 739 Portti, 6) 
K. Peltoniemi 737 Kela, 7) P. Lehti- 
mäki 733 Kolmio. 

Erikoispalkinnot: puhtain peli V. 
Viitanen Portti ja paras sarja H. 
Taipalus Kela 235. 


(S)] 


Tampellan joukkuekeilauskilpai- 
lut pidettiin huhtikuussa Heinolas- 
sa. 


Joukkuetulokset: 1) Heinola 9275, 
2) Tampere 8468, 3) Inkeroinen 
8 439. 


Kaikki suoritukset: 1) V. Järvinen 
Heinola 1105, 2) E. Kouki Inkeroi- 
nen: 1078, 3) A. Renlund Heinola 
1 075, 4) A. Palo Heinola 1074, 5) E. 
Nykänen Heinola 1074, 6) K-E Ek 
Heinola 1 040, 7) H. Nieminen Tam- 
pere 17028, 8) K. Ryhänen Heinola 
1 027, 9) Y. Koivisto Heinola 1 026, 
10) M. Kotoharju Tampere 1 012. 


Director musices Matti Hakala 


Tampellan Mieskuoron pitkäaikaiselle laulunjohtajalle toiminnanjohtaja Matti 


Hakalalle luovutettiin 


24. 4. 70 tasavallan presidentin avoin kirje, jolla hänelle on 6.3.70 myönnetty director musices-nimi ja 


arvo. Kuvassa vasemmalta luovuttajat rehtori A. Mäkinen, puheenjoht. 


K. Sompa ja tarkastaja R. K. 


Luukkonen ojentamassa kirjettä toiminnanjohtaja Hakalalle. Tilaisuudessa puhui myös kaupunginjohtaja 

Paavo Lehtinen. — Tampellan Mieskuoro, joka on tiettävästi maamme vanhin tehdaskuoro — kohta 50 

vuotta täyttävä — järjesti samassa yhteydessä kvartettikilpailun. Tasaväkisen kilpailun voitti kvartetti 
Raimo Salo, Matti Marjamäki, Eino Pohjolainen ja Jukka Aro. 
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Lapinniemen 
puuvillatehdas 


Lapinniemen 
puuvillatehtaan 
laadunvalvonta- 
päälliköksi on 
15. 1. 1970 nimi- 
tetty DI Jouko 
Juhani Kivinen. 

DI Kivinen on 
syntynyt Fors- 
sassa v. 1944, 
tullut — ylioppi- 
laaksi Forssan 
yhteislyseosta v. 1963 ja valmistu- 
nut Teknillisen korkeakoulun ko- 
neinsinööriosaston tekstiiliteollisuu- 
den opintosuunnalta v. 1966. 


Pilkkikisat 


Heinola—Inkeroinen 


Maaliskuun lopulla järjestettiin Päi- 
jänteellä Sysmän pitäjän alueella 
Heinolan ja Inkeroisten tehtaiden 
henkilökuntien välinen pilkkiongin- 
takilpailu. Eläkeläiset ja naiset oli- 
vat ryhminä ensi kertaa mukana. 
Saaliit — no niin — tiedämmehän 
nuo kalakaverit! 


Joukkuetulokset: 


Heinola 24,690 kg 
Inkeroinen 19,450 kg 


Tulokset: 1) Mujunen V 3,540 kg 
Heinola, 2) Kuntsi R 3,290 H, 3) Hil- 
tunen T 3,270 H, 4) Klemola M 2,630 
Inkeroinen, 5) Marjomaa T 2,540 H, 
6) Murtola O 2,530 I, 7) Jussila Y 
2,455 I, 8) Sara-aho P 2,420 I, 8) 
Mäkinen E 2,420 H, 10) Kosonen I 
2,330 H, 11) Sara-aho K 2,310 1, 
12) Martikainen O 2,010 H, 13) 
Valjakka T 1,975 H, 14) Heikki- 
nen A 1,745 H, 15) Haapanen A 
1,805 I, 16) Utti R 1,570 H, 17) Hilska 
M 1,550 I, 18) Salonen Vv 1,480 1, 19) 
Koskenniemi P 1,375 H, 20) Reuna- 
nen A 1,330 H, 21) Taskinen T 1,300 
I, 22) Rantala V 1,210 H, 23) Vouti- 
lainen M 1,150 H, 24) Löök A 1,125 
H, 25) Lumiaro S 1,125 H, 26) Lilje- 
roos P 1,035 H, 27) Inkinen V 1,025 
H, 27) Tolonen V 1,025 H, 29) Asp- 
blom K 1,020 H, 30) Hämäläinen E 
970 1. 


Naisten sarjan tulokset: 1) Val- 
jakka Ritva 1,115 kg Heinola, 2) 
Uuttu Sirkka 670 H, 3) Kiimalainen 
Aino 510 H, 4) Toivakka Helena 
165 H. 


Eläkeläisten sarjan tulokset: 1) 
Matikainen A 1,845 kg Heinola, 2) 
Laine A 1,150 H, 3) Elo F 640 H. 


Suomalais-romanialaista yhteistyötä 


Äskettäin perustettu suomalais-romanialainen teknillis-taloudellinen yh- 
teistyövaliokunta piti ensimmäisen kokouksensa Suomessa toukokuun puo- 
livälissä. Kokouksen lomassa oli myös tehdasvierailuja, joista yksi suun- 
tautui Tampellaan. Tästä käynnistä on kuvamme, jossa Romanian vara- 
ulkomaankauppaministeri Badeca pitää kädessään porakonetta, jollaista 
Tampellan myöntämällä lisenssillä Romaniassa rakennetaan. Toinen va- 
semmalta on Tamrockin DI Matti Kilpinen ja keskellä hymyilee Tampellan 
varatoimitusjohtaja DI Nils Björklund. 


TUPAKKAMIEHILLE! 


Tupakointi ilman saastuttajana 


Savukkeen polttaja hengittää sisäänsä 5 min. ajan hiilimonoksidia 400 ppm 
pitoisuutena (MAC 50 ppm, ulkoilmaa koskeva suositus meillä ei yli 
30 ppm 8 tunnin keskiarvona) Tupakoijalla veren hemoglobiinista on 
sitoutuneena hiilimonoksidiin 3—10 %, keskimäärin 5 %. (Todettu huippu- 
arvo 18 %o.) Polttaja saa sisäänsä sekä NO että NO:, kumpaakin 100 ppm 
pitoisuuksina (MAC NO: 5 ppm). Useiden tuntien keskiarvo ei kuitenkaan 
ylitä 1 ppm pitoisuutta. Tupakoijilla veren lyijypitoisuus on myös selvästi 
korkeampi kuin ammatillisesti vastaavasti altistuneilla tupakoimattomilla. 

Keuhkosyövän, kroonisen bronkiitin, emfyseeman, sepelvaltimotaudin ja 
ääreisvaltimojen tautien epidemiologia osoittaa kiistattomasti, että sa- 
vukkeiden poltto on jatkuvasti terveydelle ylivoimaisesti vaarallisin ilman 
saastutuksen muoto. 


Hiilimonoksidi ilman saasteena 


Hiilimonoksidi on teollisuuslääkärille tuttu saaste. Palautettakoon mieliin, 
että kahden tunnin altistus 250 ppm pitoisuudella sitoo 16 % hemoglo- 
biinista. Tällöin 20 " väestöstä saa hengenahdistusta tai hengitysvaikeuk- 
sia, 15 % huimausta, 30 "% päänsärkyä, ja jokainen tarvitsee keskimäärin 
60 %/ voimakkaammat valot nähdäkseen ne. Jatkuvassa altistuksessa sama 
taso saavutetaan 100 ppm pitoisuudella. (1 ppm CO:ta sitoo tasapainotilassa 
0.16 %% kehon hemoglobiinista.) Psykologisissa testeissä virheiden luku- 
määrä lisääntyy jo, kun hiilimonoksidiin on sitoutunut vähemmän kuin 
5 %/% hemoglobiinista. Jatkuva altistus 30 ppm pitoisuudelle vastaa hapen- 
saannin kannalta asumista 2.000 m korkeudessa. Pienillä CO-pitoisuuk- 
silla oletetaan olevan merkitystä sepelvaltimotaudin osa-aiheuttajana. 


KESÄKIVUT 


Olemme tottuneet — yhdistämään 
eräät sairaudet ja vaivat nimen- 
omaan kesään, joskus syystä, joskus 
ehkä syyttä. Kuitenkin lähes kaikki 
talviset sairaudet — ehkä palel- 
tumia lukuunottamatta — ovat 
mahdollisia myös kesäiseen aikaan. 
Ns. vilustumissairauksissa ei pää- 
asiallisena lähtökohtana suinkaan 
ole kylmettyminen vaan tartunta, 
joka saadaan jostakin sairaasta ih- 
misestä. Vilustumistautien yleisyys 
talvella johtunee siitä, että silloin 
me joudumme liikkumaan paljon 
enemmän tungoksessa kuin konsa- 
naan kesällä, joten tartunta hel- 
pommin leviää aikuisista toisiin ja 
heistä edelleen lapsiin. 


KESÄRIPULI 


Sitä mukaa kun ravintohygienia on 
kehittynyt, on nimitys kesäripuli al- 
kanut kuulostaa hieman vanhah- 
tavalta. Tämä johtuu siitä, että ny- 
kyään pystymme yleensä varje- 
lemaan jokapäiväiset ravintoaineet 
pilaantumiselta myös kesällä, mikä 
aikaisemmin ei ollut läheskään yhtä 


helppoa. 
Jokainen ripulitapaus on yleensä 
merkki tartunnasta. Useimmiten 


tällainen tartunta leviää ravintoai- 
neiden välityksellä. Mitä huonom- 
mat mahdollisuudet ravintoaineiden 
säilyttämiseen — sitä todennäköi- 
sempää on ripulitartunta. Maito on 
aivan erityisen arka ravintoaine. 
Siksi on syytä siellä, missä maidon 
jäähdyttäminen ja säilyttäminen ei 
käy päinsä, turvautua kuivamaito- 
valmisteisiin. 

Ruoka- ja ravintoaineet voivat ol- 
la pilaantuneita ilman, että sitä kat- 
selemalla tai edes nuuhkimalla voi 
havaita. Monien bakteerien lisään- 
tyminen ravinnossa ei ainakaan al- 
kuvaiheessa aiheuta mitään selvästi 
havaittavia muutoksia; vasta jonkin 
aikaa pilaantuneen ruoan syömisen 
jälkeen alkava oksentelu ja ripuli 
kertovat, että kyseessä oli pilaantu- 
nut ravinto. 

Ripulin pahin haitta on se, että 
vesilöysien ulosteiden ja rajun ok- 
sentelun yhteydessä elimistö menet- 
tää runsaasti vettä ja elintärkeitä 
kivennäisaineita. Mitä — pienempi 
lapsi on kyseessä, sitä suurempi 
vaara tällaisesta veden ja kiven- 
näisaineiden hukasta hänelle aiheu- 
tuu. 

Jokaisen ripulia sairastavan lap- 
sen oikea ensiapu on sokerive- 
sipaasto. Ensimmäisen sairausvuo- 
rokauden aikana ei anneta mitään 
muuta juotavaa eikä syötävää kuin 
5—10 prosenttista sokerivettä. Leik- 
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ki-ikäisille tai sitä varttuneemmille 
lapsille voidaan yhtä hyvin antaa 
hiilihappopitoisia hedelmäjuomia, 
jotka useimmiten myös maistuvat 
paremmilta. 

Jos kyseessä on alle 1/2-vuotias 
vauva tai jos lapsi kerta kaikkiaan 
kieltäytyy juomasta tai heti juotu- 
aan oksentaa, on syytä viipymättä 
turvautua lääkärinapuun. Samoin 
on nopeastf haettava lääkärinapua, 
jos lapsi ripulin yhteydessä käy ko- 
vin vaisuksi ja väsyneen tuntuisek- 


Kesän aikana pitäisi paran- 
tua pitkän talven vaivoista ja 
kolotuksista ja kerätä terveyttä 
seuraavan talven varalle. Lää- 
et. lis Paavo Thune- 
berg kuitenkin muistuttaa, 
että kipuja ja vaivoja on toki 
kesälläkin. 


X= 


si, sillä vaikea vedenhukka saattaa 
heikentää tärkeitä elintoimintoja. 
Monesti tällaisissa vaikeissa ripuli- 
tapauksissa on pakko antaa tar- 
peellinen neste suoraan suoneen. 
Lääkärinapua on myös syytä hakea, 
jos löysiin ulosteisiin liittyy selvä 
kuumeennousu ja jatkuvat vatsa- 
kivut. 

Lasten ripulin hoidossa eivät ta- 
valliset ripulilääkkeet ole miten- 
kään ratkaisevia. Niitä ei sairaala- 
hoidossa lainkaan käytetä. Ripulia 


Tehokkaan näköinen lomavaate voi olla puuvillaista verhokangasta- 

kin. Tietenkään kangas ei ole suunniteltu mihinkään kovaan kulutuk- 

seen, mutta jos haluaa erikoisen herrasteluasun, voi sen tietenkin tehdä 

myös verhokankaasta. Maritta-puuvilloissa on suuria näyttäviä ku- 

vioita, suurpiirteistä pinnan jaottelua ja näyttäviä, usein räikeitäkin 

väriyhdistelmiä. Oranssia ja mustaa on tässä asussa. Kankaan suun- 
nitteli Pirkko Hammarberg. 


a henkilö — olipa hän sit- 
nen tai lapsi — ei saisi olla 
tekemisissä terveiden las- 
. Tätä eristystä olisi mah- 
ksien mukaan pyrittävä tar- 
noudattamaan. Joka tapauk- 
i käytettävä täysin erillisiä 
uvälineitä, —peseytymisväli- 

sekä vuode- ja muita pito- 
eita. Myös huolellisella ja ah- 
a käsien pesulla voidaan ripu- 
"eviämistä rajoittaa. 


ATRINGONPISTOS 
nen auringonotto aiheuttaa 
voimakkaan tulehdusreak- 


Aikuiset ja itse jo liikkumaan 
nevät lapset hakeutuvat yleen- 
istomaisesti varjoon liian polt- 
ta auringonpaisteesta. Näin ei 
imeväisikäinen vauva teke- 
Siksi on anteeksiantamatonta 
ää hänet kirkkaaseen auringon- 
oon pitkäksi aikaa. 

eimmiten liika auringonotto il- 
menee vain ihon punoituksena ja 


" rvelynä, josta selviää pienellä 
*=rsimisellä. Voimallinen auringon- 
" pyjen ottaminen voi kuitenkin 


montaa yleisoireisiin — jopa selvään 


<- meennousuun ja €tuskalliseen 
k: lyyn. Tällöin saattaa iholle 
=uesti = sivelty kortisonipitoinen 


de helpottaa tilapäisesti. 
liian korkea ypäristön lämpö- 
= — johtuipa se sitten auringon- 
po steesta tai muista syistä — saat- 
johtaa vaikeisiin yleisoireisiin, 
ta käytetään usein hieman har- 
= njohtavaa nimitystä ”auringon- 
os”, Kesämme on harvoin niin 
w=ama, että tavallisissa huoneissa 
% ulkosalla olisi tällaista liikaläm- 
remisen vaaraa. Joskus voi kui- 
wrxkin esim. puutalon pieni huone, 
Won auringonpaiste suoraan osuu, 
"mmetä jopa 40 asteiseksi ja aivan 
"rtyisesti liikalämpeneminen on 
== saamassa silloin, kun lapset jäte- 
yksin suljettuun autoon! 
joka tapauksessa ihminen kaipaa 
vin kuumalla ilmalla ylimääräistä 
wotavaa. Tällöin on yleensä syytä 
mauttia ennen kaikkea vettä ja 
sahdollisesti hieman ylimääräistä 
"olaa. Maidon juominen janoon ei 
mie järkevää. 


PUREMAT JA PISTOKSET 


Hyttysen puremat ovat kiusallisia, 


mutta tuskin koskaan vaarallisia. 
Wden lievittämiseksi neuvotut kei- 
* tuntuvat monesti melko kyseen- 
ilta. Tehokkainta lienee pyrkiä 
rsverkkojen ja muiden järjeste- 
avulla johdonmukaisesti vält- 
mään tarpeetonta kosketusta hyt- 
Rysiin, Ns. antihistamiinivoiteet 
maattavat tosin tilapäisesti auttaa, 
mutta jatkuvasti käytettynä niiden 
Sedetään joskus aiheuttavan ihon 
erkistymistä, josta voi olla enem- 
man haittaa kuin hyttysen pure- 
mista. 

Mehiläiset ja ampiaiset voivat 
stää kovin kipeästi. Useimmiten 
aiset pistokset ovat tuskallisuu- 
estaan huolimatta vaarattomia. Jos 
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==ohin kuitenkin liittyy voimakas 


"arvotus, erityisesti silloin kun pis- 


tos osuu kasvoihin tai kaulaan, on 
syytä olla varuillaan. Henkilö, joka 
kerran on saanut vaikeita oireita 
mehiläisen tai ampiaisen pistokses- 
ta, sairastuu todennäköisesti seu- 
raavalla kerralla vielä paljon vaka- 
vammin. Tällöin saattaa kiireinen 
lääkäriin meno olla tarpeen. 

Kannattaa muistaa, että hosumi- 
nen ja huitominen vain lisäävät 
ampiaisten ja mehiläisten hyök- 
käyshalua. Tämä pitäisi opettaa lap- 
sillekin jo varhain. 


KÄÄRMEENPUREMAT 


Ainoa myrkyllinen käärmeemme on 
kyy. Se on verraten rauhaarakas- 
tava otus, joka puree vain silloin, 
kun se uskoo joutuneensa umpiku- 
jaan. Monet vanhat neuvot kyyn 
pureman hoitamiseksi ovat osoittau- 
tuneet virheellisiksi. Kyyn pureman 


*£ 


uhri on viipymättä vietävä lääkä- 
riin. Purtua raajaa ei pitäisi liikut- 
taa. Ei pidä viillellä purtua kohtaa, 
ei pidä imeä sitä, ei pidä antaa 
käärmeseerumia, ei ole syytä aset- 
taa puristussidosta. Sen sijaan on 
apteekeista ilman reseptiä saata- 
vana ns. kyypakkaus, joka sisältää 
kortisonitabletteja, osoittautunut te- 
hokkaaksi ensiavuksi. 


HUKKUMINEN 


Hukkumisen vaara uhkaa niin lap- 
sia kuin aikuisiakin. Ripeä ensiapu 
on aina tarpeen. Ns. puhallusteko- 
hengitystä annetaan lapsille aivan 
samoin 'kuin aikuisille. Sopivan voi 
makkaasti tietää puhaltaneensa 
loin, kun näkee lapsen rintakehän 
selvästi kohoavan puhalluksen myö- 
tä; tarpeettoman voimakas puhal- 
taminen vain vioittaa keuhkoja. 


Uutta mukavuutta kotifroteella 


Kuohkeat, samettimaisen nukkapintaiset kankaat kiinnostavat erityises- 
ti kesäkodin sisustajia. Mukava jokapaikan kangas on uusi Kotifrotee. 
Se on toiselta puolen nukkainen ja nukka on varsin lyhyt. Kotifrotee 
on verraton sängynpeitteenä, koska se ei rypisty. Se laskeutuu kau- 
niisti verhona ja se on mainio kaiunpoistaja. Kotifroteesta voi tehdä 
tyynyjä ja se on tietenkin paikallaan myös saunatekstiilinä ja kesä- 
mökin yleiskankaana. Kesäpukimien suunnittelijoiden kannattaa myös 
tutustua kankaaseen. 
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tarvitse missään 


Puuvillademin kestää lasten pukimissa, sitä ei 
käänteessä varoa. 
AUTO tarkkaan tiedettävä. Ellei pak- 


Liikenne on kuitenkin lasten hengen 
ja terveyden suurin vaara. Lapsi 
voi olla vaarassa, olipa hän auton 
matkustajana tai muuten tiellä liik- 
kujana. Eräät pikku vihjeet ehkä 
vähentävät vaaraa: Lapsi ei ole 
varma polkupyöräilijä, ennen kuin 
hän erottaa erehtymättä tien oikean 
ja vasemman puolen sekä ylettää 
ajamaan pyörän satulassa istuen. 

Lasten paikka autossa on ehdot- 
tomasti takaistuin, ellei käytössä ole 
etupenkkiin =sijoitettavaa turvais- 
tuinta, jossa lapsi istuu selin meno- 
suuntaan. 

Lapsia ei koskaan saa jättää yk- 
sin pysäköityyn autoon. 


MATKAPAHOINVOINTI 


Matkapahoinvointia ehkäisevät 
lääkkeet ovat sangen voimakkaasti 
vaikuttavia aineita, joilla saattaa ol- 
la selviä myrkkyvaikutuksia. Siksi 
näiden lääkeaineiden annostus on 
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kauksissa olevista neuvoista saa sel- 
vää toimintaohjetta, on parasta ky- 
syä asiaa lääkäriltä. Joka vuosi ke- 
sälomien aikaan tuodaan sairaaloi- 
den poliklinikoille lapsia, jotka ovat 
saaneet vaihtelevanasteisia myrky- 
tysoireita matkapahoinvointilääk- 
keistä. 


KAIKEN KAIKKIAAN. .. 


Ei ole oikeastaan kuin yksi varsi- 
nainen kesätauti, ripuli. Muut sai- 
raudet ovat suurin piirtein yhtä to- 
dennäköisiä, olipa sitten kesä tai 
talvi. Sen sijaan kesään liittyy koko 
joukko erilaisia tapaturmavaaroja, 
jotka osittain johtuvat vuodenajas- 
ta, osittain kesälomien mukanaan 
tuomasta elämäntapojen muutokses- 
ta. Silti ei kuitenkaan kannata jät- 
täytyä = onnettomuuksien pelossa 
paikoilleen kaupunkiasuntoon 'koko 
Suomen ihanan, mutta niin lyhyen 
kesän ajaksi. Tapaturmilta ei voi 
välttyä edes hyvässä kaupunki- 


"Irti ihosta? — 
hellepuuvillan valtti 


Jos lomamatka suuntautuu etelään, 
ovat tanakasta puuvillakankaasta 
valmistetut puvut erittäin käytän- 
nöllisiä. Etelässähän on aina läm- 
mintä ja voi olla ihan pelottavan 
kuuma, jos oikein onnistaa. Hieman 
tanakka kangas ”pysyy irti ihosta”. 
Siitä saa olla erittäin kiitollinen, 
kun lämpöaalto yllättää, sillä silloin 
ei tunne itseään niin kuumaksi kuin 
puvussa, joka kietoutuu tai painau- 
tuu ihoa vasten. Puuvillakankaalla 
on myös se etu, ettei se ole niin lä- 
pinäkyvää kuin monet muut kan- 
kaat. 

Puuvillapuvun voi myös jättää 
pestäväksi tarvitsematta pelätä että 
se pilataan. Kaikki tietävät miten 
puuvillaa pestään. Ja puvun peset- 
täminen on etelässä halpaa. 


asunnossa. Mitä vaihtelevammissa 
olosuhteissa ihminen jo lapsesta pi- 
täen oppii tulemaan toimeen, sitä 
paremmin hän myös oppii välttä- 
mään jokapäiväisen elämän aina 
varteenotettavia vaaroja. 

(Kauppa ja Koti 4/70) 


Kaloja 
tähti- 
tarhassa 


Tampereelle Särkänniemeen Näsi- 
järven rantakalliolle valmistunut 
pohjoismaiden ensimmäinen akvaa- 
rio-planetaario on ensimmäinen osa 
suunnitellusta suuresta toimintayk- 
siköstä. 2,2 milj. mk maksaneen ra- 
kennuksen yhteyteen voidaan ra- 
kentaa 120 m korkuinen näkötorni. 
Särkänniemeen on ajateltu lisäksi 
siirrettäväksi Tampereen eläintar- 
ha, ja tuleva huvipuisto sijoitetta- 
neen myös samalle alueelle. 


AVARUUSSEIKKAILU 
PLANETAARION 
NAHKANOJATUOLISSA 


Halkaisijaltaan 13-metriseen plane- 
taariosaliin on sijoitettu 112 istuin- 
paikkaa. Nojatuolit voidaan muka- 
vasti kallistaa lähes vaaka-asentoon 
niin, ettei ylöspäin tähyileminen ra- 
sita niskaa. Todellisuuden tuntua li- 
sää kattokupolin alareunaan hah- 
motettu lähiympäristön horisontti. 

Tähtitaivas heijastetaan kupoli- 
kattoon lukuisten erikoisprojekto- 
rien avulla. Laitteiston kaksi isointa 
palloa ovat eteläisen ja pohjoisen 
taivaankannen kiintotähtipallot. 
Kummassakin on 16 projektoria, 
jotka heijastavat todellista tähti- 
karttaa vastaavasti rei'itettyjen le- 
vyjen läpi tähtipisteet, joita on yh- 
teensä 6 000. Ne ovat sekä väriltään 
että kirkkaudeltaan oikeita, ja eri- 
koismoottorin avulla saadaan tähdet 
myös tuikkimaan. 

Tähtien näennäinen liike saadaan 
aikaan siten, että kummatkin tähti- 
pallot kiertävät akselinsa ympäri. 
Tampereen planetaariossa on suu- 
rin kierrosnopeus kaksi minuuttia, 
mikä on siis lyhin aika yhden vuo- 
rokauden havainnollistamiseen. 
Laitteistolla voidaan esittää tähti- 
taivas mielivaltaisena ajankohtana 
mistä tahansa maapallon paikalta 
katsottuna. Maapallon kiertoakselin 
presessioliikkeen johdosta ei tai- 
vaankannen napana olekaan 12000 
vuoden Pohjantähti vaan Vega. 
Vastaavasti voidaan esittää tähtitai- 
vas 10000 vuoden takaisena, jolloin 
Etelänristikin näkyi pohjoisella pal- 
lonpuoliskolla. 

Tällä hetkellä laitteiston ohjaus 
on käsisääteinen, mutta valmistaja, 
japanilainen Minolta Camera Co 
Ltd., kehittelee parhaillaan auto- 
maattilaitetta, johon voitaisiin etu- 
käteen ohjelmoida erityyppiset esi- 


= 


Puuvillagabardiinit ja satiinit ovat ”ihosta irti”-kankaita, ne kestävät 
hyvin matkan rasitukset ja vain kaunistuvat pesusta. Kapearaitaisesta 
satiiniksi kudotusta Fix-puuvillasta on ommeltu kuvan hihaton puku 


hellepäivien matkailuun. 


Miehen huoleton 


irtotakki on kalanruoto- 


kuvioista beige-sävyistä Fixiä. 


tykset esimerkiksi turisteja, koulu- 
laisia ja alan opiskelijoita varten. 
Tampereelle asennettuun = perus- 
tyyppiin MS-10 on lisäksi hankittu 
muutamia erikoisprojektoreita. Au- 
rinkokunnan projektorin avulla voi- 
daan esittää aurinko sitä kiertävine 
taivaankappaleineen — maa ja 
pyrstötähti mukaanluettuna — 
ikään kuin avaruudesta käsin kat- 
sottuna. Auringon ja kuun pimen- 
nyksien sekä linnunradan havain- 
nollistamiseen on omat erikoislait- 
teensa. Planetaariosuunnitelmien 
kehittelyssä on ollut asiantuntijana 
prof. Raimo Lehti. 


SYNTEETTISTÄ SUOLAVETTA 
AKVAARIOSSA 


Akvaario on sijoitettu kahteen ker- 
rokseen, joissa on yhteensä 20 suur- 
ta (6,5. ..18,5 m') akvaarioallasta ja 
21 pienempää siirrettävää allasta. 
Akvaarioiden yhteinen tilavuus on 
126,5 = m3. Rakennukseen liittyy 
myös 270 m? suuruinen hyljeallas. 7 
m pituinen lohiakvaario poikkeaa 


muista; siinä veden virtaamisno- 
peus on 1 500 l/min. 

Akvaario on varustettu kolmella 
erillisellä vesijärjestelmällä: makea 
kylmä, makea lämmin ja suolainen 
lämmin vesi. Suolaveden valmistaa 
synteettisesti Oy Star Ab. Raken- 
nuksen alimmassa kerroksessa on 
kutakin — vesijärjestelmää varten 
omat suodattimet ja saostusaltaat 
puhdistukseen sekä veden läm- 
mitys- ja jäähdytyslaitteet. Ve- 
den oikean värisävytyksen synnyt- 
tämiseen käytetään altaiden taus- 
toiksi kiinnitettyjä erivärisiä akryy- 
lilevyjä. 

Kalakanta tulee käsittämään n. 
150 eri lajia ja yhteensä n. 1 300 yk- 
silöä. Hylkeitä hankitaan neljä. Tä- 
män hetken erikoisuuksia ovat mm. 
liejuryömijä, keuhkokala ja myr- 
kyllinen, käärmemäinen murena. 
Hankintaohjelmaan kuuluvat lisäksi 
mm. lihansyöjäkala piraija, muste- 
kala sekä vasarahai. Akvaario- 
suunnitelmien asiantuntijana on ol- 
lut Kööpenhaminan akvaarion joh- 
taja, tri Arne Schi9tz. 
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Tikankheitto-ohjeita 


TIKKATAULU 
TUKSELLA 


RENGASPAINA- 


Tikanheitto on kiistatta maamme 
suosituin kesäinen viihdepeli. Lähes 
jokaisella kesämökillä heitetään tik- 
kaa. Kesäjuhlilla kerää tikanheitto 
aina innokkaita kilpailijoita mitte- 
lemään taitojaan, mutta vain har- 
voin osataan tikkaa heittää oikein. 


Mikäli tikanheittoa yhdessä harjoi- 
tellut ryhmä heittää kilpaa toisen 
harjoitelleen ryhmän kanssa, syn- 
tyy lähes aina erimielisyyksiä jo 
heittomatkoja määrättäessä. Sään- 
töjen yhtäläistämiseksi ja kilpailu- 
toiminnan aikaansaamiseksi olem- 
me yhdessä Vatialan Tikkakerhon 
kanssa laatineet tikanheiton kilpai- 
lusäännöt. Kerho on heittänyt näi- 


255 A 415 KAINISKSSA SS ES SS SISÄ N 


Kesälesken lakana on siliävää puuvillaa 


Helppohoitoista mukavuutta kannattaa järjestää niin kesähuvilaväelle 
kuin myös kaupungissa ahertavalle perheenisälle, joka ei ehdi kuin 
viikonloppuisin perheensä pariin maalle. Kesäinen mukava vuode on 
sijattu kesänhelein puuvillalakanoin, jotka ovat mukavat helteelläkin. 
Alilakana on valkoinen Silko-lakana, joka pysyy siistinä ja sileänä. 
Sen voi kesäleski itsekin pesaista ja se kuivuu sileäksi nopeasti. Pääl- 


lislakanana on 


iloisenruudullinen 


ruutulakana. Lakanaan sointuva 


yksivärinen puuvillahuopa kruunaa koko mukavuuden. 
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den sääntöjen mukaan jo 17 vuotta 
hyvällä menestyksellä. 


1. Kilpailuvälineinä käytetään 38 
sentin kotimaista rengastaulua ja 
viittä tikkaa. Tikkojen mallia ei 
säännöissä määrätä. 

2. Taulu ripustetaan keskiöstä mi- 
taten 160 sentin korkeudelle 
maasta. 

3. Heittomatkat ovat: 3,5 5 ja 6,5 
metriä. 


4. Heittoraja merkitään = selvästi 
heittopaikalle, eikä yliastumista 
hyväksytä. 


5. Taulua kärjellään koskettaneen, 
mutta pudonneen tikan saa uu- 
sia. 

6. Tikan osuessa taulussa olevaan 
tikkaan ja jäädessä siihen kiinni 
lasketaan sen arvoksi taulussa 
olevan tikan arvo. 

7. Tikan osuessa viivalle lasketaan 
sen arvo sisemmän renkaan mu- 
kaan. 

8. Taulusta toisen tikan vaikutuk- 
sesta pudonneen tikan arvo laske- 
taan, jos sen arvo on ehditty kiis- 
tatta todeta. 

9. Jokainen kilpailija saa heittää 
omalla tyylillään, eikä heittäjää 
saa suorituksen aikana häiritä. 

10. Jokainen heitto kirjataan ja 
sääntöerimielisyydet ratkaisee 
kilpailun tuomari. 


ERILAISIA KILPAILUMUOTOJA 


Kolmen matkan keräilyheitto 


Jokainen kilpailija heittää kolmelta 
matkalta viisi tikkaa. 3,5 metrin 
matkalta lasketaan paras osuma, 5 
ja 65 metrin matkalta kummaltakin 
kaksi parasta osumaa. Kolmen kier- 
roksen jälkeen eniten pisteitä ke- 
rännyt on voittaja. 


Kellon ympäri 


Kun heittojärjestys on arvottu, ta- 
voitteena on osua numerojärjestyk- 
sessä sektoreihin 1, 2, 3, 
Peliä pelataan kolmella tikalla. Pe- 
laaja, joka on saanut kaikki kolme 
tikkaa peräkkäisiin sektoreihin, saa 
jatkaa heittovuoroaan, kunnes heit- 
tää väärään sektoriin. Peliä voidaan 
pelata erittäin vaikeana myös pel- 
kästään ”tupla” tai ”kolmos” ren- 
kaissa. 


Kaappari 


Kaapparia voi pelata vain kaksi pe- 
laajaa kerrallaan. Kummallakin pe- 
laajalla on yksi tikka. Pelin aloittaa 
”puolustaja” heittämällä tikkansa. 
Sektori johon hän osuu, ei enää 
tuota ”kaapparille” pisteitä. Kaap- 
pari saa heittää vain vapaana ole- 
viin sektoreihin. Kun puolustaja on 


sulkenut kaapparilta kaikki sektorit, 
vaihtavat pelaajat ”roolia” ja pe- 
laavat = toisen kierroksen. Pelin 
päättyessä eniten pisteitä kerännyt 
on voittaja. 


Kolminkertainen ventti 


Kolmella tikalla pelattuna peli on 
yksinkertainen, mutta vaatii useam- 
man pelaajan heittäessä tarkkaa 
kirjanpitoa. Pelin voittaa pelaaja. 
joka ensiksi saavuttaa pistemäärän 
63. ”Tupla” ja ”kolmonen” ovat mo- 
lemmat käytössä. Kun pistemäärä 
ylittää 63, jatketaan laskemista 
75:een asti. Tästä aletaan taas las- 
kea pisteitä alaspäin. Vain tarkka 
pistemäärä 63 lopettaa pelin, saavu- 
tetaan se sitten ylös tai alas men- 
täessä. Alaspäin mentäessä aletaan 
pisteiden ylöspäinlasku jälleen nol- 
lasta. 

Lasten vanhemmat: Valvokaa ai- 
nakin aluksi lasten tikanheittoa ja 
opettakaa heille pelin säännöt. Näin 
estetään ajattelemattomuudesta joh- 
tuvat vahingot. 

Pyydämme kaikkia, vaikka vain 
kesäaikana, tikanheittoa aktiivisesti 
harrastavia yhteenliittymiä lähet- 
tämään meille osoitteensa. Me ke- 
räämme osoitteet talteen ja lähe- 
tämme ne edelleen muille heittäjä- 
ryhmille. Näin saavat kilpailukos- 
ketusta haluavat yhteyden muihin 
lajin harrastajiin. 
Pelin kulku voi 
seuraava: 
Kilpailijoita on A, B ja C (kilpaili- 
jain määrä on rajoittamaton). En- 
simmäiseltä kierrokselta vaadittava 
pistemäärä on 20 ja siitä edelleen 5 
pisteen nousu jokaista kierrosta 
kohden. Tällöin täytyy kilpailijan 
heittää esim. kolmannella €kier- 
roksella 30 pistettä pysyäkseen pe- 
lissä mukana. 


olla esimerkiksi 


I kierros: 

A heittää kolmella tikalla 20 pistet- 
tä; reserviin jää 2 tikkaa. 

B heittää neljällä tikalla 20 pistettä; 
reserviin jää 1 tikka. 

C heittää viidellä tikalla 20 pistettä; 
reserviin ei jää mitään. 


II kierros: 

A:lla on käytettävissään 7 tikkaa 
(5+2 reservistä). Hän heittää kier- 
roksella tarvittavat 25 pistettä nel- 
jällä tikalla, ja reserviin jää kolme 
tikkaa. 

B:llä on käytettävissään 6 tikkaa 
(5+1 reservistä). Hän heittää 25 pis- 
tettä kolmella tikalla ja reserviin 
jää kolme tikkaa. 

C:llä on käytettävissään 5 tikkaa 
(reserviä ei ollut). Hän ei saa heite- 
tyksi viidellä tikallaan tarvittavaa 
25 pisteen määrää ja putoaa pois 
kilpailusta. 

Peli jää jatkumaan A:n ja B:n 
välillä, kunnes toinen heistä ei saa- 
vuta jonkin kierroksen vaatimaa 
pistemäärää ja putoaa pois pelistä. 


Voittaja on viimeksi heittämään 
jäänyt. 

TIKKATAULU —SEKTORIPAINA- 
TUKSELLA 

Sektoritaulu eroaa rengastaulusta 


Vaihdamme asun vapaalle. Pienet vaatimattomat ruudut ja raidat ovat 


tärkeitä piirteitä kesän 


puuvilloissa. 


Vilpoisia hellepukimia suoma- 


laisista puuvillakankaista. 


lähinnä kahdessa suhteessa: 1) Tau- 
lun numeroarvot ovat ympyrän sek- 
toreissa eivätkä samankeskeisissä 
renkaissa. 2) Sektorin eri osat anta- 
vat osumasta eri suuren tuloksen. 


Taulun = sektorit on numeroitu 
1—20. Keskustan eli ”Häränsilmän” 
arvo on 50 ja sitä ympäröivän ren- 
kaan 25. Sisemmän taulussa olevan 
renkaan antama tulos on kolme 
kertaa osumasektorin arvo eli ”kol- 
moset” ja ulomman renkaan kaksi 
kertaa eli ”tupla”. 


Tupla 


Tyypillinen sektoritaululla pelat- 
tava peli on ”Tupla”. Joukkueittain 
pelattaessa kunkin joukkueen alku- 
pistemäärä on 501, 701, 901 tai 1001, 
mies miestä vastaan pelattaessa 301. 
Tarkoituksena on joukkueittain tai 
mieskohtaisesti saada pisteet vähe- 
nemään nollaan. Pisteiden vähen- 
nys ei voi alkaa, ennenkuin kilpaili- 
ja on saanut osuman johonkin tup- 
larenkaan ruutuun tai häränsil- 
mään. Peli on lopetettava osumalla 


tuplaruutuun siten, että tulokseksi 
tulee nolla. Esim. jos pisteitä on jäl- 
jellä 10, pitää viimeisen tikan osua 
viitossektorin tuplaruutuun, jotta 
peli päättyisi. Jos heittotulos vii- 
meisellä tikalla alittaa nollan tai 
jäljelle jää vain yksi piste, (eihän 
taulun minkään sektorin tupla ole 
yksi), ei kyseisen kierroksen heitto- 
ja lasketa. Pelin voi lopettaa piste- 
määrässä 50 myös Häränsilmä- 
heitolla. Pisteiden vähentyessä lä- 
helle nollaa, on jokaisen heiton jäl- 
keen laskettava tarkasti vaadittava 
pistemäärä ja pyrittävä pelin lopet- 
tavaan tuplaan heti 40:stä. 


200 


Peliin voi ottaa osaa neljä pelaajaa. 
Heittäjille jaetaan arvalla rengaspa- 
ri kullekin. Rengasparit ovat 1 ja 9, 
2 ja 8, 3 ja 7, 4 ja 6. Heittäjän tulok- 
seen lasketaan vain omaan renkaa- 
seen osuneen tikan arvo. Ensimmäi- 
senä 200 saavuttanut tai ylittänyt 
voittaa pelin. Peliä pelataan viidellä 
tikalla. 

Kahtasataa voi pelata myös siten, 
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Suojapuku miehen 
vapaa-ajan asuna 


Pukeutumistyyli saa vaikutteita eri 
puolilta. Milloin inspiroivat eloku- 
vat milloin taasen poliittisesti kiin- 
nostavat kaukaiset maat. Mutta tus- 
kin mikään on vaikuttanut miehen 
vapaa-ajan muotiin niin voimak- 
kaasti kuin työvaatteet. Syy tähän 
oudolta kuullostavaan väittämään 
on epäilemättä siinä, että miehen 
vapaa-ajan pukeutumiselta vaadi- 
taan käytännöllisyyttä ja muka- 
vuutta ennen kaikkea muuta. Työ- 
pukineiden mallit ja yksityiskohdat 
ovat taasen hioutuneet käytännön 
elämässä parhaiksi mahdollisiksi. 
Viime vuosien suosituin vaateparsi 
on nuorilla miehillä ollut overallpu- 
ku, suora lainaus työmiehen över- 
haalarista. Kesäajan haalari voi olla 
kuvamme tapaan suomalaista puu- 
villafroteeta. 


että jokainen kilpailija heittää vain 
kahdeksikon renkaaseen, kuutosen 
tai mihin valittavaan renkaaseen 
hyvänsä. 


Cup-ottelu 


Jos heittäjiä on useita esim. viisi, 
voidaan kilpailu järjestää cup-otte- 
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luna. Kaikki heittävät kierroksen 
sarjoja, jolloin pienimmän piste- 
määrän saanut putoaa pois seuraa- 
valta kierrokselta. Toisella kier- 
roksella on enää neljä heittäjää, 
kolmannella kierroksella kolme jne. 
Viimeksi heittämään jäänyt on voit- 
taja. Viimeisellä kierroksella voitta- 
jalle hävinnyt on toinen jne. Jokai- 
sen cup-ottelun voittajalle annetaan 
esim. 10 pistettä, toiseksi sijoittu- 
neelle 9 pistettä jne. Cup-otteluja 
voidaan pelata esim. kolme, jolloin 
eniten pisteitä kerännyt on lopul- 
linen voittaja. 


Pisteiden pudotus 


Valitaan alkuperäispistemääräksi 
esim. 300 pistettä. Jokainen heittää 
vuorollaan sarjan ja näin saatu pis- 
temäärä vähennetään alkupistemää- 
rästä. Se, joka on ensiksi päässyt 
rmllaan tai sen alle, on voittaja. Lä- 
himmäksi nollaa päässyt on toinen 
jne. 


Takaa-ajo 


Ensiksi heittää jokainen kilpailija 
yhden sarjan. Parhaiten heittänyt 
aloittaa varsinaisen kilpailun, toi- 
seksi sijoittunut seuraavana jne. 
Varsinainen =pääkilpailu perustuu 
siihen, että kilpailijan on heitettävä 
vähintään sama tulos kuin edeltä- 
jänsä —säästyäkseen €virhepisteiltä. 
Jokaisesta pisteestä, jonka kilpailija 
on jäänyt alle edellä heittäneen kil- 
pailijan saavuttamasta pistemääräs- 
ä, a yhtä monta virhepis- 
ja pääsee luonnollisesti 
: i ensimmäisen = kier- 
roksen. Kertyneiden virhepisteiden 
maksimiksi voidaan ennen kilpailun 
alkua sopia esim. 30 pistettä, jolloin 
tämän virhepistemäärän saanut kil- 
pailija putoaa pois pelistä. Kilpailua 
jatketaan, kunnes kaikki voittajaa 
lukuunottamatta ovat pudonneet. 
Putoamisjärjestys määrää sijoituk- 
sen kilpailussa. 


Korkeushyppy 


Peli pohjautuu yleisurheilun kor- 
keushyppyyn siinä, että kilpailussa 
noudatetaan korkeushypyn sääntöjä 
sovellettuna. Niinpä heitettyään vii- 
den tikan sarjalla esim. tuloksen 40 
pistettä saa kilpailija yrittää kol- 
mesti tulosta 42, edelleen kolmesti 
tulosta 44 jne. Korotus on vähin- 
tään kaksi pistettä kerrallaan alku- 
pistemäärästä lähtien. Kolmella sar- 
jalla parhaan pistemäärän heittänyt 
on voittaja. Pelissä voidaan takti- 
koida kuten ftavallisessakin kor- 
keushypyssä: korotuksen saa heittä- 
jä määrätä tai jättää heittokier- 
roksen välillä pois jne. 


Koulu 


Peli perustuu siihen, että pelaajat 
jaetaan eri ”luokkiin” kuten kou- 
lussakin. Pelaaja itse saa ilmoittaa, 
miltä luokalta hän haluaa koulun- 
käynnin aloittaa. Luokkaavatimuk- 
set voivat olla esim: 


Yöpaitakin sään mukaan 


Tavallisia pukimia vaihdamme aina 
sään ja lämpömittarin mukaan. 
Näin olisi syytä tehdä myös yöpuki- 
mien kohdalla. Kesäkuukausina tar- 
vitsemme myös vilpoisia helleyöpai- 
toja. 

Tässä kunnon pitkähelmainen yö- 
paita, joka on leikkaukseltaan yk- 
sinkertainen melkeinpä aluspaita- 
mainen. Näin pääsee kangas parhai- 
ten oikeuksiinsa; se on siroin kuk- 
kakuvioin painettua Victoria-law- 
nia, kevyttä ja hengittävää. Tässä 
jälleen vihje iltapuhteille, näin yk- 
sinkertaisen mallin tekoon voi us- 
kaltautua kuka tahansa. 


I luokka 30 pistettä 
II luokka 35 pistettä 
III luokka 40 pistettä 
IV luokka 42 pistettä 
V luokka 44 pistettä 


Luokkavaatimuksia voi tietystikin 
muutella mielinmäärin. Ellei heittä- 
jä heti saavuta luokan vaatimaa tu- 
losta, saa hän ehdot. Näitä saa suo- 
rittaa kahdesti ja ellei onnistu, jää 
hän luokalleen ja saa aloittaa kou- 


Miksi 
puuvilla 


hen gittää? 


Varsinkin kesäpukimista pu- 
huttaessa on aina pidetty tär- 
keänä kankaan hengittävyyttä. 
Hengittävyys voidaan osoittaa 
pienellä kokeella, jonka jokai- 
nen voi suorittaa kotonaan. Pi- 
täkää kangasta höyryävän ve- 


den tai palavan savukkeen 
yläpuolella. Jos huomaatte 
höyryn tai savun kulkevan 


suoraan kankaan läpi, on kan- 
gas hyvin hengittävää. 

Miksi kankaan hengittävyys 
on sitten niin tärkeää. 

Iho erittää jatkuvasti kos- 
teutta, jonka on päästävä haih- 
tumaan ilmaan vaatteiden läpi. 
Jos kosteus pysähtyy vaatteen 
sisäpintaan, iho tuntuu kuu- 
malta ja pistävältä kesällä, 
kylmältä ja nihkeältä talvella. 
Eräs syy puuvillan suosioon 
piilee juuri materiaalin hyväs- 
sä hengittävyydessä. Puuvilla 
ikään kuin tuulettaa ihoa ja 
säilyttää siinä raikkauden tun- 
teen kesäkuumallakin. 

Puuvillan edullinen ominai- 
suus johtuu puuvillakuidun ra- 
kenteesta. — Puuvillakuitu on 
hieno putki, joka on täynnä 
protoplasmaa. Kun kuitu kyp- 
syy, putken sisäpintaan alkaa 
muodostua ohuita selluloosa- 
kerroksia, jotka auringossa 
kuivuessaan kiertyvät spiraa- 
lisesti, joka toinen kerros oi- 
keaan, joka toinen vasempaan. 
Tämä rakenne on ihanteelli- 
nen. Kuitu säilyttää luonnol- 
lisen kestävyytensä. huokoi- 
suutensa ja kosteudenimemis- 
kykynsä kankaanakin. 


lunkäynnin I luokalta. Voittaja on 
ensimmäisenä koulun V:n luokan 
suorittanut. 


Reservipeli 


Tässä, kuten muissakin kilpailu- 
muodoissa, on tarkoituksena heittää 
viidellä tikalla eli yhdellä sarjalla 
mahdollisimman korkea pistemäärä. 
Erotus= muihin — kilpailumuotoihin 
nähden on siinä, että jos kilpailija 
saavuttaa kullakin heittokierroksel- 
la vaadittavan pistemäärän pienem- 
mällä määrällä tikkoja kuin sarja (5 
kpl), jäävät käyttämättä jääneet ti- 
kat reserviin seuraavaa heitto- 
kierrosta varten. Jokaisella heitto- 
kierroksella on siis kaikilla kilpaili- 
joilla erikseen käytettävissä 5 tik- 
kaa (perusannos) ja lisäksi mahdol- 
liset reservit edellisiltä heittokier- 
roksilta. Pelistä putoaa kilpailija, 


Lomailevan perheenäidin on turha tuhlata kokonaisia kesäpäiviä sili- 

tykseen. Siliävät puuvillakankaat kuuluvat jokaiseen lomapuvustoon. 

Tässä äidillä ja tyttärellä siliävästä suomalaisesta puuvillasta ommellut 
asut, valkoista satiinia ja raidallista F:x-puuvillaa. 


joka käytettävissä olevine tikkoi- 
neen (perusannos 5 tikkaa + mahd. 
reservit) ei saavuta ko. kierroksella 
tarvittavaa pistemäärää. 


Kellon ympäri 


Kun heittojärjestys on arvottu, ta- 
voitteena on osua numerojärjestyk- 
sessä sektoreihin 1, 2, 3, ...... 20. 
Peliä pelataan kolmella tikalla. Pe- 
laaja, joka on saanut kaikki kolme 
tikkaa peräkkäisiin sektoreihin, saa 
jatkaa heittovuoroaan, kunnes heit- 
tää väärään sektoriin. Peliä voidaan 
pelata erittäin vaikeana myös pel- 
kästään ”tupla” tai ”kolmos” ren- 
kaissa. 


Kaappari 


Kaapparia voi pelata vain kaksi pe- 
laajaa kerrallaan. Kummallakin pe- 
laajalla on yksi tikka. Pelin aloittaa 
”puolustaja” heittämällä tikkansa. 
Sektori johon hän osuu, ei enää 
tuota ”kaapparille” pisteitä. Kaap- 
pari saa heittää vain vapaana ole- 
viin sektoreihin. Kun puolustaja on 
sulkenut kaapparilta kaikki sektorit, 
vaihtavat pelaajat ”roolia” ja pe- 
laavat toisen kierroksen. Pelin 
päättyessä eniten pisteitä kerännyt 
on voittaja. 


Kolminkertainen ventti 


Kolmella tikalla pelattuna peli on 
yksinkertainen, mutta vaatii useam- 
man pelaajan heittäessä tarkkaa 
kirjanpitoa. Pelin voittaa pelaaja, 
joka ensiksi saavuttaa pistemäärän 
63. ”Tupla” ja ”kolmonen” ovat mo- 
lemmat käytössä. Kun pistemäärä 
ylittää 63, jatketaan laskemista 
75:een asti. Tästä aletaan taas las- 
kea pisteitä alaspäin. Vain tarkka 
pistemäärä 63 lopettaa pelin, saavu- 
tetaan se sitten ylös tai alas men- 
täessä. Alaspäin mentäessä aletaan 
pisteiden ylöspäinlasku jälleen nol- 
lasta. 


Lasten vanhemmat: Valvokaa ai- 
nakin aluksi lasten tikanheittoa ja 
opettakaa heille pelin säännöt. Näin 
estetään ajattelemattomuudesta joh- 
tuvat vahingot. 


Pyydämme kaikkia, vaikka vain 
kesäaikana, tikanheittoa aktiivisesti 
harrastavia yhteenliittymiä lähet- 
tämään meille osoitteensa. Me ke- 
räämme osoitteet talteen ja lähe- 
tämme ne edelleen muille heittäjä- 
ryhmille. Näin saavat kilpailukos- 
ketusta haluavat yhteyden muihin 
lajin harrastajiin. 
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-ma/ 


Suomi ja 
italiako 
sukukieliä? 


Näin on tai ei ole. Ratto on suo- 
meksi rotta, rotta on italiaksi 
ratto. Italian rotta on suomek- 
sireitti, ja suomen ratto on ita- 
liaksi huvi! Sukunäköisyys on 
ilmeinen, sitä väitti jo Wettenhovi- 
Aspa. 

Mainostoimistonjohtaja Matti Vi- 
herjuuri tunnetaan mainossuomen 
kehittäjänä, mutta hän on samalla 
monikielimies, jota on huvittanut 
mm. italian ja suomenkielten sa- 
mansointisuus. Tässä on merkilli- 
nen ”sanakirja”, jossa sanat mer- 
kitsevät sikinsokin sitä ja tätä ja 
sointuvat toisiltaan. 

Laaja tämä aapinen ei ole, mutta 
ei ole ollut tarkoituskaan: se sisäl- 
tää italialais-ssuomalaisia sanapare- 
ja, ääntymykseltään yhdenmukai- 
sia. 


PIENOISAAPINEN 


Italialais-suomalaisia sanapareja, 
ääntymykseltään yhdenmukaisia, 
merkitykseltään poikkeavia tai sa- 
moja. 


DIZIONARIETO 


Coppie di parole finno-italiane, che 
hanno la stessa pronuncia ma che 


differiscono, generalmente, nel 

significato. 

italia suomi 

italiano finnico 

aita = apu 

ansa = sanka 

arpa = harppu 

aura = tuulonen 

avara = saita 

callo = liikavarvas 

campagna = maaseutu 

canto = laulu 

caos = kaaos 

cappa = kappa 

casa = talo 

carta = kartta, paperi 

casacca = nuttu 

cassa = kassa 

cava = louhimo 

chicca = makeinen 

chiuca = aitaus 

Cocco = kookos, lellikki 

coppa = malja 

corona = kruunu 

corte = hovi 

costa = rannikko 

costo = hinta 

crisi = kriisi 

cucco = lellipoika, tyh- 
myri 

cuori = sydämet 

curva = kurva 

lana = villa 

lasso = uupunut, kausi 

lauta = runsas 

lava = laava 

lena = hengitys 

lento = hidas 
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Pumpulimekko vai pitkät housut — siinä pulma 


Monen kesäistä lomapuvustoa kaavailevan tyttölapsen aivoissa on tällä 
kummatkin risteilee 
aivoissa. Voimme ainakin lähteä siitä, että jokaisella on vapaus valita 
itse mitä haluaa pitää yllään. Tuskin koskaan on valmisvaateteollisuus 
tarjonnut niin monia eri vaihtoehtoja. On naisellisia ja vilpoisia lyhyitä 
mekkoja, on tunika-housuasuja meneville naisille, on haalareita, on 
eri pituuksia ministä maksiin. 


kertaa sekava 


olotila. 


Housut vai 


mekko vai 


lieto 
lieve 


aita 
ansa 
arpa 
aura 
avara 
kallo 
kampanja 
kanto 
kaaos 
kappa 
kasa 
kartta 
kasakka 
kassa 
kaava 
kikka 
kiusa 
kokko 
koppa 
korona 


iloinen 
keveä 


recinto 
trappola 
sorte 
aratro 
vasto 
cranio 
attacco 
ceppo 
caos 
cappa 
mucchio 
carta 
cosacco 
cassa 
schema 
trucco 
dispetto 
falö6 
cesto 
(un gioco) 


korte 
kosta 
kosto 
kriisi 
kukko 
kuori 
kurva 
lana 
lasso 
lauta 
laava 
leena 
lento 
lieto 
lieve 


lista 
maglia 
mamma 
marca 
massa 
matto 
meno 


canna 
vendicare 
vendetta 
crisi 

gallo 
buccia 
curva 
livellatrice 
lasso 
tavola 

lava 

Leena (un nome) 
volo 
allegro 
orlo 


lista 
verkonsilmä 
äiti 

merkki 

massa, joukko 
hullu 
vähemmän 


mina 
monta 
mosca 
multa 
ne 
nocca 
olla 
otto 
pacca 
pacco 
paltö 
panna 
pappa 
pecca 
pelle 
perso 
piano 
polla 
poppa 
ratto 
ricco 
rocca 
rotta 
sacca 
sacco 
salmi 
salva 
s0cco 
tacca 
tappo 
tutti 
vacca 
vate 
vento 
verso 
villa 
vuoto 


lista 
malja 
mamma 
markka 
massa 
matto 
meno 
miina 
monta 
moska 
multa 
ne 
nokka 
olla 
otto 
pakka 
pakko 
paltto 
panna 
pappa 
pekka 
pelle 
perso 
piano 
polla 
poppa 
ratto 
rikko 
rokka 
rotta 
sakka 
sakko 
salmi 
salva 
sokko 
takka 
tappo 
tutti 
vakka 
vaate 
vento 
verso 
villa 
vuoto 


miina 
astuu 
kärpänen 
rahasakko 
sieltä, siitä 
rystynen 
pata 
kahdeksan 
lyönti 
paketti 
paltto 
kerma 
puuro 
vika 

iho 
hukattu 
tasainen 
vesisuoni 
laivanperä 
nopea 
rikas 
kallio 
reitti 
säkki 
vatsa 
lihakeitto 
kunnialaukaus 
jalkine 
lovi 

tulppa 
kaikki 
lehmä 
ennustaja 
tuuli 

tapa 
huvila 
tyhjä 


lista 
coppa 
mamma 
marco 
massa 
tappeto 
andata 
mina 
tanti 
sporcizia 
terra 
essi, esse 
becco 
essere 
prelievo 
pacco 
coatto 
paltö 
mettere 
padre 


Pekka (un nome) 


clown 
avido 
pianoforte 
ragione 
caldo 
divertimento 
rottura 
zuppa 
ratto 
deposito 
multa 
stretto 
balsamo 
cieco 
camino 
uccisione 
poppatoio 
cesto 
vestito 
ignoto 
germoglio 
lana 
colaggio 


Froteemekko tyttöselle 


Kesän kirkkaina iltapuhteina on hauska tehdä käsitöitä. Ommelkaa 
tyttärellenne hellemekko puuvillafroteesta. Malli on mitä yksinkertai- 
sin, ei hihoja, ei kaulusta, kangaskaitale huolittelee reunat. 
Puuvillafrotee hengittää, joten se ei tunnun helteelläkään epämuka- 
valta. Uinnin jälkeen frotee tuntuu hyvältä ihoa vasten. Nutun voi 
pesaista nopeasti, eikä se kaipaa silittämistä. Suomalaisissa puuvilla- 
froteissa on molemmin puolin nukkaisia ja vain toiselta puolen 
nukattuja laatuja. 


Puuvillafroteella on 


monta tarmaa 


Mukavuutta vaaditaan vaatteilta ja 
kodin tekstiileiltä. Kesäajan muka- 
vuutta saa palalla froteeta. Parista 
metristä froteekangasta voi loihtia 
monenlaista kätevää. 

Froteen tuuheudesta johtuu, että 
se on hämmästyttävän lämmittävä 
materiaali. Monet ovat huomanneet 
froteen mainioksi kesäajan peit- 
teeksi. Varsinkin maalla froteepeit- 
teet ovat käytännöllisiä ja niitä voi- 
daan käyttää myös sängynpeitteenä. 
Froteepeitteen pesu vaikkapa laitu- 
rin nokassa käy kätevästi. 

Froteesta voi tehdä pöytäliinan, 
suosittu uusi idea ja jopa upean nä- 
köinen. Froteen ompelu on vaiva- 
tonta, suositeltavinta on käyttää 


varsinkin kaarevissa reunoissa vi- 
nokaitaletta. 

Froteesta on hauska tehdä myös 
tyynyjä sohvalle, saunakamariin tai 
puutarhaan. 

Froteesta tehdään kesämekkoja 
äidille ja tyttärille, paitoja isille ja 
pojille, haalareita, kylpytakkc 
rantavaatteita. 

Suomalaisella puuvillafroteella on 
tosiaan monta tarinaa, mutta sillä 
on myös monta ilmettä. Frotee voi 
olla molemmin puolin nukkaista ja 
tuuheaa, se voi olla vain toise 
puolen lyhytnukkaista kangasta, se 
voi olla yksiväristä, se voi olla pai- 
nettua, se voi olla kuosiinkudottua 
ruudullista tai raidallista. 
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E. 


Kesäinen 


puuvrilla- 


o [ 
Kesän suosikkikarikaita ovat kota- 
kankaat, denimit, canvakset, etamii- 
nit, panamat, royal-twillit. Tänä vi- 
sailujen aikana kysymme: tiedätte- 
kö mitä nämä kankaat ovat? Vas- 
taukset alla. 


Kesäajan puuvillasanasto 


CANVAS 

Canvas tunnetaan ehkä paremmin 
markiisikankaan nimellä. Se on 
erittäin lujaa ja tiivistä, 2-niitistä 
puuvillakangasta. Canvas on taval- 
lisesti kyllästetty vedenpitäväksi. 
Canvalksesta on kehitelty pukimiin 
erityisesti ulkoiluvaatteiksi sopivia 
laatuja, mukana myös painettuja 
laatuja. Kangasta on saatavana 
myös vapaa-ajan asuiksi sopivia 
ohuempia laatuja. Suosittu kangas 
myös sisustuksessa. 

DENIM 


DENIM 

Toimikassidoksinen puuvillainen 
kangas, tunnetaan myös farmari- 
kankaana. Se on erittäin lujaa ja 
kovaa kulutusta kestävää. Aikai- 
semmin sitä käytettiin pääasiassa 
suoja- ja työpuvuiksi. Denimistä on 
kehitelty ulkoilupukimiin ja lasten 
vaatteiksi soveltuvia yksivärisiä ja 
kuosiinkudottuja laatuja. Kangas on 
usein käsitelty siliäväksi ja joissa- 
kin laaduissa on Sanfor-vii- 
meistys. 


ETAMINE 

Etamine on harvahko, usein vale- 
lintuniitinen kangas, jossa on sidok- 
sesta johtuen pieniä reikiä. Etamine 
soveltuu hyvin naisten puvuiksi ja 
lasten kevätvaatteiksi. Suomalainen 
puuvilla-etamine on siliävää ja 
merseroitua, kuviointi filmipainet- 
tu. 


FROTEE 

Frotee on tavallisimmin puuvillasta 
valmistettua, silmunukan peittämää 
kangasta. Froteekankaassa on kaksi 
loimijärjestelmää, perusloimi, joka 
muodostaa kuteen kanssa kaksiniiti- 
sen pohjakankaan ja nukkaloimi, 
joka on peruslointa paljon pitempi 
ja josta nukkasilmut muodostetaan. 
Nukka voi olla vain toisella tai mo- 
lemmilla puolin, tasaisesti tai ku- 
vioita muodostaen. Froteepohjalle 
painetaan myös kuvioita. Vain toi- 
selta puolen nukikaista froteeta käy- 
tetään paljon vapaa-ajan asuihin 
(top-frotee). Froteekankaat imevät 
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Pumpulimekkoparaati 


Vilkkaan ja liikkuvan lapsen kesävaatteen tulee olla kevyt ja hengit- 
tävää materiaalia. Se ei saisi olla hinnaltaan korkea eikä sen pesu 
saisi tuottaa ylimääräistä harmia ja turhia yllätyksiä. Valmisvaatteissa 
on nyt paljon iloisia ja huolettomia puuvillamekkoja yhtä hyvin koulun 
päättäjäisiin kuin kesälomallekin. On tunikaa, on housuasua, on haala- 
ria ja on sievää puuvillamekkoa. Mekoissa on usein kalvosimet ja 
kaulus ja mekkoa voi käyttää usein myös pitkien housujen kanssa, 
jolloin muodikas yhdistelmäasu on valmis. 


runsaasti vettä ja soveltuvat siitä 
syystä mm. pyyheliinoiksi ja kylpy- 
takeiksi. 


GINGHAM 

Gingham on yleisnimitys suurelle 
kangasryhmälle, joka käsittää suu- 
ren valikoiman värillisistä langoista 
kudottuja raidallisia ja ruudullisia 
puuvillakankaita. Nk. vakiogingha- 
mit on viimeistelty kutistumatto- 
miksi Sanfor-menetelmällä. Ging- 
ham —sopii erittäin hyvin lasten 
vaatteiksi. 


KOTAKANGAS 

Karhea valkaisematon, jokamiehen- 
lakanakangasta muistuttava puu- 
villakangas, jota siemenkodan jät- 
teet tehostavat. Miellyttävä kesä- 
takkikangas. 


PANAMA 
Panamaikankaassa kaksi-, kolme- tai 
useampia rinnakikaisia lankoja si- 


toutuu keskenään samanlaisesti. 
Suomalainen panamakangas on si- 
liävää, kyllästettyä ja merseroitua. 
Kuosit ovat joko painettuja tai fil- 
mipainettuja. Keväisten takkien ja 
housupukujen materiaali. 


PIKEE 

Tiheästi vakopintainen, jäykähkö ja 
ryhdikäs, yleensä puuvillainen kan- 
gas. Vaot ovat tavallisimmin loimen 
suuntaiset. Kohoumat muodostuvat 
täyteloimista, jotka jäävät kankaan 
sisään kohoraitoja muodostaen. 
Käytetään yleensä lasten ja naisten 
pukimiin. 


ROYAL-TWILL 

Siliävä, merseroitu puuvillakangas, 
jossa kulkee n. 1/2 cm:n levyisiä 
toimikassidosraitoja pystysuun- 
nassa. Kangasta on sekä yksivärise- 
nä että painettuna. Sopii kesämek- 
koihin, tunikoihin yms. 


Kurkistamme lomailijan 


matkalaukkuun 


Housuasut tekevät matkustamisen 
mukavaksi. Housuasu voi olla vaik- 
kapa kotikutoisen karkeapintaista 
Cottoline-puuvillaa, joka pysyy 
ryhdikkään siistinä pitkälläkin mat- 
kalla. Cottolinessa on pastellivärein 
ruudutettuja raitoja ja ruutuja, joi- 
ta voi yhdistellä yksivärisiin. 
Housuasujen seuraksi voi matkal- 
le varata useampia erilaisia puse- 
roita. Niiden avulla on helppo saada 
asu nopeasti uudeksi ja raikkaaksi. 
Puserot valmistamme mieluimmin 
aivan chuista ja keveistä puuvilla- 
kankaista, esim. kammatusta puu- 
villasta. Nämä kankaat ovat pinnal- 
taan sileitä ja tasaisia ja erittäin 
miellyttäviä ihoa vasten kuumalla- 
kin säällä. Batistimaisen keveästä 
puuvillasta valmistettu pusero pai- 
naa matkalaukussa vain n. 1/4 kg, 
joten useammankin puseron muka- 
na kuljettaminen ei ole hankalaa. 
Vilpoisissa ja hengittävissä puu- 
villapuvuissa voi esiintyä tyylikkää- 
nä ja muodikkaana vaikkapa maail- 
man pääkaupungeissa ja samalla 
matkustaa mukavasti lentokoneessa 
ja junassa. Uudet suomalaiset puu- 
villakankaat on melkeinpä lkautta 
linjan käsitelty siliäviksi. 


Niksejä saunovalle ja 


autoilevalle miehelle 


Kesäaika merkitsee miesten kohdal- 
la toivottavasti vapaampaa aikaa 
kuin muulloin. Vaatteet merkitsevät 
paljon mukavan rennon olon saa- 
vuttamisessa. Aivan ratkaiseva teki- 
jä miehen pukeutumistyylin muut- 
tumisessa on tietenikin lisääntyneel- 
lä vapaa-ajalla. Pyrkimys luonnolli- 
seen mukavuuteen voidaan erittäin 
hyvin saavuttaa käyttämällä puu- 
villapukimia. 

Miehen yleisvaate, jonka voi ve- 
tää ylleen viikonloppuisin mökillä 
tai hiekkarannalla voi olla esi- 
merkiksi pehmeää ja joustavaa 
puuvillafroteeta. Froteinen vaate on 
helppohoitoisuutensakin vuoksi 
mainio ratkaisu, eihän se tarvitse 
silitystä. Kuvan ehdotus on raidalli- 
seksi painettua suomalaista Top- 
froteeta. Se soveltuu mainiosti esi- 
merkiksi saunan jälkeen-asuksi. 

Muita froteeniksejä autoilijoille: 
Pitkillä automatkoilla saattaa olla 
hankalaa päästä pesemään käsiään, 

jotka matkalla aina likaantuvat. Hie- 

man kostea froteepyyhe muovipus- 
sissa on oiva hätäratkaisu, varsin- 
kin jos takaistuimella on eväitä mu- 
tustelevia lapsia. Helteisinä päivinä 
tahtoo autoilija liimautua kiinni is- 
tuimeen. 


MATKUSTAJA 
TULLISSA 


Kotimaan tullissa liikutaan 
nykyisin maahan tultaessa 
”punavihreällä linjalla”. Tä- 
mä tarkoittaa sitä, että — pu- 
naisella kaistalla liikkuvat ne 
matkustajat, joilla on jotain 
tullattavaa ja vihreän kilven 
alla ne, joiden ostokset eivät 
ylitä tullitta tuotavien tava- 
roiden enimmäismäärää. 


Sallitut tavarat ja määrät 


Suomessa asuva matkustaja 
saa maahan palatessaan tuo- 
da tullitta maasta viemänsä 
matkatavarat ja henkilökoh- 
taiset varusteet sekä sellai- 
set vähäarvoiset pitovaatteet 
ja henkilökohtaiset esineet 
jotka matkan keston vuoksi 
tai muusta syystä on välttä- 
mättä ollut hankittava ulko- 
mailta. 


Suomessa asuva matkusta- 
ja, joka palaa maahan ol- 
tuaan ulkomailla yli 24 tun- 
tia, saa edellä mainitun li- 
säksi tuoda tuomisia 250 
mk:n arvosta, alle 15-vuotias 
125 mk:n arvosta. Tähän 
määrään saa sisältyä 5 kg 
elintarvikkeita, joista enin- 
tään 1 kg ravintorasvoja; 200 
savuketta ja 250 g muita tu- 
pakkavalmisteita. 


Alkoholijuomat 


Alkoholijuomia saa 20 vuotta 
täyttänyt matkustaja tuoda 
maahan enintään 2 ] olutta, 
11 viinejä ja 3/4 ] muita al- 
koholijuomia tai 2 1 olutta ja 
2 1 muita mietoja alkoholi- 
juomia. 18 vuotta täyttänyt 
henkilö saa tuoda 2 1 olutta 
ja 2 ] muita mietoja alko- 
holijuomia. 

Maksullisesti alkoholia saa 
20 vuotta täyttänyt henkilö 
tuoda enintään 12 1 keski- 
olutta, 12 1 vahvaa olutta ja 
3 1 muita alkoholijuomia. 18 
vuotta täyttänyt henkilö saa 
tuoda enintään 12 1 keski- 
olutta, 12 1 vahvaa olutta ja 
3 1 muita mietoja alkoholi- 
juomia. Spriin ja muun vä- 
kiviinan tuonti on kokonaan 
kiellettyä. 

Ulkomailla = enintään 24 
tuntia ollut suomalainen ei 
saa tuoda lainkaan alkoholi- 
juomia, mutta 5 kg elintar- 
vikkeita ja 40 savuketta tai 
100 g piipputupakkaa. Nämä 


lisämääräykset eivät kuiten- 
kaan koske lentoliikenteessä 
matkustavaa henkilöä. Suo- 
men tulli katsoo miedoiksi 
alkoholijuomiksi väkevät vii- 
nit, kuten aperitiivit, vermu- 
tit, portviinit, madeirat ja 
sherryt, puna- ja valkoviinit, 
ros&viinit ja  samppanjat 
sekä long drinkit. Muita al- 
koholijuomia ovat tullimää- 
räysten mukaan yli 17 pai- 
noprosenttia = etyylialkoholia 
sisältävät juomat. Näitä ovat 
mm. konjakit, viskit, rom- 
mit, liköörit, punssit, katke- 
rot, cocktailit, väkevät aperi- 
tiivit ja viinat. Matkustajien 
tullimääräysten mukaan saa 
alkoholijuomia tuoda Suo- 
meen 20 vuotta täyttänyt, 
mietoja alkoholijuomia 18 
vuotta täyttänyt ja tupakka- 
valmisteita 15 vuotta täyttä- 
nyt henkilö. 
Eläimet ja kasvit 
Eläviä eläimiä saadaan Suo- 
meen tuoda ainoastaan maa- 
talousministeriön luvalla. 
Koiria ja kissoja saa kuiten- 
kin tuoda Norjasta, Ruotsis- 
ta ja Tanskasta, mikäli niitä 
seuraa asianomaisen eläin- 
lääkärin antama todistus. 
Eläviä kasveja ja kasvin- 
osia saadaan tuoda vain 
maatalousministeriön asetta- 
milla ehdoilla. 


Lääkkeet 


Apteekkitavaroiden, huuma- 
usaineiden ja eräiden myrk- 
kyjen tuonti ilman asian- 
omaista lupaa on kielletty. 
Matkustaja voi kuitenkin 
tuoda mukanaan käyttöönsä 
tarkoitetut lääkkeet. 


Aseet 


Ampuma-aseille ja -tarvik- 
keille, jotka matkustaja tuo 
omaan käyttöönsä, on han- 
kittava tuonti- tai kotipaik- 
kakunnan — poliisiviranomai- 
sen lupa. 


Lisenssitavarat 


Matkavaluutalla hankitulle 
tavaralle, jonka arvo ylittää 
500 markkaa, ja jota ei ole 
säädetty lisenssivapaaksi, 
vaaditaan tuontilisenssi. Maa- 
han tuotavan valuutan mää- 
rää ei ole rajoitettu. 


60 


Matkalle 


MATKAVALUUTTA 


Matkavaluuttaa saatte kutakin mat- 
kaa kohden ostaa aikaisintaan kuu- 
kautta ennen matkalle lähtöä enin- 
tään 3000 markalla riippumatta 
maasta, jonne aiotte matkustaa. Va- 
luuttaa ostaessanne riittää, kun esi- 
tätte säästöpankissa henkilöllisyys- 
todistuksenne. Matkalle lähtiessän- 
ne teillä on oikeus viedä ulkomaan 
valuuttaa ja Suomen rahaa yhteen- 
sä enintään 3 000 markan arvosta. 

Valuutan voitte ostaa 

— matkashekkeinä, jotka useimmis- 
sa maissa kelpaavat maksuksi liik- 
keissä, hotelleissa, tavarataloissa 
jne. Voitte vaihtaa ne käteiseksi 
pankeissa ja matkatoimistoissa. 
Matkashekit ovat erittäin turvalli- 
nen matkavaluutan kuljetusmuoto, 
sillä ne kirjoitetaan määrätyn hen- 
kilön nimelle eivätkä sivulliset näin 
ollen voi niitä käyttää. Matkashek- 
kien myyntikurssit ovat seteleiden 
myyntikursseja alemmat, joten ne 
yleensä ovat ”halvempaa” valuut- 
taa; 
— seteleinä. Eräissä maissa on ra- 
joitettu seteleiden tuontia, joten et- 
te aina voi ostaa koko valuuttamää- 
rää seteleinä. Suuria määriä sete- 
leitä ei ole suositeltavaa kuljettaa 
mukana niiden katoamisvaaran 
vuoksi. 

Ulkomailla ollessanne esittäkää 
matkashekkinne lunastettaviksi 
vain sitä mukaa kun tarvitsette kä- 
teistä. Kuitatkaa matkashekkinne 
vasta esittäessänne ne lunastetta- 
viksi ja tehkää se vain shekin lu- 
nastavan virkailijan tms. läsnäolles- 
sa. 


JOS RAHAT LOPPUVAT? 


Jos matkanne aikana yllättäen jou- 
dutte valuuttavaikeuksiin esim. eri- 
laisten onnettomuuden, sairauden 
tms. johdosta, voitte kääntyä valuu- 
tan hankkimiseksi valuuttaa teille 
myyneen pankin puoleen. Asianne 
voitte hoitaa kirjeitse, puhelimitse, 
sähkeitse tai telexin välityksellä. 
Valuuttaa voidaan lähettää vain 
siinä tapauksessa, että siihen saa- 
daan Suomen Pankin lupa. 
Valuutan anomista varten teidän 
tulee ilmoittaa seuraavat tiedot: 
— matkanne tarkoitus ja kestoai- 
ka 
— milloin, kuinka paljon ja mistä 
säästöpankista ostitte matkavaluut- 
taa lähtiessänne 
— kuinka paljon Suomen rahaa 
veitte maasta 
— mihin lisävaluuttaa tarvitsette 
— miten = suoritetaan lähetettävän 


rahamäärän lähe- 
tyskulut 

— tarkka osoitteenne ulkomailla se- 
kä pankin nimi ja osoite, mistä ha- 
luatte rahanne nostaa 

Jos teillä on valuuttatili, saa siltä 
lähettää valuuttaa matkatarkoituk- 
siin ulkomaille ilman erikoislu- 
paa. 

Matkalta palattuanne voitte myy- 
dä jäljelle jääneen valuutan takai- 
sin pankkiin tai kun kysymyksessä 
on vaihdettava valuutta tallettaa 
sen valuuttatilille. (Karttuvan talle- 
tustilin luonteisille valuuttatileille 
hyvitetään 4 ":n vuotuinen korko. 
Valuuttatileillä olevia varoja voitte 
tarvittaessa nostaa myös Suomen 
markkoina tai käyttää niitä ulko- 
maanvaluuttana seuraavalla mat- 
kallanne omiin ja kustannuksellan- 
ne matkustavien henkilöiden mat- 
kakuluihin.) 

Matkashekeistä teille maksetaan 
korkeamman ostokurssin mukaan 
kuin seteleistä. Sitä vastoin metal- 
lirahan takaisinostokurssi on huo- 
mattavasti alempi kuin matkashek- 
kien tai seteleiden. 

Hyvin — suunniteltuun matkaan 
kuuluu myös riittävä matkavakuu- 
tus. Vakuutuksen voitte ottaa tapa- 
turman, sairauden tai matkatavaroi- 
denne katoamisen varalle. Samoin 
voitte vakuuttaa matkalla käyttä- 
männe oman kulkuneuvon. 


vasta-arvo ja 


PALJONKO PALVELURAHAA? 


Turistin, varsinkin jos hän on ensi 
kertaa maassa, on vaikea tietää, mi- 
ten paljon hänen oletetaan antavan 
palvelurahaa. Eri maissa käytäntö 
on erilainen. Tässä muutama vih- 
je. 

Palveluraha ravintoloissa: 
— Ruotsissa, Länsi-Saksassa ja Bel- 
giassa se sisältyy laskuun 
— Norjassa ja Italiassa laskua pyö- 
ristetään ylöspäin 


— Ranskassa 12—15 s ellei sisälly 
laskuun 

— Sveitsissä 15 % ellei sisälly las- 
kuun 


— Espanjassa ja Kreikassa 10 % las- 
kun loppusummasta 

— Englannissa 10—15 '/» laskun lop- 
pusummasta 

— Itävallassa 2—5 shillinkiä. 


— Tanskassa 15 % laskun loppu- 
summasta 
Myös vuokra-autonkuljettajalle 


on tapana antaa palvelurahaa: 

— Ruotsissa ja Espanjassa 10 %% 
taksamittarin summasta 

— Tanskassa, Ranskassa ja Bel- 
giassa 15 % taksamittarin summas- 
ta 

— Norjassa 
ylöspäin 

— Englannissa 1—4 shillinkiä 

— Itävallassa 2—5 shillinkiä 

— Sveitsissä 10—12 %/ taksamittarin 
summasta 

— Kreikassa 10—15 % taksamittarin 
summasta 


ENNEN LÄHTÖÄNNE 


laskua — pyöristetään 


Älkää pitäkö niin kiirettä, ettette 
ennätä ennen lähtöänne varmistua 
eräistä seikoista. Oheiseen listaan 


ULKOMAAN VALUUTTA 


Valuuttalajin 
nimitys 


Aust. dollari 
Belgian frangi 
Englanti Engl. punta 
Espanja Peseta 

Ho i Holl. floriini 
Isl. kruunu 
Liira 

Itäv. schillinki 
Dinari 

Kanadan dollari 
Drakma 
Deutschc Mark 
Norjan kruunu 
Escudo 
Ranskan frangi 
Ruotsin kruunu 
Sveitsin frangi 
Tanskan kruunu 
Turkin punta 
Forint 

Dollari 


Australia 
Belgia 


Itävalta 
Jugoslavia 
Kanada 
Kreikka 
Länsi-Saksa 
Norja 
Portugal 
Ranska 
Ruotsi 
Sveitsi 
Tanska 
Turkki 
Unkari 
USA 


Luettelossa - mainittuihin maihin 
joko shekkeinä tai seteleinä. Sen sij 


Setelicn 
myyntikurssi 


luuttalajin 
lyhennys 


A $ 

Bfr. FB 
£ 

Ptas 

Hfl, DfI 
Ikr 

Lit 5 
It. sch., OS 
Din 

Can $ 
Drs 


Nkr 
Esc 
Rfr 
Rkr 
Sfr 
Tkr 


59,30 
ka 
76,— 
81, 

98,50 
56,50 
—.40 


LILLI LL 


asianomaisen maan valuuttaa 
ei saa ostaa Bulgarian rahaa 


(Lev), Egyptin puntia, Israelin puntia, Itä-Saksan markkoja, Neuvostoliiton 


ruplia, Puolan zlotyja, Romanian leitä eikä 


piirtämänne rastit auttavat teitä 
muistamaan matkakuumeen heiken- 
tämässä tilassa seuraavat asiat: 

[ kaasu/sähköliesi on suljettu 

O silitysraudan johto on irrotettu 
pistorasiasta 

radio ja tv eivät jää auki 


ikkunat ja ovet on huolellisesti 
suljettu 

[] arvopaperit ja -esineet ovat tur- 
vassa esimerkiksi säästöpankista 
vuokratussa tallelokerossa 


matka- vakuutukset 


kunnossa 


ym. ovat 


shekkoslovakian kruunuja. 


tarpeelliset rokotukset hankit- 


tu 


matkan aikana erääntyvät mak- 
sut maksetaan; tämän voitte antaa 
säästöpankin maksupalvelun tehtä- 
väksi 

[] kukkien kastelusta 


ja muusta 


huoneiston hoidosta huolehditaan 
poissaollessanne 

teille tuleva posti käännetään 
lomapaikkaanne 


[ . omaisillanne on matkaosoitteen- 
e 


p 


[] matkavaluutta, passi, viisumi ja 
muut paperit ovat mukana. 


Neste Oy:lle 


suurtcho- 


kattila Tampellasta 


NESTE OY JA OY TAMPELLA AB ovat allekirjoittaneet han- 


kintasopimuksen, 


jonka mukaan Tampella toimittaa tilaajan 


Porvoon öljynjalostamolle Kullooseen vuoden 1971 kevääseen 


mennessä tulistuskattilan. 


Kattilassa tulistetaan prosessilämmönvaihtimista tuleva höyry 
ja saman kattilan jälkilämmöllä esilämmitetään syöttövesi läm- 


mönvaihtimiin. 


Kattilan poltto- 


ja lämmitysaineena voidaan 


käyttää raffinointikaasua, erikoisraskasta polttoöljyä sekä naftan 
krakkausjäteöljyä. Tulistettavan höyryn määrä on 104 tonnia 
tunnissa ja syöttövesimäärä 106 tonnia tunnissa. Näitä arvoja 
on vielä mahdollisuus ylittää 10 %. Tulistetun höyryn paine on 
116 kg/cm? ja syöttöveden paine 162 kg/cm?, tulistuslämpötila 
on 530*C. Syöttöveden esilämmityksen lähtölämpötila on 153*C 
nousten aina 230—260*C:een saakka esilämmityksen jälkeen. 
KATTILA SIJOITETAAN ulkoilmaan ja siitä tulee 20 metrin 
korkuinen. Sen katolle rakennetaan savupiippu, jonka korkeu- 


deksi tulee 60 m. 


61 


Höyrykattilalaitos tilattu 


Helsin gim Hanasaareen Tampellasta 


Helsingin Kaupungin S$Sähkö- 
laitoksen ja Oy Tampella Ab:n 
kesken allekirjoitettiin touko- 
kuun 28. päivänä hankintaso- 
pimus, jonka mukaan Tampella 
on saanut tehtäväkseen höyry- 
kattilalaitoksen rakentamisen 
Hanasaaren B-lämpövoimalai- 
toksen ensimmäistä rakennus- 
vaihetta varten. 

Helsingin kaupungin suun- 
nitelmien mukaan on tällä uu- 
della laitoksella tarkoitus kor- 
vata jo vanhaksi ja epätalou- 
delliseksi käynyt Suvilahden 
höyryvoima-asema, joka var- 
sinkin sodanjälkeisinä sähkö- 
pulan vuosina kantoi raskaan 
taakan Helsingin kaupungin 
asukkaiden = elinehtojen =tur- 
vaajana. 

Tampella toimitti Suvilahden 
laitokseen suurimman osan sen 
höyrykattiloista ja on nyt saa- 
nut tilaisuuden jatkaa perin- 
teellisiä toimituksiaan Helsin- 
gin kaupungille. 

Uusi laitos rakennetaan Ha- 
nasaaren A-voimalaitoksen 
viereen ja se tulee valmiiksi 
rakennettuna olemaan tehol- 
taan yli puolet nykyistä voi- 
malaitosta suurempi. 

Laitos rakennetaan soveltaen 
alan tekniikan viime saavu- 
tuksia ja pyritään suuresta 
koostaan huolimatta sopeutta- 
maan kaupunkikuvaan mah- 
dollisimman vähän silmiinpis- 
täväksi. Samaten on raken- 
teessa pyritty ottamaan huo- 
mioon ympäristön vaatimukset 
niin, että laitteistot eivät tuot- 
taisi haittaa aikaansaamansa 
melun ja noen vuoksi. Mm. 
pyritään melua aiheuttavat 
koneistot ja laitteet sijoitta- 
maan alas ja eristämään, jol- 
loin niiden haitta-aste saadaan 
mahdollisimman vähäiseksi. 

Kattilalaitos varustetaan ai- 
kaisempia tehokkaammilla 
lentotuhkan erotuslaitteilla, 
jotka pystyvät poistamaan noin 


99 % savukaasujen mukana 
poistuvasta lentotuhkasta ja 
noesta. 


62 


Toimitettava = höyrykattila- 
yksikkö pystyy kehittämään 
hiilipölyllä tai polttoöljyllä 


lämmitettäessä 440 tonnia höy- 
ryä tunnissa. Höyryn lämpötila 
on 535* C ja se tulistetaan 
myös kattilan välitulistimessa 
samaan lämpötilaan. Höyryn 
paine on 157 bar eli 160 ilma- 
kehää, joka on korkeampi kuin 
missään muussa maassamme 
aikaisemmin rakennetussa tai 
parhaillaan rakenteilla olevas- 
sa luonnonkierrolla toimivassa 
höyrykattilassa. 

Tampella rakentaa kattilan 


englantilaisen Babcock & Wil- 
cox Ltd:n lisenssillä ja sen laa- 
timien pääsuunnitelmien mu- 
kaan. Tällöin käytetään hy- 


väksi mahdollisimman tehok- 
kaasti niitä kokemuksia, joita 
tämä maailmanlaajuinen orga- 
nisaatio on saanut vastaavan- 
laisista laitoksista ulkomailla. 
Lähinnä voidaan nojautua nii- 
hin tuloksiin, joita Tanskassa 
on saatu jokseenkin samanko- 
koisesta ja samanlaisissa olo- 
suhteisa toimivasta Studstrupin 
höyrykattilalaitoksesta. 


Tampellan hiomakoneiden 
myyntimenestys jatkuu 


Kahdeksan konetta 
tilattu Voikkaalle 


KYMIN OY on päättänyt laajentaa Voikkaan tehtaitten puu- 
hiomoaan ja tilannut sinne Tampellalta 8 uutta hiomakonetta 
tyyppiä T-1810 toimitettaviksi vuoden 1972 puoliväliin men- 
nessä. 

Kymin Oy:n puuhiomossa Voikkaalla on nykyisin toiminnassa 
22 hiomakonetta, joita laajennuksen jälkeen on siis kaikkiaan 30. 

HIOMAKONEIDEN VALMISTUS on kuulunut Tampellan tuo- 
tanto-ohjelmaan jo yli 100 vuoden ajan. Niitä on valmistettu 
lähes 700 kappaletta. Viime vuonna Tampella saavutti hioma- 
koneiden myynnissä uuden ennätyksen sovittuaan eri tilaajien 
kanssa 50 hiomakoneen toimittamisesta lähimmän puolentoista 
vuoden kuluessa sekä kotimaahan että ulkomaille. 

Tällä haavaa Tampellan osuus koko maailman puuhioma- 
konetuotannosta ylittää 50 %. 


Kaksi Italiaan 


TAMPELLAN KONEPAJALTA on jälleen myyty hiomakoneita 
myös Italiaan. Tällä kerralla on kysymyksessä kahden hioma- 
koneen kauppa tilaajalle, jolle Tampella on jo aikaisemmin myy- 
nyt 10 hiomakonetta. Tilaajan nimi on Cartiere di Arbatax. 

TILATUT KONEET ovat tyyppiä T-1512 kuten aikaisemmat- 
kin samalle tilaajalle toimitetut hiomakoneet. Hankinta-aika 
päättyy ensi vuoden lopussa. 

TAMPELLAN VALMISTAMIA puuhiomakoneita on Italiassa 
käytössä kolmessa puunjalostuslaitoksessa maan eri osissa. Yh- 
teensä niitä on viety Italiaan tähän mennessä 16 kpl. 


Neljä Ruotsiin 

VIIMEKSI ON SAATU TILAUS Ruotsista, jonne ruotsalainen 
yhtiö Utansjö Cellulosa Ab on tilannut neljä hiomakonetta 
tyyppiä T-1815 uuteen hiomoonsa. 

Koneet toimitetaan vuoden 1971 loppuun mennessä. 

Kaikkiaan tullaan Tampellasta v. 1970 toimittamaan 29 hioma- 
konetta ja vuoden 1971 toimitusmäärä nousee Utansjö Cellulosa 
Ab:n tilaus mukaanlukien jo 32:een. 


Pelastusarmeija 
Suomessa 80 vuotta 


Viime vuoden marraskuun 8. päivä- 
nä tuli kuluneeksi 80 vuotta siitä, 
kun Pelastusarmeijan ensimmäinen 
kokous pidettiin Helsingissä. Sosi- 
aalinen työ Suomessa aloitettiin vi- 
rallisesti v. 1891. 

Nykyisin toiminta maassamme 
jatkuu seuraavilla aloilla: 


— 70 osastoa eli evankelioimiskes- 


kusta eri puolilla maata. 
— 55 erilaista sosiaalista laitosta 
— 13 lasten kesäsiirtolaa 


— toiminta sokeain ja kuurojen 
parissa 


— omaisten etsintä niissä maissa, 
joissa Pelastusarmeija toimii. 


Näin nopeasti lentoteitse Helsin- 
gistä: 

TUKDOIMma mt. salat N 50 min 
SLOTTE Kat ESS 1 t. 20 min 
Kööpenhamina ........ 1 t. 30 min 
NEOSIKOV ETR aidan 13 1 t. 40 min 
PUTKI KUEN Sn ai Sisi a Ya. 1 1.55 min 
Frankfurt am Main .... 2 t. 20 min 
MIDI OO EEK TSR i vit Va saan 2 t. 45 min 
JR RTS ISE salaa. sie ia 2 t. 50 min 
a SEN 3, 8 3 t. 45 min 
EEI seina uma 3 t. 10 min 
Barcelona 3. saviat 3 t. 55 min. 


Näin nopeasti laivalla Helsingistä: 


Tukholma. s s0slaaa. 19 t. 
Kööpenhamina <... <. .0sun. 28 t 
ALAVEIL UN ABIT Naa a 0 HE TA 36 t. 
MAIHKNA < < = Da Vea 4t. 
TEDIN Era A. S Ta 12 t 


Tiesittekö, että 


Suomenkin luonto on aika hurja 
kun sitä katselee puhelinlaitoksen 
näkökulmasta. Viime kesänä, heinä- 
kuun 8. päivänä rekisteröi Lappeen- 
rannassa oleva salamanlaskija yh- 
teensä 1019 iskua, jotka aiheuttivat 
mm. 130 puhelimen, 1 000 sulakkeen 
ja yhden keskuksen vaurioitumisen. 
Talvi näytti voimansa viime vuonna 
jo lokakuun lopulla kun Hankasal- 
men seuduilla todettiin lumikuor- 
man paksuudeksi puhelinlangoilla 
jopa 12 cm, jolloin lumikuorma yhtä 
johtometriä kohti on ollut kokonai- 
sen kilon. Eipä siis ihme vaikkei ai- 
na voikaan sanoa, että puhelinlan- 
gat laulaa vaan paremminkin puhe- 
linpinhat pihisee. 

Yhteensä käytettiin vuonna 1969 
noin 320 000 mk suurvaurioiden kor- 
jaamiseen, ilmenee posti- ja lennä- 
tinhallituksen linjarakennustoimis- 
ton julkaisemista tiedonannoista. 
Korjauksiin käytetystä rahamääräs- 
tä saadaan jonkinlainen käsitys, 
kun tiedetään, että vuodeksi 1970 on 
varattu uusien puhelupaikkojen pe- 
linkeskusten perustamiseen 700 000 
mk. 
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Villayhtymän tehdaskiinteistö 
lampellalle Hämeenlinnassa 


Villayhtymä Oy:n 27.5.70 pi- 
detyssä konkurssihuutokaupas- 
sa huudettiin Oy Tampella 
Ab:n puolesta perustettavan 
yhtiön lukuun Villayhtymä 
Oy:n Hämeenlinnan kaupun- 
gissa sijaitseva tehdaskiinteistö 
3,4 milj. markan hinnasta. 


Oy Tampella Ab:n ja kon- 
kurssipesän välisen sopimuk- 
sen — perusteella Tampellan 
omistukseen tulevat mainitun 
kiinteistökaupan jälkeen siirty- 
mään myös Villayhtymä Oy:n 
tytäryhtiöiden Teksoglass Oy:n, 
Hy-Ko-Työstö Oy:n ja Vitival- 
ko Oy:n osakekannat. 


Perustettava osakeyhtiö pyr- 
kii säilyttämään kaikki entiset 
vuokrasuhteet ja tarjoamaan 
tiloja myös muulle teollisuu- 
delle. Oy Tampella Ab:n jo ai- 
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kaisemmin omistama Laina- 
tekstiili Oy tulee jatkamaan ja 
laajentamaan toimintaansa voi- 
makkaasti mainitussa kiinteis- 
tössä. Lainatekstiilin nykyisin 
käytössä oleva 3 000 m?:n tila 
nousee 7 000 m?:iin. Lainateks- 
tiilin tuotantokapasiteetti on 
tällä hetkellä 10—12 tonnia 
vesipesua ja 5 tonnia kemial- 
lista pesua vuorokaudessa. Ka- 
pasiteetin lisäys on tammi- 
helmikuun vaihteessa vesipe- 
sun osalta noin 10 tonnia ja 
kemiallisen pesun osalta ke- 
vään 1971 aikana neljä tonnia, 
joten kokonaiskapasiteetti nou- 
see 31 tonniin vuorokaudessa. 
Lainatekstiilin henkilömää- 
rä on nykyisin 480, josta mää- 
rästä Hämeenlinnassa on 200. 
Hämeenlinnan henkilökunta on 
140 työntekijää ja 60 virkaili- 


jaa ja jakelumiestä. Työnteki- 
jämäärä lisääntyy vielä noin 60 
henkilöllä, joista valtaosa on 
naisia. Myös Teksoglass Oy laa- 
jenee voimakkaasti ja koneel- 
listaa toimintaansa lähinnä ny- 
kyisillä tuotantolinjoillaan, 
joista on mainittava korroosiol- 
le alttiissa olosuhteissa käytet- 
tävät rakenteet — mm. erilai- 
set säiliöt. Teksoglassin työn- 
tekijämäärä pysyy ennallaan. 

Hy-Ko-Työstö Oy:n toimin- 
nan lopettamisesta Villayhty- 
mä Oy:n konkurssipesä on jo 
aikaisemmin tiedottanut. Osa 
työntekijöistä on jo sijoittunut 
paikkakunnan muun teollisuu- 
den palvelukseen ja loppuosal- 
le Tampella on tarjonnut työ- 
paikkoja. 

Vitivalko Oy jatkaa toimin- 
taansa Hyvinkäällä. 


Aerosolit vaarattomia 
kun noudattaa ohjeita 


Tilastot osoittavat, että aerosoli- 
tuotteiden tulevaisuus näyttää san- 
gen lupaavalta. Varsinkin kotita- 
lousaerosolien kohdalla käyttö kas- 
vaa entisestään. Eikä taida kestää 
kauaakaan, kun = elintarviketeolli- 
suuskin ryhtyy lupaustensa mukaan 
pakkaamaan tuotteitaan aerosoli- 
muotoon. 

Aerosoli eli spray on kokonaisuus, 
johon kuuluvat tehoaine ja ponne- 
aine pakattuina € erikoisventtiilillä 
varustettuun painetölkkiin. Tehoai- 
neen muodostavat pääasiassa vai- 
kuttava = aine, liuotin ja hajuste. 
Ponneaine aiheuttaa tehoaineen 
”ponnistumisen” ulos  aerosolista 
venttiilin kautta ja saa haihtuessaan 
aikaan = tehoaineen' jakautumisen 
hienojakoiseksi sumuksi. Ponneaine 
esiintyy aerosoleissa sekä nestemäi- 
senä että kaasumaisena. Aerosolit 
jaetaan sumutin-, pinnoite-, vaahto- 
ja jauheaerosoleihin. 


KÄYTTÖOHJEITA 
NOUDATETTAVA 


Ohjeitten mukaan käsitelty ja käy- 
tetty aerosoli on käyttäjälleen täy- 
sin vaaraton. Ponneaineena toimi- 
vat kaasut ovat halogenoituja hiili- 
vetyjä, jotka ovat palamattomia ei- 
vätkä räjähdä joutuessaan ilman 
kanssa tekemisiin. Ne ovat käytän- 
nöllisesti katsoen myrkyttömiä ja 


pysyvät muuttumattomina aeroso- 
leissa — käytettävien = tehoaineiden 
joukossa. 

YLEISOHJEITA 


Pakkaukseen merkittyjen yksityis- 
kohtaisten ohjeitten ohella on syytä 
muistaa ainakin seuraavat yleisoh- 
jeet: 

aerosolitölkkiä ei saa pitää aurin- 
gossa eikä lähellä lämmityslaitteita 
(varmuusaine ei pala, mutta laaje- 
nee lämmössä, jolloin tölkki saat- 
taa haljeta); 

aerosolia ei saa suihkuttaa avoi- 
meen tuleen, sillä eräät tehoaine- 
seoksen ainekset saattavat syttyä 
palamaan; 

aerosolia ei saa avata väkivaltai- 
sesti; 

aerosolitölkin saa heittää pois 
vasta täysin tyhjänä (eikä silloin- 
kaan polttouuniin), jolloin sen si- 
sällä ei enää ole painetta. Jos kui- 
tenkin halutaan heittää pois aero- 
soli, joka ei ole tyhjä, olisi sen 
venttiililautaseen tehtävä = ohuella 
teräaseella pienen pieni reikä va- 


roen kuitenkin, ettei sisältö roisku 
silmille. 


ERHEELLINEN LUULO 


Uutta agerosolia luullaan usein käy- 
tetyksi ja vajavaiseksi, koska töl- 
kissä olva neste hölskyy aivan kuin 
sisältö olisi vajaa. Jo tarkoituksen- 
mukaisuus ja turvallisuus vaativat, 
että aerosolia ei saa kokonaan täyt- 
tää nesteillä, tilaa on jäätävä myös 
kaasumaisessa muodossa olevalle 
ponneaineelle. 


OIKEA SUIHKUTUSTAPA 


Aerosolitölkki tyhjenee täysin, jos 
käyttäjä pitää pakkausta suihkutet- 
taessa pystyasennossa. Jos käyttäjä 
pitääkin aerosoliaan alassuin, ku- 
luu ponneainetta turhaan niin, että 
se ei enää riitäkään ulossaattamaan 
kaikkea tehoainetta. 


KÄYTTÖPOIKKEUKSIA 


Eräiden = aerosolituotteiden, kuten 


esimerkiksi maalien, käyttöohjeissa 
nimenomaan kehotetaan käytön jäl- 
keen kääntämään aerosoli alassuin 
ja painamaan venttiiliä, kunnes 
pelkkää kaasumaista ainetta tulee 
ulos. Tämä on välttämätöntä vent- 
tiilin puhdistamiseksi, eikä näiden 
aerosolien kohdalla tarvitse, jos 
käyttöohjeita | noudatetaan, pelätä 
ponneaineen loppuvan kesken, sillä 
puhdistukseen kuluva painemäärä 
on otettu huomioon jo tuotteen ko- 
koonpanoa laadittaessa. Ravistuk- 
sista ja alassuisista asennoista huo- 
mautetaan erikseen aina käyttöoh- 
jeessa. Jos em. seikoista ei ole an- 
nettu ohjeita, pätee sääntö: suihku- 
ta pitäen aerosolia pystysuorassa 
asennossa. 

Nykyään on lakisääteinen mää- 
räys siitä, että aerosolien pakkaus- 
ten sisällön (aineen) määrä on il- 
moitettava ainoastaan kuutioina. 


(US) 


1 Venttiilin painonappi — 2 Venttiili — 3 Aerosolin ponneaine kaasumai- 
sena — 4 Tölkki eli päällys — 5 Nestemäisen ponneaineen ja tehoaineen 


seos — 6 Nousuputki. 


Painettaessa venttiilin painonappia avautuu venttiili, jolloin aerosolin 
yläosassa oleva kaasumainen ponneaine työntää tehoaineen ja nestemäisen 
ponneaineen seoksen nousuputkea myöten ulos venttiilin painonapin kautta. 
Ponneaine haihtuu heti tullessaan ulos ja tehoaine jakautuu tasaisesti koh- 


teeseensa. 
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Yrityksen 


taloudellinen 


toiminta 


Kirjoituksessani pyrin anta- 
maan yleiskuvan yrityksen ta- 
louden mekanismista ja siitä 
miten erilaiset taloudelliset te- 
kijät — vaikuttavat — yrityksen 
kannattavuuteen. 

Ensinnäkin on muistettava, 
että myynti, tekniikka ja talous 
muodostavat taloudellisen 
funktion. Taloutta ei pidä käsi- 
tellä erillisenä osana, jolla toi- 
mittaisiin vain tilipuitteitten ja 
laskentateknillisten hie- 
nouksien kanssa. Talous sisäl- 
tää melkein kaiken yrityksen 
toiminnan ja melkein kaikkien 
päätösten tulee perustua talou- 
delliseen ajatteluun. 


Taloudellinen tulos muodos- 
tuu taloudessa vaikuttavista 
tekijöistä. — Teollisuudenalasta 
riippumatta näitten välillä voi- 
daan osoittaa olevan yksinker- 
taiset matemaattiset =riippu- 
vuussuhteet. 


Yrityksen taloudellista tilaa 
voidaan käsitteellisesti kuvata 
melko tyhjentävästi kolmella 
käsitteellä. Nämä ovat: 


1) Maksuvalmius 
2) Vakavaraisuus ja 
3) Kannattavuus. 


Maksuvalmius on yrityksen 
mahdollisuus selviytyä rahoi- 
tustarpeista eli maksuista. Tä- 
mä on tuttua jokaiselle yksi- 
tyiselle omassakin taloudessa. 
Tässä yhteydessä on muistetta- 
va, että yrityksillä Suomessa 
on omaa pääomaa vain noin 25 
% ja vierasta pääomaa eli lai- 
noja noin 75 %. On helppoa 
päätellä mitä tapahtuu jos 
esim. korkoja ja sovittuja lai- 
nojen lyhennyksiä ei makseta 
pankille, laskuja makseta ta- 
varantoimittajille jne. Maksu- 
valmiutta kuvataan yleisimmin 
rahaksi muutettavissa olevan 
tuotemäärän arvon suhteella 


66 


lyhytaikaiseen vieraaseen pää- 
omaan. 

Vakavaraisuus on yhtä kuin 
yrityksen kyky täyttää rahoi- 
tusvelvoitteet pitemmällä täh- 
täimellä. Tämä on vielä tär- 
keämpää kuin maksuvalmius, 
sillä jos yrityksen arvo on pie- 
nempi kuin vieras pääoma seu- 
raa tavallisimmin yrityksen lo- 
pettaminen joko konkurssi- 
muodossa tai muuten. 

Kannattavuus on yritykseen 
sidotulle pääomalle saatu kor- 
ko, mitä tavallisimmin kutsu- 
taan voitoksi. 

Vakavaraisuutta voidaan 
parantaa vain siten, että voit- 
toa ei siirretä pois. Maksuval- 
miutta ei myöskään voida pi- 
temmällä tähtäimellä parantaa 


muulla kuin keräämällä voittoa . 


yritykseen. 

Kannattavuus on edellä esi- 
tetyn — mukaisesti — yrityksen 
elinvoima. 

Poliitikkojen — ansiosta on 
voittokäsite saanut ihmeellisen 
tulkinnan yleisessä keskuste- 
lussa. Voittoa pidetään jollain 
tavalla käsitteenä, jota ei hy- 
väksytä. Voittoa voidaan ver- 
rata — esimerkiksi = säästötilin 
korkoon, joka nykyisellään on 
4 %. Montako meistä talletta- 
jista hyväksyisi sen, että sääs- 
tötilin. korko olisi 12 %? 
Teollisuuden voitto on Suo- 
messa = yleisimmin 1—2 % 
luokkaa. 

Kehittyvät yritykset sijoit- 
tavat voittonsa omaan liiketoi- 
mintaansa. Toisin sanoen voi- 
tolla laajennetaan yritystä. 
Seurauksena on uusien työ- 
paikkojen syntyminen, entisen 
työntekijöiden työpaikkojen 
varmistuminen, tuotantomää- 
rän kasvu (kansantulo), mikä 
yleisesti nostaa elintasoa koko 
maassa, kansainvälisen kilpai- 
lukyvyn parantuminen jne. 


Laskentapäällikkö 
Aulis O Vuori 
Oy Tampella Ab 
Konepaja 


Toimintansa kannattamat- 
tomuuden tähden lopettaneista 
yrityksistä tehdään nimen- 
omaan ulkomailla erittäin tar- 
kat tutkimukset. Pyritään sel- 
vittämään syyt, miksi yritys 
joutui lopettamaan toimintan- 
sa. Pääasialliset syyt ovat olleet 
tuotteiden vanhentuneisuus eli 
niitä ei osteta vaan olisi aikai- 
semmin ollut suunniteltava 
uusia tuotteita, joita ostettai- 
siin. Voiton siirtäminen pois 
yrityksestä, tuhlaavaisuus, 
huonosti hoidettu laskentatoimi 
— ei ole tiedetty mikä on ta- 
loudellinen tilanne, ovat van- 
hentuneitten tuotteiden lisäksi 
kolme pääsyytä yrityksen kaa- 
tumiseen. 

Kannattavuuden parantami- 
seksi on mm. esitetty seuraava 
9 kohdan ohjelma, mikä mie- 
lestäni kertoo olennaisen. 

1) Uusien kannattavien 
tuotteiden suunnittelu — myös 
pitemmällä tähtäimellä 

2) Suunnitella tuotanto siten 
että, läpimenoaika on laadun 


kärsimättä mahdollisimman 
lyhyt 

3) Ohjata myyntiä kannat- 
tavimipen = tuotteiden suun- 


taanajallisesti erikoistua 

4) Vähentää nimenomaan 
materiaalin tuhlausta 

5) Lisätä työn tuottavuut- 
ta 

6) Säätää varastojen määriä 
optimiarvoihin 

7) Vaikuttaa 
telmiin 

8) Budjetoida koko toiminta 
ja käyttää budjetoinnista saa- 
dut tiedot hyväksi tulevaisuut- 
ta suunniteltaessa 


rahoitusmene- 


9) Laajentaa yritystä (in- 
vestoida) kannattavuuden pe- 
riaatteella siten, että seuraavan 
vuoden markkinaosuus on 
edellistä vuotta suurempi. 


140 lainapeitettä! 


Tampereen kaupunki rakentaa parhaillaan Tampereen ja Porin välisellä rautatieosuudella Lielahdessa rautatie- 

siltaa, jonka koko pituus on 60 metriä ja leveys 40 metriä. Sillan rakennustyöt alkoivat jo viime vuoden puo- 

lella, mutta lainapeitteiden käyttö tuli tarpeelliseksi vasta silloin, kun betonin valamistyöt alkoivat talvella. 

Koko silta katettiin näillä peitteillä betonin jäätymisen estämiseksi. Lisäksi oli koko tämän ajan käynnissä 

sillan keskellä sen alapuolella kuumailmapuhallin, jonka kehittämää lämmintä ilmaa ja sen säilymistä sillan 
vaiheilla 140 lainapeitettä suojeli. — Silta valmistuu kuluvan vuoden loppuun mennessä. 


Näin tapahtui onnettomuus HUON O 
Hämeen läänin liikenneon- (7), 21—25 v. (10), 26—30 v. KASIALA 


nettomuuksien tutkijalauta- = (8), 31—35 v. (6), 36—40 v. E p a 
kunta käsitteli viime vuonna (10), 41—45 v. (8), 46—50 v. vie monta viestiä har- 
33 onnettomuutta, joissa kuo- (5), yli 50 v. (11). haan. 

li 43 ihmistä. Näissä onnetto- Jos Sinusta tuntuu, että 


muuksissa — tehtiin mm. seu- M Ajokortin ikä: alle 1 v. (4), PE W i JE 
aik havaihlojat 2—5 v. (11), 5—10 v. (9), yli käsialaasi ei ymmärretä 
10 v. (30), ei ajokorttia (9). — tämä on sangen yleis- 
H Nopeus: 0—10 km/t 5 ta- m yttömän Wikstslsaöäa tä — käytä silloin paino- 
pausta, 10—20 km (5), 20—30 YY kirjaimia. Asia on merki- 


km )3 30—40 km (6), 40—50 vioitu väistämisaika: 0—1 se- jä ; 
km (7), 50—60 km (8), 60—70 — kuntia (14), 1—2 sekuntia (11), tyksellinen! 
km (11), 70—80 km (4), 80—90 2—3 sekuntia (2), yli 3 sekun- Et uskokaan miten pal- 
km (4), 90—100 km (2), yli 100 ta (- jon painoa tällä pikku- 
km/t (4). E Syyllisen arvioitu näkemä seikalla on! 
H Ajoneuvon väri: vaalea 12, Virheen alkaessa: 0—100 met- £ 
musta 3, sininen 16, punainen "riä (26), 100—200 metriä (5), (Latojan huom.) 
17, keltainen — vihreä 5 ja 200—300 metriä (3), yli 300 
ruskea 5. metriä (—). a VJ) MEX 
H Kuoleman aiheuttaja: oma M Tilanne: ohitus 8, ajo ris- enlopa OUUIISIA 
ajoneuvo 15, vieras ajoneuvo teykseen 14, kohtaaminen 9, TAMPEREEN TAMPELLASSA 
12, ympäristö 7. kääntyminen oikealle 1, kään- 
tyminen vasemmalle 7, saapu- B-SARJA 
H Kuolleiden matkustajien si- minen yksityiseltä alueelta 1. Kattila I 10 10 0 20— 0 20 pist. 
jainti: kuljettaja 11, matkus- 0 Taka TU-osasto 10 91 18—5 18 pist. 
tajana etuistuimella 9, taka- N Vahingon syy: huomiointi- Osto/Tal. 10 73 15—6 14 pist. 
istuimella 12, moottoripyöräi- = Virhe 11, äkillinen jarrutus 2, Valimo 10 73 15—7 14 pist. 
lijä tai mopoilija 2. ohjausvirhe 1, virheellinen Korj.-os. 10 55 11—12 10 pist. 
ohitus 6, vika ohjauslaitteissa Messukylä 10 46 11—12 8 pist. 
H Ajokokemus: vähäinen 14, 1 liian suuri nopeus 12, tör- Lappi 10 46 9—12 8 pist. 
kohtalainen 13, hyvä 39. keä varomattomuus 1, väsy- Kattila II 10 37 7—15 6 pist. 
mys 1, valoitta pysäköinti 2, Luola 10 37 6—15 6 pist. 
H Kuljettajan ikä: 16—20 v. väistämisen laiminlyönti 7. Pellava 10 28 4—17 4 pist. 
Turp.-os. 10 19 3—18 2 pist. 
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Ydinvoima- 
laitoksen 
turvallisuus- 


näkökohdat 


Ydintekniikan kehityksen kai- 
kille vaiheille on ollut tunnus- 
omaista huomion kiinnittämi- 
nen toiminnan mahdollisimman 
monipuoliseen turvallisuuteen. 
Tämä koskee nimenomaan 
myös ydinvoimalaitoksia, jotka 
teknillisesti monimutkaisina ja 
suunnittelultaan vaativina si- 
sältävät tavanomaisten teolli- 


suuslaitosten — vaaratekijöiden 
lisäksi useita erikoislaatuisia 
potentiaalisia vaaratekijöitä. 


Nämä johtuvat lähinnä ydin- 
laitoksen keskeisimmän osan, 
ydinreaktorin, tehonkehityksen 
yhteydessä syntyvistä erittäin 
voimakkaasti radioaktiivisista 
aineista. Laitoksen eri- 
koissuunnittelun eräs päämää- 
rä onkin taata, että nämä ra- 
dioaktiiviset aineet, ns. fissio- 
tuotteet, eivät 

a) normaalikäytössä 
keuta laitoksen käyttöä, 

b) häiriötilanteissa estä tar- 


vai- 


peellisia korjaus- ym. €eri- 
koistoimenpiteitä, 
c) normaalikäytössä leviä 


ilman tai jätevesien mukana 
ympäristöön ja aiheuta tälle 
sallittua suurempaa radiologis- 
ta rasitusta, 

d) reaktorionnettomuuden 
yhteydessä lieviä laitokselta 
ympäristöön huolimatta siitä, 
että osa sen tiloista on erittäin 
vaikeasti radioaktiivisten ai- 
neiden saastuttamia ja pahim- 
massa tapauksessa reaktorin 
primääripiirin koko energia 
vapautunut reaktorin jäähdy- 


tysvuodon kautta reaktorin 
suojarakennukseen. 
Laitoksen suunnitteleminen 


em. ehdot täyttäväksi ei luon- 
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ES 


nollisesti ole mikään erillinen 
probleema, vaan se vaikuttaa 
lähes kaikkeen laitoksen detal- 
jisuunnitteluun. Komponent- 
tien ja kokonaisuuden suun- 
nittelu ei, kuten tiedetään, ole 
pelkästään piirustuslauta-, las- 
ku- ym. konttorityötä vaan no- 
jautuu kriitillisiltä osin pitkä- 
aikaiseen tutkimus- ja kehi- 
tystyöhön, ydinvoimalaitoksen 
tapauksessa jopa aivan ”tieteen 
ja tekniikan eturintamassa”. 
Näitä nimenomaan reaktorin 
suunnittelun ja kehitystyön 
vaativia ja turvallisuuden kan- 


nalta tärkeitä kohteita ovat ' 


esimerkiksi: 

— reaktoripolttoaineen suun- 
nittelu sellaiseksi, että se kai- 
kissa käyttötilanteissa ja lähes 
kaikissa kuviteltavissa onnet- 
tomuustilanteissa säilyy vahin- 
goittumattomana, so. sen kuori 
ei sula tai muuten vahingoitu, 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Ilmoita heti sattuneesta tapaturmasta 
tai uhkatilanteesta! 


Tekn.lis. 
Heikki Väyrynen 
Imatran Voima Oy 


ja kuoren sisälle käytön aikana 
kertyneet radioaktiiviset fis- 
siotuotekaasut eivät pääse liu- 
kenemaan reaktorisydämen 
jäähdytysveteen, 

— reaktorin sisäosien, esimer- 
kiksi sydämen tukirakenteiden 
suunnittelu riittävän luotetta- 
viksi värähtelyjä, paineiskuja 
ym. vastaan, koska niiden kor- 
jaaminen tai vaihtaminen nii- 
hin käytön aikana syntyvän 
voimakkaan radioaktiivisuuden 
takia on vaikeata ja aikaa vie- 
vää, 

— reaktorin paineastian (kor- 
keus 12 m, halk. 4 m, seinämän 
paksuus n. 150 mm, käyttöpai- 
ne 125 at) suunnittelu, valmis- 
tus, materiaalien ja valmistuk- 
sen valvonta, jännitysanalyysit 
ja testaus, 

— reaktorin pääkiertoputkis- 
tojen, venttiilien, kiertopump- 
pujen, höyrynkehittimien ja 
kaikkien pienempien reaktorin 
primääripiiriin liittyvien lait- 
teiden suunnittelu ja valmistus 
hyvin korkeat turvallisuus- ja 
laatuvaatimukset täyttäviksi, 
— reaktorin suojarakennuksen 
suunnittelu — erittäin korkeat 
tiiveysvaatimukset täyttäväksi 
kiinnittäen erityishuomio 
kaikkiin putki- ja kanavalä- 
pivienteihin ja niiden erotus- 
tai pikasulkuventtiileihin, 

— erilaiset — onnettomuusana- 
lyysit, joilla määrätään esi- 
merkiksi suojarakennuksen 
painetransientit ja reaktorisy- 
dämen muuttuvat olosuhteet 
putkikatkeamien = yhteydessä, 
sydämen hätäjäähdytysjär- 
jestelmän toiminta, sydämen 
teho, lämpötila-, paine- ym. 


olosuhteet säätösauvojen vir- 
hetoimintatapauksissa ym., 

— useiden apulaitteistojen, 
kuten radioaktiivisten vuotojen 
keruujärjestelmien, aktiivisten 
jätteiden käsittely- ja varas- 
tointijärjestelmien, instrumen- 
toinnin, laitoksen ilmastoinnin 
ym. suunnittelu. 

On selvää, että minkään lai- 
toksen suunnitteleminen tur- 
valliseksi ei ole työn ainoa ta- 
voite, vaan että monet teknilli- 
set ja taloudelliset tekijät sa- 
nelevat ratkaisuja. On kuiten- 
kin myös ymmärrettävää, että 
tämä —turvallisuustyö on se 
puoli asiasta, joka selvimmin 
näkyy ulospäin, jonka suhteen 
ollaan huolestuneita ja jota 
eniten ulkoapäin kritisoidaan. 
Meillä: Suomessa on ydin- 
voimalaitosten turvallisuudesta 
jo lehdistössä keskusteltu sen 
verran, että ns. suurella ylei- 
söllä on jonkinlainen käsitys 
probleemakentästä, vaikka 
suhtautumista luonnollisesti 
vielä värittävätkin käsitykset 
jonkinlaisesta mystiikasta, uu- 
desta ja ihmeellisestä teknii- 
kasta. Tätä kuvaavat yleiset 
lausumat — ”sieltä = säteilee”, 
”uraanin kuljetukset ovat vaa- 
rallisia”, ”polttoaineen käsit- 
tely on vaikeata”, ”henki- 
lökunta saa säteilyä”, ”jätteet 


saastuttavat — ympäristön = ja 
pohjaveden” tai ”laitoksessa 
voi tapahtua ydinräjähdys”. 


Näistä väitteistä vain viimeinen 
on täysin väärä, muut viit- 
taavat seikkoihin, jotka oikeal- 
la suunnittelulla voidaan halli- 
ta tai eliminoida. 


Suomalainen turvallisuus- 
käytäntö 


Suomessa noudatetun turvalli- 
suusajattelun pohjana ovat 
useissa = kehittyneissä €teolli- 
suusvaltioissa kuten Yhdysval- 
loissa, Kanadassa, Ruotsissa ja 
Englannissa saadut koke- 
mukset, eri maiden turvalli- 
suusmääräykset ja laajat kan- 
sainväliset suositukset. Atomi- 
lainsäädännön tärkeimmät 
määräykset (sisältyvät meillä 
atomienergialakiin ja-asetuk- 
seen sekä sosiaali- ja ter- 
veysministeriön päätökseen sä- 
teilysuojelusta. Näitä täyden- 


tävät ohjeet ja määräykset ovat 
osittain valmiita, osittain edel- 
leen kehittelyn alaisia. Nimen- 
omaan näihin sisältyy ns. suo- 
malainen = turvallisuusajattelu. 
Loviisan voimalaitoshankkeen 
eri vaiheissa on aina jouduttu 
toteamaan Neuvostoliitossa 
omaksutun ajattelutavan poik- 
keavan tästä eräiltä oleellisilta 
kohdin. Keskustelut noudatet- 
tavista turvallisuusperiaatteista 
ovat johtaneet melko yleiseen 
käsitykseen = neuvostoliittolai- 
sesta laitoksesta: ”se ei ole tur- 
vallinen”. Kysymys ei ole kui- 
tenkaan koskaan ollut laitok- 
sen turvallisuudesta normaali- 
käytössä tai pienissä käyttö- 
häiriöissä vaan siitä, minkälai- 
siin suurempiin onnettomuuk- 
siin ja miten laitoksen suun- 
nittelussa on varauduttava. Ko. 
onnettomuustapaukset ovat 
yleensä = sellaisia, että niiden 
tapahtuminen edes kerran lai- 
toksen suunnittelun käyttöiän 
aikana on erittäin epätodennä- 
köistä. Meillä noudatettavan 
turvallisuusajattelun laitos- 
suunnittelulle asettama voi- 
makkain vaatimus on, että 
reaktori ja sen primääripiiri 
tärkeimpine laitteineen on sul- 
jettava kaasutiiviiseen suoja- 
rakennukseen, joka on suunni- 
teltu kestämään primääripiirin 
pääputken (halk. 500 mm) 
täydellisessä katkeamisessa 
purkautuvan veden ja höyryn 
aiheuttama paineen nousu 
(1—4 aty riippuen rakennus- 
tyypistä) ja pitämään sisällään 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL ! 


Anmäl genast inträffat 
olycksfall eller tillbud! 


primääripiiristä purkautuva 
vesi ja sen sisältämät radioak- 
tiiviset aineet. Loviisan laitok- 
sen yhteydessä tutkitut suoja- 
rakennusvaihtoehdot ovat pai- 
nesuojarakennus, joka mitoi- 
tetaan n. 4 at ylipaineelle ja n. 
1 at ylipaineelle mitoitettava 
jäälauhdutinsuojarakennus. 
Jälkimmäisessä paineen nousu 
pidetään pienenä absorboimalla 
purkautuva lämpöenergia ra- 
kennuksen seinille sijoitettui- 
hin normaalitilanteessa hyvin 
lämpöeristettyihin jäävarastoi- 
hin (n. 1 000 tonnia jäätä! ). 

Neuvostoliittolainen turval- 
lisuuskäytäntö edellyttää sekin 
suojarakennuksen rakentamis- 
ta, mutta tämän mitoituspe- 
rusteet ovat toiset: Suuret put- 
ket valmistetaan niin huolelli- 
sesti, että niiden murtuminen 
on mahdotonta ja suurimmaksi 
vaurioksi otetaan jonkin 100 
mm:n =täysipaineisen putken 
katkeaminen primääripiirissä. 
Suojarakennusratkaisuna käy- 
tetään ns. lokerojärjestelmää, 
jossa primääripiirin eri osat on 
sijoitettu = toisistaan erilleen 
erillisiin paineenkestäviin ja 
suojattuihin tiloihin. 

Suomalaisen = atomivaltuus- 
kunnan viime heinäkuussa ja 
IVO:n — neuvottelijoiden = elo- 
kuussa Moskovassa käymissä 
neuvotteluissa päästiin neu- 
vostoliittolaisten kanssa yksi- 
mielisyyteen Loviisan voima- 
laitosprojektin toteuttamisesta 
suomalaisen = turvallisuuskäy- 
tännön = mukaisesti. Tämän 
jälkeen IVO:lla ja suomalai- 
silla turvallisuusviranomaisilla 
on ollut tilaisuus keskustella 
laitoksen myyjän V/O Tech- 
nopromexportin kanssa ko. 
turvallisuusmääräysten =sovel- 
tamisesta = neuvostoliittolaisen 
laitoksen yksityiskohtaisessa 
suunnittelussa. 


Turvallisuusperiaatteiden 
toteutus 


Edellä on käsitelty ainoastaan 
ydinvoimalaitoksen suunnitte- 
lemista turvalliseksi. Rajoittu- 
minen suunnitteluperiaatteisiin 
lienee kuitenkin Loviisan lai- 
toksen kohdalla (paikallaan, 
koska sen suunnittelutyö on 
vasta alkanut. Seuraavassa esi- 
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tetään luettelon omaisesti eräi- 
tä turvallisuuden lisäämiseksi 
rakennettavia laitteistoja ja 
niiden tehtäviä: 

Suojarakennus, tilavuus 
6...70 000 m3. Sisältää reakto- 
rin ja primääripiirin laitteet ja 
estää näiden mahdollisten vuo- 
tojen pääsemisen ympä- 
ristöön. 

Aktiivisten alueiden tuule- 
tusjärjestelmät sisältävät pois- 
topuolella suodattimet, jotka 
pidättävät radioaktiivisen pö- 
lyn tehokkaasti. Suojaraken- 
nuksessa on lisäksi ilman sisäi- 
nen puhdistuskierto sekä ali- 
painejärjestelmä, jolla pidetään 
rakennuksessa n. 10...20 mm 
vp. alipaine. 


Ilmastointipiippu. Kaikki 


laitoksen tuuletusilma johde- 
taan 120 m korkean piipun 
kautta ulos sekoittumisen te- 
hostamiseksi. 

Radioaktiivisten nesteiden ja 
kaasujen =käsittelyjärjestelmät 
keräävät radioaktiisuudet tal- 
teen haihduttamalla tai suo- 
dattamalla, viivästävät tai lai- 
mentavat ko. jätteitä niin, että 
ulos laskettavat jätteet eivät 
aiheuta mitään vaaratekijöitä 
ympäristössä. Esim. järjestel- 
män nesteiden haihdutuskyky 
on 6 m3 tunnissa. 

Reaktorin hätäjäähdytysjär- 
jestelmä sisältää kaksi n. 50 
m3:n —paineenalaista (40...50 
at) vesisäiliötä sekä korkea- ja 
mäatalapainepumppuja, jotka 
pystyvät syöttämään reaktori- 


Teollisuustuotannon 
voimakas kasvu jatkuu 


TILASTOLLISEN PÄÄTOIMISTON ennakkolaskelmien mukaan 
oli teollisuustuotannon volyymi-indeksi helmikuussa 11 % suu- 
rempi kuin vuoden 1969 vastaava indeksi. Kahden ensimmäisen 
kuukauden tuotanto oli 10,2 % korkeampi kuin vastaavana aika- 
na viime vuonna. 

INVESTOINTITAVAROIDEN —kuukausi-indeksi nousi 2,9 % 
vuoden vastaavaan indeksiin verrattuna, muiden tuotantohyö- 
dykkeiden indeksi 11,5 % ja kulutushyödykkeiden indeksi 11,2 %. 
YKSITTÄISISTÄ TOIMIALOISTA kasvu oli suurin kemian teol- 
lisuudessa, jonka tuotanto nyt näyttää päässeen vauhtiin viime 
vuoden yllättävän heikon tuloksen jälkeen: volyymi nousi viime 
vuoden helmikuuhun verrattuna jopa 23,8 %. Sähköteknisessä ja 
savi-, lasi- ja kivenjalostusteollisuudessa tuotannon kasvuluvut 
olivat 18 %:n suuruusluokkaa. Kenkä- ja vaatetusteollisuuden 
osalta kasvuprosentti oli 15 %. Viime vuoden puolella polki 
graafisen teollisuuden tuotanto paikallaan, mutta nyttemmin 
näyttää tuotanto päässeen vauhtiin. Kasvu viime vuoden helmi- 
kuuhun verrattuna oli 13 %. 

TUPAKKATEOLLISUUDEN kohdalla tapahtui 5,2 % :n ja nahka- 
ja nahkateosteollisuudessa 3,6 %:n lasku viime vuoden vastaa- 
vaan ajankohtaan verrattuna. 

MAALISKUUN ELINKUSTANNUSINDEKSI (x/1951=100) py- 
syi samassa pisteluvussa kuin helmikuussa eli pisteluvussa 221. 
(Todellinen nousu oli 0,6 pistettä.) 


TEOLLISUUSTUOTANTO 1969—1970 1969—1970 

INDUSTRIPRODUKTIONEN TI Ua HSE PoltKnu 
februari % januari-februari 

Koko teollisuus — Hela industrin +11,0 410,2 

Puu- ja paperiteollisuus — 

Trä och pappersindustrin S +11,4 

Metalliteollisuus — Metallindustrin + 4,9 9,2 

Muu tehdasteollisuus — 

Övrig fabriksindustri +13,8 +10,7 
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sydämeen jäähdytysvettä pri- 
määripiirin murtuessa ja näin 
ollen suojaavat sydäntä lämpö- 
tilan nousun aiheuttamalta va- 
hingoittumiselta. Ne ovat tar- 
peellisia sen vuoksi, että vaikka 
reaktori onnettomuustilan- 
teessa heti sammutetaankin, 
sydän kehittää huomattavan 
määrän lämpöenergiaa vielä 
sammutuksen jälkeenkin. 


Reaktorin suojausinst- 
rumentointi, jonka tehtävänä 
on valvoa, että itse reaktorin 
toiminta tapahtuu sallittujen 
rajojen puitteissa. Valvottavia 
suureita ovat esimerkiksi teho, 
tehon muutosnopeus, lämpö- 
tilat ja lämpövuoto eri poltto- 
aine-elementeissä. 


Radioaktiivisuuden ja sätei- 
lytasojen — valvonta. Kaikkia 
radioaktiivisuuden ulospäästö- 
reittejä laitokselta valvotaan 
mittarein. Alueen säteilytasoja 
eri pisteissä valvotaan siten, 
että ohjaamostakin käsin on 
mahdollista seurata tilannetta 
koko laitoksella. Henkilökunta 
varustetaan annosmittarein. 
Laitoksen ympäristöä valvo- 
taan sieltä kerättävien näyt- 
teiden avulla ja laitosalueelle 
rakennetaan meterologisia ha- 
vaintoja varten n. 150 m kor- 
kea säähavaintotorni, joka va- 
rustetaan monipuolisella rekis- 
teröintilaitteistolla. 


Turvallisuusviranomaiset 


Ydinvoimalaitoksen raken- 
taminen ja kaikkien tarvitta- 
vien lupien saaminen koskee 
varsin monen viranomaisen 
toimialaa. Näistä keskeisim- 
mässä asemassa ovat kauppa- 
ja teollisuusministeriön reak- 
toriturvallisuustoimisto (ra- 
kennuslupa, käyttölupa ym.) 
sekä sosiaali- ja terveysminis- 
teriön alainen säteilyfysiikan 
laitos —(säteilyvalvonta, käy- 
tännön säteilysuojelutyö). IVO 
on jo tässä vaiheessa ollut var- 
sin vilkkaassa kanssakäymises- 
sä näiden viranomaisten kans- 
sa, jotta kaikki Loviisan lai- 
toksen turvallisuuteen vaikut- 
tavat — näkökohdat tulisivat 
huomioon otetuiksi jo suun- 
nittelutyön mahdollisimman 
varhaisessa vaiheessa. 


VOIMA-VIESTI 1/1970 


Lintujen lennon salaisuus 


Kun tarkastelemme linnun lentoa 
tyynenä (päivänä, ihmettelemme, 
miten pienellä siiveniskulla se pys- 
tyy lentämään ilmassa ja liite- 
lemään kauan aikaa. Pelkät siivet 
ja linnun muoto eivät vielä selitä 
asiaa. Linnuilla on nimittäin sisäs- 
sään viisi ilmarakkoa, jotka täytty- 
vät ilmalla linnun hengittäessä 
sisään. Niistä ilma edelleen kulkeu- 
tuu sen onttoihin luihin, jotka ete- 
villä liitäjillä ulottuvat aina siipien 
ja jalkojen päihin saakka. 

Erikoisen lihaston avulla lintu voi 
täyttää ja tyhjentää ilmarakkoja 
mielensä mukaan tai myös säilyttää 
niissä lämmintä ilmaa, mikä lisää 
sen liitokykyä. 

Ilmarakoilla on myös muita tehtä- 
viä. Kuten tiedämme, linnuilla ei 


ole hikirauhasia. Sen sijaan ne voi- 
vat tavallaan hikoilla sisäänpäin 
näihin ilmarakkoihin, sillä niissä 
virtaava viileämpi ilma — lintujen 
ruumiinlämpöhän on korkea (39— 
45") — toimii eräänlaisena jääh- 
dyttäjänä. 

Siivenkärkien liikkeitä, jotka lin- 
nun lennon kannalta ovat ftär- 
keimmät, voidaan verrata lähinnä 
lentokoneen potkurin toimintaan. 
Kun lintu kohottaa siipiään, siivilöi- 
tyy ilma siipisulkien lomitse, ja sii- 
pien alaslyönnin aikana sulat pai- 
nautuvat tiiviisti toisiaan vastaan, 

s 


Ukkonen uhkaa 


Ukkosilma voi syntyä useistakin 
syistä, kuten kuumuudesta, kylmäs- 
tä ilmasta, ylemmissä ilmakerrok- 
sissa vallitsevista olosuhteista jne. 
On olemassa ainakin 15 erilaista 
teoriaa ukkosilman syistä, mutta 
tarkkoja tietoja ei meillä kuiten- 
kaan vielä ole. 

Tiedämme kyllä, miten ukkospilvi 
syntyy. Tärkeintä ukkosilmassa on 
erittäin nopeasti tapahtuva sähkö- 
latauksen purkautuminen, salama. 
Salama saattaa vaihdella leveydel- 
tään muutamasta senttimetristä yli 
20 metriin ja pituudeltaan se saat- 
taa olla jopa 10 km. Se iskee tuhan- 
nesosa sekunnissa pilvestä toiseen 
tai pilvestä maahan. Valoilmiön 
näemme kuitenkin paljon kauem- 
min. Salaman valo aiheutuu hehku- 
van kuumista ilmahiukkasista. Jyri- 
nä syntyy — jokseenkin samanai- 
kaisesti salaman kanssa — salaman 


aiheuttamasta ilman erittäin voi- 
makkaasta kuumentumisesta. Sen 
jälkeen se taas jäähtyy nopeasti. 
Tämä synnyttää ilman värähtelyä, 
joka saa aikaan jyrinän. Räjähdys- 
ääni vaihtelee voimakkuudellaan 
revolverin laukauksesta tykin am- 
muntaan. Jyrinän kuulemme, kun 
ukkonen on meistä välimatkan 
päässä. Ääni etenee 330 m:n nopeu- 
della sekunnissa. Nopeus, jolla uk- 
kosilma siirtyy, on 15—70 km/t. 

Useimmiten ukkoskuuro kestää 
tunnin verran ja jyrinä kuuluu kor- 
keintaan n. 15 km:n etäisyyteen. Jos 
ukkosilma kestää kauemmin, on ky- 
seessä ukkospilvien kasaantuminen. 
Kun pilviin kerääntyy valtavia säh- 
kölatauksia, syntyy ukkospilvi sala- 
moineen. Jotkut olettavat jäätynei- 
den — vesihiukkasten — aiheuttavan 
sähkölatausten syntymisen. Mutta 
se on vain yksi teoria monista. 


mikä aiheuttaa niin suuren ilma- 
vastuksen, että se pystyy kannatta- 
maan lintua ilmassa. Lennon rasi- 
tuksiin tarvitaan voimakas lihaksis- 
to, joka on kiinnittynyt rintalastan 
valtavan suureen harjaan. Lentotai- 
dottomilta strutseilta tämä harja 
puuttuu, mutta on sitä vastoin eri- 
koisen hyvin kehittynyt esimerkiksi 
kolibreilla ja pääskysillä. Suurim- 
mat tukirangan luut ovat onttoja — 
poikkeuksina vain strutsi sekä pie- 
nimpiin siivekkäisiin kuuluvat ko- 
librit ja pääskyt ja niissä samoin 
kuin ruumiin pehmeissä osissa on 
ilmapusseja, joista on yhteys keuh- 
koihin. Ilmapussit helpottavat lin- 
nun hengitystä lennon aikana, sillä 
hengitys ei tapahdu rintakehän liik- 
keiden avulla vaan siten, että sii- 
pien liikkuessa lentolihakset puris- 
tavat ilmapusseja kokoon. Lintu ei 
sen vuoksi koskaan hengästy. 


Linnun lennon tekniikkaa ei tässä 
voida ryhtyä yksityiskohtaisesti ku- 
vailemaan, mutta muutama seikka 
tulkoon mainituksi. Tunnettuahan 
on, että monet suurikokoiset linnut 
(joutsenet, hanhet, kurjet ym.) mie- 
Jellään lentävät auramaisina muo- 
dostelmina. Tästä on se hyöty, että 
lentävän linnun taakse syntyy ko- 
hoava ilmavirtaus, joka kannattaa 
takana lentävän linnun toista siipeä 
ja helpottaa siten sen lentoa. 


Linnun leikittelevän kevyeltä 
näyttävä leijailu ilmassa herättää 
ihailuamme. Liitolennon aikana lin- 
tu menettää korkeutta kuudennen- 
toista osan Jentämänsä vaakasuoran 
matkan pituudesta; toisin sanoen 
kilometrin korkeudelta liitämään 
lähtevä kotka pystyy siiveniskuitta 
matkaamaan 16 kilometriä. Jos sen 
ympärillä oleva ilma kohoaisi tar- 
peeksi nopeasti, ei lintu putoaisi 
lainkaan vaan voisi lentää rajat- 
tomiin siipiään liikauttamatta ja it- 
seään lainkaan rasittamatta. Monet 
linnut käyttävätkin purjelentäjien 
tapaan hyväkseen lämpiminä päivi- 
nä yleisiä nousevia ilmavirtauksia: 
tunnetuimpia ovat tässä suhteessa 
monet petolinnut ja lokit. Albatros- 
sin siivet eivät ole kuperat ja sen 
lentolihakset ovat heikosti kehit- 
tyneet, mutta siipien tavattoman pi- 
tuuden vuoksi — siivenkärkien väli 
voi olla neljä metriä — sen ilma- 
hallinta on pettämätön. Se onkin 
tavattoman kestävä lentäjä, joka 
pystyy yhtämittaisesti taivaltamaan 
suunnattomia matkoja merten yli. 
Tyynellä ilmalla se ei kuitenkaan 
pysty lentämään. 


Laululinnut eivät pystyisi laule- 
lemaan pitkiä liverryksiään, ellei il- 
marakoista tulisi jatkuvaa ilma- 
virtaa. Siinä piilee lennossa laula- 
vien laululintujen, kuten satakielen, 
leivosen ja kuhankeittäjän pitkien 
liverrysten salaisuus. 
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ONNITTELEMME! 


85 v. 7. 7. ent. 80 v. 1. 8. ent. TD L 2907. 10:.v7. 10. 5. 70 v. 20. 4. ent. 70 v: 21. 5. 


työnjoht. Otto seppä Kustaa eläkeläinen metsänhoitaja piirityönjohtaja metsäteknikko 
Hjalmar Hellberg, Emil Salmi, Tam- Emil Rosendahl Gunnar Simell, Viljo Rahunen, Niilo Vähätalo, 
Tampellaan pellaan 18. 1. -39, Inkeroinen Jyväskylä, Orimattila, Lahti, Tampel- 
T. 2. -01, eläk- eläkkeelle 9.7. -63 Eläkkeelle Tampellaan 1. 1. Eklöfiin 1. 6. 1916, laan 1. 11. 1935, 
keelle 31. 12. -55 1. 5. 60 1930, eläkkeelle Tampellaan 1.7. eläkkeelle 
1. 6. 1967 1964, eläkkeelle 1. 6. 1967 
1. 5. 1965 


70 v. 18. 7. eläke- 65 v. 4. 8. 65 v. 1. 8. 65 v. 12. 7. 65 v. 25. 8. 60 v. 3. 8. 


läinen Tyyne rak. mies Lauri — kirvesmies Martti rak. työntek. ent. siivooja vartija Eino Ne- 
Siviä Lindevall, Manuel Lahtinen, Pietari Aro, Arvo Urho Ka- Aino Virtanen, nonen, Lapinnie- 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan lervo Kari, Tampellaan melle 30. 5. 60 

5. 8. -28, eläk- 5.50. 99 22. 11. -48 Tampellaan 28. 10. -49, eläk- 

keelle 10. 8. -65 6. 12. -26 keelle 1. 12. -66 


60 YL DNESST 60 v. 18. 7. 60.29. 60 v. 22. 8. 60 v. 19. 8. 60 v. 10. 8. 
ent. valaja Frans piirroittaja insinööri Edvard levyseppä Väinö voitelija viilaaja Lauri 
Aug. Mattsson, Pentti Olavi Ki- Ilmari Toppila, Ilmari Hoffren, Antti Pöhö Kortelainen 
Tampellaan nos, Tampellaan Tampellaan Tampellaan Inkeroinen Inkeroinen 
26. 10. -32, 10. 9. -26 2 abisaAT 30. 7. -51 Tampellaan Tampellaan 
eläkkeelle 7. 3. 47 16. 4. 34 

22. 12. -66 


60:22 VT und 60 v. 8. 8. 20 v. 28.07, 50v. 11. 8. 50 v. 8.7. rouva 50v.7.7. 

os. pääll. hioja Malakias karstaaja teknikko Vieno Tuokko, sementtimies 
Vilho Seppälä Hänninen Eemeli Lampinen, Tyko Kokkonen, Lapinniemen ke- Väinö Salminen 
Inkeroinen Inkeroinen Lapinniemelle tullut Lapinnie- säkoti Pirttilän Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 16.9.63 melle 7. 9. 1959 ravintolanhoita-- Tampellaan 

165 JIN 4. 5. 50 jaksi 29. 5. 58 153. 66 
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DORVEä Ti 10. 50 v. 18. 8. 
lajittelija vartija 
Martti Kemppi Helge Parta 
Inkeroinen Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 
150047 28: 5.-62 

50 v." 25.7. 

puuseppä 

Eino Santapakka 

Inkeroinen 

Tampellaan 

26.5.50 

85 VUOTTA 


85 v. 5. 7. eläkeläinen August Karl 
Welin, Eklöfiin 1914, eläkkeelle 1. 7. 
47 


85 v. 14. 6. eläkeläinen Gunnar 
Alexander Forsblom, Eklöfiin 16. 7. 
27, eläkkeelle 15. 9. 55 


80 VUOTTA 


80 v. 17. 8. eläkeläinen Olga Maria 
Lindavist, Eklöfiin 7. 7. 45, eläk- 
keelle 1. 2. 56 


80 v. 10. 7. ent. kutoja Olga Maria 
Hytönen, Tampellaan 27. 4. -16, 
eläkkeelle 1. 2. -57 


80 v. 22. 7. ent. kutoja Enni Aman- 
da Kanto, Tampellaan 25. 7. -18, 
eläkkeelle 15. 1. -58 


80 v. 2. 9. eläkeläinen Bertta Vilhel- 
miina Elo, Tampellaan 2. 8. -15 eläk- 
keelle 18.4. -58 


75 VUOTTA 


75 v. 23. 6. eläkeläinen Hilma Ma- 
ria Heiman, Eklöfiin 2. 5. 36, eläk- 
keelle 31. 8. 63 


75 v. 23. 7. eläkeläinen Martin Jo- 
hannes Ahlnäs, Eklöfiin 1.3. 38, 
eläkkeelle 31. 5. 64 


75 v. 29. 7. ent. häkilöitsijä Jenny 
Dagmar Alanko, Tampellaan 29. 4. 
-18, eläkkeelle 1. 8. -61 


70 VUOTTA 


70 v. 17. 6. eläkeläinen Viljo Emil 
Liitiäinen, Eklöfiin 12. 4. 37, eläk- 
keelle 30. 6. 65 


DOS VEST: 


50 v. 22. 8. 
lämmittäjä vartija 
Esko Mäkinen Arvi Kemppinen 
Inkeroinen Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 
6038 4. 7. 45 


70 v. 18. 7. eläkeläinen Lennart 
Gustav Lindholm, Eklöfiin 31. 5. 46, 
eläkkeelle 10. 9. 63 


70 v. 30. 8. eläkeläinen Emil Albin 
Kauppila, Eklöfiin 5. 5. 14, eläkkeel- 
le 30. 8. 65 


70 v. 21. 7. eläkeläinen Birger Al- 
fred Pinn, Eklöfiin 26.6.46, eläkkeel- 
le. ;21. 165 


70 v. 5. 7. ent. puolakon. täyttäjä 
Helmi Jokinen, Lapinniemelle 21. 1. 
46, eläkkeelle 1. 8. 65 


70 v. 17. 7. ent. kehrääjä Saima Vir- 
tanen, Lapinniemelle 16. 3. 14, eläk- 
keelle 1. 8. 65. 


70 v. 20. 8. ent. kankaiden tarkas- 
taja Anna Sulkio, Lapinniemelle 
22. 3. 29, eläkkeelle 1. 9. 65 


70 v. 17. 8. ent. betoniraudoittaja 
Juho Jalmari Järvinen, Tampellaan 
15. 7. -20, eläkkeelle 15. 11. -65 


70 v. 24. 8. ent. päivystäjä Vänni 
Aleksanteri Mäkinen, Tampeilaan 
26. 5. -20, eläkkeelle 15. 12. -66 


65 VUOTTA 


65 v. 11. 7. viilaaja Elo Ensio Val- 
tola, Tampellaan 20. 9. -26 


65 v. 9. 7. vartija Viljam Rantala, 
Tampellaan 2. 7. -28 


65 v. 28. 6. kutoja Aino Elviira Vii- 
tanen, Tampellaan 19. 3. -23 


65 v. 28. 6. kappalekontt. työntekijä 
Anna Rauha Välimäki, Tampellaan 
9. 6. -34 


65 v. 25. 6. tarkastaja Saimi Irene 
Ahola, Tampellaan 6. 12. -26 


65 v. 13. 8. ven.kon.hoit. Elvi Klara 
Mäkinen, Tampellaan 8. 10. -47 


65 v. 20. 7. ent. kehrääjä Elsa Mar- 
jatta Siren, Tampellaan 3. 2. -47, 
eläkkeelle 1. 9. -62 


65 v. 20. 6. ent. asent. Paavo Armas 
Lindroos, Tampellaan 5. 1. -28, 
eläkkeelle 14. 2. -69 


65 v. 19. 6. ent. hitsaaja Juho Paa- 
vo Suojanen, Tampellaan 3. 5. -35, 
eläkkeelle 1. 8. -69 


50 v. 11. 8. 


50 v. 18. 8. 
laaduntarkk. trukinkulj. 
Eino Ääpälä Tenho Anttila 
Inkeroinen Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 
27. 6. 38 2012237 

60 VUOTTA 


60 v. 28. 7. kutoja Helmi Aalto, La- 
pinniemelle 6. 9. 54 


60 v. 18. 6. siivooja Helvi Maria 
Bäckmark, Eklöfiin 16. 4. 63 


60 v. 6. 8. eläkeläinen Selim Albin 
Blomander, Eklöfiin 1. 11. 28, eläk- 
keelle 4. 9. 65 


60 v. 17. 8. eläkeläinen Georg Tors- 
ten Gabrielsson, Eklöfiin 6. 5. 41, 
eläkkeelle 25. 4. 69 


60 v. 20. 7. siivooja Helmi Mykrä 
Heinolassa, syntynyt Antreassa, 
tullut Tampellaan 12. 12. 1961 


60 v. 23. 6. pakkaaja Matilda Sofia 
Jokela, Tampellaan 27. 3. -47 


60 v. 8. 8. kutoja Elsa Koivumäki, 
Tampellaan 8. 8. -27 


60 v. 22. 7. korj. mies Emil Virran- 
tuomi, Tampellaan 16. 11. -54 


60 v. 4 7. piirtäjä Ossi William 
Myllymäki, Tampellaan 2. 6. -47 


60 v. 20. 6. piirroittaja Eino Akseli 
Helen, Tampellaan 12. 2. -68 


60 v. 9. 7. viilaaja-asentaja Eino Ed- 
vin Kuusela, Tampellaan 23. 11. -32 


60 v. 31. 8. hiekanvalmistaja Risto 
Veli Kulmala, Tampellaan 12. 2. -51 


60 v. 28. 6. terveyssisar Helmi Or- 
vokki Paavola, Tampellaan 1. 6. -48 


60 v. 19. 8. ent. hitsaaja Johan Nes- 
tor Hälikkä, Tampellaan 19. 3. -47, 
eläkkeelle 25. 10. -66 


60 v. 20. 7. eläk. Vierso Sigfrid Me- 
rikanto, Tampellaan 15. 2. -45 


60 v. 25. 8. poraaja Lauri Aleksander 
Lehtonen, Tampellaan 7. 5. -38. 


50 VUOTTA 


50 v. 15. 4. arkinvastaanottaja Hilja 
Alina Hänninen, Eklöfiin 25. 1. 68 


50 v. 7. 6. kirvesmies Esko Jukka, 
Eklöfiin 3. 5. 48 


50 v. 5. 7. polttoaineenhoitaja Algot 
Moses Andersson, Eklöfiin 20. 5. 37 


50 v. 19. 7. varastonhoitaja Väinö 
Palander, Lapinniemelle 29. 3. 54 
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50 VUOTTA 


50 v. 25. 8. ent. aputyönjoht. Reino 
Seppänen, Tampellaan 28. 10. -49, 
eläkkeelle 1. 12. -66 


50 v. 28. 7. valkaisija Viljo Johan- 
nes Heino, Tampellaan 2. 5. -38 


50 v. 21. 8. rullaaja Helvi Annikki 
Kangas, Tampellaan 28. 1. -63 


50 v. 25. 7. siivooja Lyyli Alina 
Lahti, Tampellaan 2. 11. -66 


50 v. 25. 7. rullaaja Suoma Maria 
Niemi, Tampellaan 25. 10. -61 


50 v. 28. 7. kooppaaja Katri Särkkä, 
Tampellaan 23. 5. -52 


50 v. 13. 8. ompelija Greta Valonen, 
Tampellaan 30. 11. -65 


50 v. 28. 6. hitsaaja Antti Verner 
Lepola, Tampellaan 19. 8. -41 


50 v. 2. 7. sorvaaja Eero Antero 
Penttilä, Tampellaan 27. 8. -69 


50 v. 7. 7. rautasahuri Eino Emil 
Heulamaa, Tampellaan 7. 5. -48 


50 v. 10. 7. viilaaja-asent. Tarmo 
Ilmari Visti, Tampellaan 23. 4. -48 


50 v. 8. 8. levyseppä Veikko Ilmari 
Ranta-aho, Tampellaan 15. 2. -49 


50 v. 26. 8. lähettäjä Aaro Johannes 
Henttonen, Tampellaan 25. 1. -65 


50 v. 28. 8. apumies Lauri Kunari- 
nen, Tampellaan 15. 11. -61 


50 v. 19. 6. teoll. virk. Aapo Allan 
Kulkkila, Tampellaan 1. 3. -46 


50 v. 25. 6. työntutkija Pentti Kul- 
lervo Pyörtänö, Tampellaan 4. 12. -44 


50 v. 15. 7. laborantti Lauri Väinö 
Pohjolainen, Tampellaan 15. 12. -45 


50 v. 26. 8. työntutkija Jalo Voitto 
Lindegvist, Tampellaan 19. 4. -44 


50 v. 28. 8. ylityönjohtaja Erkki Jo- 
hannes Viitanen, Tampellaan 15. 12. 
-41 


50 v. 6. 9. ins. Aarne Mikael Autio, 
Tampellaan 2. 1. -48 


50 v. 22. 7. happomies Erik Vilheim 
Nyman, Eklöfiin 24. 4. 39 


50 v. 5. 8. työnjohtaja Helge Alfons 
Eriksson, Eklöfiin 1. 1. 34 


50 v. 25. 8. sähköasentaja Henry 
Ingmar Welin, Eklöfiin 1. 6. 34 


50 v. 21. 7. katkaisusirkkelinhoitaja 
Tyko Ukkola, Inkeroinen, Tampel- 
laan 10. 7. 1933 


50 v. 25. 7. rakennusmestari Jaakko 
Kottila, Inkeroinen, tullut Tampel- 
laan 10. 11. 1958 


50 v. 7. 6. kirvesmies Eino Jukka, 
Eklöfiin 3. 5. 48 


50 v. 24. 7. kirvesmies Veikko Nuor- 


teva Heinolassa, syntynyt Sysmäs- 
sä, tullut Tampellaan 18. 8. 1960 
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VAINAJIA 


15. 3. 70 kuoli ent. 
kehrääjä Ilta Mä- 
kelä. Hän oli syn- 


23, siirtynyt 
* eläkkeelle 1.2.67. 


22. 3. 70 kuoli ent. asentaja Väinö 
Eklund. Hän oli syntynyt 21. 9. 12 
Messukylässä, tullut Lapinniemelle 
13. 11. 61, siirtynyt eläkkeelle 1. 6. 
69. 


2.4. 70 kuoli man- 
kelikoneen hoita- 
ja Urho Lähteen- 
mäki. Hän oli 
syntynyt 18. 11. 09 
Tampereella, tul- 
lut Lapinniemelle 
12.3. 34. 


3. 5. kuoli työnesisuunnittelija Gun, 
nar Joel Viitanen. Hän oli synty- 
nyt 11. 1. -14 Ypäjällä, tullut Tam- 
pellaan 1. 8. -55. 


KIITÄMME 


Sydämellinen kiitos teille kaikille, 
jotka kunnioititte rakkaamme Väi- 
nö Pauli Olavi Eklundin muistoa ja 
otitte osaa syvään suruumme. 
Omaiset 


Sydämelliset kiitoksemme kaikille, 

jotka ottivat osaa suruumme Ilta 

Mäkelän poismenon johdosta. 
Omaiset 


Parhaimmat kiitokseni Huolto 
ry:lle saamastani tuesta sairauteni 
aikana. 

Pertti Hietaniemi 


Sydämellinen kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle ja kaikille niille, jotka 
muistivat minua jäädessäni eläk- 
keelle. 

Anni Hietala 


Parhaat kiitokset Tampellan Huol- 

to ry:lle saamastani rahasta jäädes- 

säni työkyvyttömyyseläkkeelle. 
Orvo Suoja 


Kiitän sydämellisesti kaikkia, jotka 
muistivat minua eläkkeelle siir- 
tyessäni. 

Väinö Vapaavuori 


17. 3. kuoli ent. 
seppä Vilho Jo- 
hannes Lehtinen. 
Hän oli syntynyt 
5. 4. -00 Kangas- 
alla, tullut Tam- 
pellaan 19. 11. 47, 
eläkkeelle 17. 6. 
63. 


2. 4. kuoli eläk. Johannes Harma- 
nen. Hän oli syntynyt 31. 7. -97 
Parikkalassa, tullut Tampellaan 20. 
6. 1949, eläkkeelle 30. 7. -62. 


27. 4. kuoli ent. konemies Frans 
Tivari Jakobsson. Hän oli syntynyt 
13. 1. -93 Pirkkalassa, tullut Tam- 
pellaan 14. 6. -38, eläkkeelle 19. 1. 
-62. 


10. 4. kuoli eläkeläinen Julius Kuu- 
sisto. Hän oli syntynyt 16. 4. -85 
Messukylässä, tullut Tampellaan 
15. 2. -27, eläkkeelle 1. 12. -52. 


16. 3. kuoli varastomies Eino Len- 
nart Uusitalo. Hän oli syntynyt 
2. 2. -17 Isojoella, tullut Tampel- 
laan 15. 5. -56. 


18. 4. kuoli eläkeläinen Tekla Mei- 
ninki. Hän oli syntynyt 6. 3. -81, 
tullut Tampellaan 15. 10. -04, eläk- 
keelle 1. 2. -31. 


Sydämelliset — kiitokseni = kaikille, 
jotka muistivat minua merkkipäi- 
vänäni 19. 3. -70. 

Lasse Lahtinen 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 

to ry:lle ja työtovereille saamasta- 

ni rahalahjasta sairauteni aikana. 
Arvo Nieminen 


Parhaimmat kiitokseni Oy Tampel- 
la Ab:lle saamistani kukista ja työ- 
tovereille saamastani huomaavai- 
suudesta jäädessäni eläkkeelle. 

Hilda Kallionpää 
Sydämelliset kiitokseni Huolto 
ry:lle saamastani avusta. 

Juho Kantonen 


Tuhannet kiitokseni Tampellan Ko- 
nepajan työkaluosastolle ja Huolto 
ry:lle saamastani lahjasta. 

Annikki Laine 


Sydämellinen = kiitokseni = Huolto 
ry:lle ja työtovereille, jotka otitte 
osaa suruuni mieheni kuoleman 
johdosta. 

Tyyne Lehtinen 


= H AMI i] 


Kiitän sydämellisesti Tampellan 
työnjohtoa, työtovereita ja Huolto 
ry:tä huomaavaisuudesta jäädessä- 
ni 16. 3. -70 sairauseläkkeelle. 
Lauri Ruojärvi 


Sydämellinen kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle, terveyssisarelle kap- 
palehuoneen työnjohtajalle ja työ- 
tovereilleni sekä kaikille, jotka 
niin monin eri tavoin muistivat mi- 
nua sairauteni aikana ja jäädessäni 
eläkkeelle. 
Helmi Kallioinen 


Sydämelliset — kiitokseni = kaikille, 
jotka muistivat minua täyttäessäni 
60 vuotta. 

Reino Halkola 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani rahasta 
jäädessäni sairaseläkkeelle. 

Paavo Turkia 


Parhaimmat kiitokseni kaikille työ- 
tovereille, jotka muistivat minua 
50-vuotispäivänäni. 

Paavo Kanerva 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 
to ry:lle ja kaikille niille, jotka 
muistivat minua siirtyessäni työky- 
vyttömyyseläkkeelle. 

Eine Mattsson 


Sydämellinen kiitos Tampellan 
Huolto ry:lle, työnjohdolle ja työ- 
tovereille huomaavaisuudesta siir- 
tyessäni eläkkeelle. 

Kalle V. Mäkinen 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 
to ry:lle saamastani rahalahjasta 
siirtyessäni eläkkeelle. 

Eino Ukkonen 


Sydämellinen kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle ja kaikille niille, jot- 
ka muistivat minua jäädessäni työ- 
kyvyttömyyseläkkeelle. 

Vieno Merikanto 


Kiitän — sydämellisesti Tampellan 
Huolto ry:tä, työtovereita ja kaik- 
kia, jotka muistivat minua mieheni 


poismenon johdosta. 
Eila Uusitalo 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta merkkipäivänäni esitän sydä- 


melliset kiitokseni. 
Eino Hietala 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta merkkipäivänäni pyydän esit- 
tää sydämelliset kiitokseni. 

Eero Leppänen 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta 50-vuotispäivänäni esitän sy- 
dämelliset kiitokseni. 

Erkki Lampinen 


Suotte minun teille antaa kauniit 
kiitokseni, 
Kaikille jotka minua muisti lahjoin 
sekä kukin, 
kun mä vietin merkkipäivää. 
Tässä huhtikuulla. 
Silloin mulla vieraat riitti. 
Oli ystäviä mulla. 
Onpa minun hauska jatkaa työtäni 
tätä vielä, kun on mulla ystäviä elä- 
mäni tiellä. 

Einari Hämäläinen 


TAKO tilasi 


artonkikoneen 
Tampellasta 


TÄMÄN VUODEN JOULUKUUSSA Oy Tampella Ab toimittaa 

G. A. Serlachius Oy:n TAKO:n kartonkitehtaalle moniviirakar- 

tonkikoneen, jonka tekniset arvot ovat seuraavat: 

— leikattu leveys VIINAA SSE ten Ke 3 400 mm 

— koneen konstruktionopeus ........ 250 m/min 

— käytön nopeus .... sn. 40—200 m/min 

— valmistettavat laadut: taivekartongit 200—400 g/m? 

== KLE AIE OLA 12 n tit. MATI JA 160 ton/24 h 

Koneen rakenne: 

— kolme (3) avointa rakennetta olevia perälaatikoita 

— kolme (3) ulosajettavia viiraosia 

— siirtohuovan laitteet kartonkiradan siirtämiseksi sisäkerrok- 
sen viiraosalta taustakerroksen viiraosalle sekä taustakerrok- 
sen viiraosalta kansikerroksen viiraosalle 

— kolme (3) puristimia joista I-puristin on kaksoishuopaimu- 
puristin sekä II- ja III-puristimet kääntöpuristimia 

— kuivausosa käsittää yhteensä 46 kpl paperinkuivaussylinterei- 
tä halkaisijaltaan 1500 mm 
Kuivaussylinterit jakautuvat kuuteen käyttöryhmään 

— kiilloitussylinteri halkaisijaltaan 4875 mm 

— kaksi (2) kalantereita, joista 3-telainen on sijoitettu ennen 
kouttausta ja 4-telainen viimeisen kuivausryhmän jälkeen 
ennen harjauskonetta 

— kaksi (2) sauvakaavarikouttereita ja yksi (1) ilmakaavari- 
päällystimiä 

— liimauspuristin 4. kuivausryhmän jälkeen 

— pystytyyppinen neljällä (4) harjalla varustettu harjakiilloi- 
tuslaite 

— Pope-rullaaja 

— kone varustetaan keskusvoitelujärjestelmillä, tyhjösysteemil- 
lä sekä valta-akselikäytöllä 


Projektivalvontakurssi Inkeroisissa 


järjestettiin viime huhtikuussa. Sille osallistui eri tehtaittemme edustajia 
seuraavasti: Tampereelta 16, Inkeroisista 18, Porvoosta yksi, Heinolasta 
kaksi ja Helsingistä yksi. Eri tuotannonhaarojen mukaan jako oli seu- 
raava: puunjalostusteollisuus 5, metalliteollisuus 11, voimateollisuus 11 
sekä rakennus- ja kunnossapito 11. Yhteensä osanottajia oli 38. Kurssin 
luennoitsijoina toimivat Ins.tsto Ekengreniltä DI Bertel Ekengren, DI 
Ahti Kara ja ins. Matti Ruotoistenmäki sekä Tampellasta laskenta- 
päällikkö Yrjö Laurila. 
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Autoilijan 
10 käskyä 


Worcester — Parkin = kirkko 
Englannissa on laatinut kym- 
menen käskyä autoileville 
seurakuntalaisilleen turvalli- 
suuden lisäämiseksi maan- 
teillä: 


Ensimmäinen käsky: 

Sinun tulee pitää kätesi 
vain ohjauspyörässä. 

Toinen käsky: 

Älä tee hevosvoimia omak- 
si jumalaksesi. 


Kolmas käsky: 

Älä turhaan käytä tien 
keskikaistaa. 

Neljäs käsky: 

Muista takana oleva autoi- 
lija ja auta häntä ohittamaan 
autosi. 

Viides käsky: 

Kunnioita isääsi ja äitiäsi 
sekä kaikkia muita matkus- 
tajia. 

Kuudes käsky: 

Älä tapa. 


Seitsemäs käsky: 

Sinun ei pidä ajaa autoasi 
humalaisena. 

Kahdeksas käsky: 

Älä varasta naapurisi sil- 
miä valoillasi, älä hänen kor- 
viaan äänitorvellasi äläkä hä- 
nen tyytyväisyyttään roskil- 
lasi. 


Yhdeksäs käsky: 
Älä anna väärää todistusta 
merkinantolaitteillasi. 


Kymmenes käsky: 
Älä himoitse naapurisi etu- 
ajo-oikeutta. 


Ettekö saa 


lehteämme? 
Tuleeko se 


epäsäännöll isesti ? 


Tähän on keino: ottakaa 
yhteys omaan Hhenkilö- 
kuntakonttoriinne ja esit- 
täkää sinne valituksenne. 
Ja toinen muistettava 
asia: osoitteenmuutokses- 
ta tulee ilmoittaa itse. Sa- 
malla tulee ilmoittaa se- 
kä vanha että uusi osoite. 


1 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
26. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja N Björklund 
vagatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja S Kihlman 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 
sosiaalineuvos A Tienari 


Toimituskunta: 


vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen YM K Hernesaho 
tekn. lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
Lapinniemi sos.virkailija , M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas = DE M Molin 
apulaisjohtaja A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava aina sekä uusi että vanha 
osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 10.8.70 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


PT ISA n i iie aiin h [|| KI 


Suomen On tehty tutkimus tästäkin. 
ki i Sen mukaan kielemme 

leien yleisimmät kirjaimet ovat 
yl eisimmät tässä järjestyksessä: 


kirjaimet ÄT 21 mia | 


Juhannusauringon nousu Hämeenkyrössä 1969 


Valok. Erkki Wuolio 


